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CHAPITRE 1I

EQUERRAGE DES CHASSIS AUXILIAIRES
MUNIS DE BOITES A COUSSINETS

Généralités.

«) Conditions d’établissement des chassis auxiliaires.

Comple tenu des tolérances admises, les conditions suivantes doivent étre réalisées :

10 Mise en place des plans de suspension du chéssis & la distance du plan de référence
longitudinal prévue-au dessin.

20 Perpendicularité de ce plan de référence avec les essieux, qui sont ainsi paralléles.
I

30 Coincidence des plans de suspension du chissis et des boites d’essieu ou éventuel-
lement parallélisme de ces plans a I’écartement prévu au dessin. :

40 Mise en place des chemins de roulement symétriquement au plan de référence longi-
tudinal.

50 En ligne droite, coincidence des plans de référence longitudinaux de la machine et
du chassis agxiliaire,

b) Définitions.

En plus des définitions dé¢ja données pour les chassis principaux (chap. I) il convient
d’ajouter les suivantes :

1o Plan de référence longitudinal du bogie.

C’est le plan vertical longitudinal de symétrie EE’ (fig. 38) passant par I’axe du loge-
ment du pivot dans la crapaudine placée dans sa position moyenne.

20 Plan de référence {ransversal du bogie.

C’est le plan vertical HIH' (fig. 58) perpendiculaire au précédent et passant par I'axe
du pivot dans la crapaudine.
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30 Plan de référence lransversal du bissel.

C’est le plan vertical AA’ passant par les points O situés a ¢gale distance des faces d’appli-
cation des coussinels dans le chissis (ftg. 59) ou a ¢gale distance des faces des guides (fig. 60).
Les points O sont pris dans des plans P & égale distance des faces du chassis en contact avee
les joues des coussinels ou & égale dlstancc des flancs des guides.

10 Plan de référence longitudinal du bissel.
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“ - Tolérances sur les guides de bogie ou de bissel

Clest le plan vertical BB (fig. 59 et 60) perpendiculaire au précédent et ¢quidistant des
points O définis ci-dessus.

29 Plans de suspension duw chdssis.

Pour les suspensions de bogie comprenanl un seul balancier longitudinal de chaque
cote, ce sont les plans WK (fig. 58) paralleles au plan de référence longitudinal et passant
par I'axe 1. du trou de passage des liges des brides des ressorts dans le support lixé au chassis.

Dans le cas des boites de bogie et de bissel & suspension indépendante, ce sont les plans
laléraux passant par les axes des trous des guides des tiges de suspension fixés au chdassis (1).
Ils doivent étre pamllde au plan de référcnce lonnltu(hnal du chassis.

(1) (‘(»L uhu encore fes axes des I‘C\‘S(Jll\ ou (h leur bride ou des 1]“LS de mnxp(nwm
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c) Tolérances.

Les tolérances a respecter sont celles indiquées au chapitre 1 pour le chassis principal

ct cclles données ci-dessous :
10 ¢cartement des longerons par rapport au plan de référence lon-

gitudinal (fig. 58) ....... e e e e <+ 2 mm.

20 Obliquité des guides (définic figure 61) : 4 1 mm. dans tous les sens.

~ 3¢ LEntriaxe des. tlges de pression dans le cas de balanciers (fig. 62)

par rapport au dessin............o.eiinitiniinnaan.. .07 1 0,2 mm. (ateliers)

40 Excentration par rapport au dessin de I'axe de la cuvette d’appui

! & 1 mm. (dépots)

de tige de pression (fig. 63) ..... R e } -+ 0,2 mm. (ateliers)

+ 1 mm. (dépdts)

105 enlevage ' ;
*02enGR J o ) [

R

J

FIG. 62 o " FIG. 63

Tolérances sur I'entraxe des tiges
de pression du balancier

50 Distance des plans de suspunsxon au plan de référence longitu-

1.

dinal (fig. 58) ............ e e e e + 1 mm.

Go Distance des axes des essicux au centre de la cmpau(lme dans
le cas d’essieux indépendants (fig. 58) ...t iinnt. =

70 Méme. distance dans le cas de bogie a balancier, la tolérance
—"élant respectée (fig. 5S) L.ttt +

8o Dlst'mce de I'axe de I'ceil de Ia fleche de bissel au plan de référence longitudinal

rieure a 1 mm.

H) Opérations préliminaires.

Réparation et préparation du chissis.

Tolérances d’excentration
de;la cuvette destiges de pression

:infé-

Le bogie sera éventucllement démonté et pass¢ au marbre pour redressage et planage

des lonﬂcrons, soudures des criques et fissures, etc...

I.e bogic ¢tant passé au marbre, on détermine les réparations & effectuer ¢ventuellement
au (m%@onnomcnt en particulier sur les parties frottantes pour remise au dessin.

Les entretoises sont contrdlées, redresstes, remises de longucur s'il y a lieu,

remontees pour U'équerrage du chissis, si elles ne génent pas les Lracés ultérieurs,

el
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Apres expertlise, les crapaudines, biellettes de suspension, cheville centrale sont baguées
ou rechargées aux cotes du dessin.

c) Equerrage du chassis.

L’équerrage du chdassis de-bogic comprend les trois opérations principales suivantes :
1o Mise de niveau et réglage du c113551s sur le malbre de tracgage.
20 Détermination” des rappliques. - :
3¢ Détermination des coussinets.

L¢querrage du chdssis de bissel comprend, suivant la disposition des organes interposés
entre la fusée de D'essieu et le chassis, des opérations analogues a celles des bogies. On peut
classer les bissels dans les trois catégories suivantes :

Premier cas. — 11 n’y a_pas de boites & proprement parler : les coussinets sont directement
montés dans le chassis (fig. 59).

 Deugiéme cas. — 11 y a des boites indépendantes et le chéssis est muni de rappliques servant
de picces de réglage (fig. 64).

Troisiéme cas. — Il y a des hoites mdependantgs et le chéssis est muni de guides monoblocs
(fig. GO).

i

e

A. — EQUERRAGE DU CHASSIS DE BOGIE DANS LES ATELIERS

11 peut ‘se faire :
" — par la méthode du marbre de tragage;
_—par la méthode du faux-cssieu déja utilisée pour les chissis principaux.

Méthode du marbré de tragage

-

lo Mise de niveau et réglage du bogie.

, Le bogie est placé sur les galets (1) des patins du marbre (fig. 58) et il est réglé a I'aide
des vis (2) ot de la régletie graduce (3) placées au centre du marbre, de telle facon que le plan
de référciee iransversal passe par l'axe de la rainure centrale transversale I1. Cette opé-
ralion peut ¢tre facilitée en montant la crapaudine dans le chéssis.

Gréace aux vérins (4) le bogie est ensuite mis de niveau en se basant de préférence sur les
surfaces usinées (horizontales ou verticales) servant au guidage de la crapaudine.

A Taide des vis (5), les longerons sont alors bloqués pour que le plan de référence longi-
tudinal soit é¢quidistant des rainures A et B (ou. des rainures C et D) du marbre.

Les axes des essicux sont alors dans des plans verticaux paralléles aux rainures 17 et J.

u) Repérage de la position des essieux.

A Paide d’un trusquin, on trace tout d’abord a la cote du dessin, la trace TT’ du plan
horizontal des axes des essicux, puis on place I'équerre de tragage (fig. 58 détail a) de telle
facon que la distance entre le plan de symétrie pq de ses faces et le plan de référence trans-
versal soit eégal & la cole du dessin.
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II mest pas nécessaire que le warbre comporte autant de rainures que d’c¢cartements
d’essicux de bogies; il suffit que les équerres de tracage comportent des encoches pouvant
recevoir des clavettes correspondant & chaque écartement (fig. 63). Si ce n’est pas suffisant,
on pourra utiliser des équerres de tracage montées sur chariol mobile.

A P'aide d’un trusquin réglé & une cote fixe et prenant appui sur les deux faces de I'équerre
de tragage, on trace alors, des traits verticaux coupant T et T en IR ef R’ qui sont les repéres

) FIG. 65
Equerre de fragoge' (OCF-05-0019) :

géométriques des axes des essicux. 1lls sont protéges comme indiqué pour le chassis principal.

20 Détermination des rappliques.

Premier cas. — Chéassis munis de rappliques servant de piéces de réglage.

L’embrévement des rappliques dans les guides doit remplir les conditions définies pour
le chéssis principal (premicre opération d’usinage).

«) Eparisseur des faces.

Les rappliques étant fixées sur le chassis, U'équerre de tracage (fig. 58 détail b et fig. 65)
qui remplace ici le marbre de tracage des chassis principaux est placée dans les échancrures
de bolte dans la position correspondant & U'écartement des essienx prévu au dessin. Son
¢paisseur est égale a celle du marbre de tragage (H0 mnu.).

Les boites ¢tant simblotées, le centre de leur Tace inlerne tracd, on régle un frusquin
de Ia face externe & O en inferposanl une cale d'¢paisseur de 25 mm. comme pour les chassis
principaux (fig. 36). On (rusquine alors sur le pourtour de la rapplique correspondante, en
prenant appui sur I'équerre de tracage.

On trace ensuite & I'avant et & Parriére sur le champ supérieur et inférieur des rappliques
et sur les guides, le plus loin possible de P'axe de Uessicu, un trait paralléle & eet axe qui ser-
vira dans les travaux de dépot (Lrail analogue au trail A3 de la figure 35 pour les chassis
principaux).
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b) Epaisseur des joues.

Les rainures longiludinales vont servir de référence pour le tracé du plan de suspension
sur les rappliques et les guides : les rainures A et B conviennent pour les bogies dont les guides
sont fixés & extérieur des longerons, les rainures C et D pour les guides {ixés a Uintérieur.

L’équerre de tragage étant placée en regard des échancrures de boites (fig. 58 détail c)

. . Lo S .S . .
régler un trusquin ordinaire a la cote (e — o —23); Py est-la cote du dessin, e est le demi

¢cartement des rainures A cb BB du marbre. Tracer alors le plan de suspension sur la face
verticale des rappliques et sur les champs supérieurs et inférieurs des rappliques et des guides.

Cette opération est complétée par le controle des organes de suspension dont le plan des
axes doit étre situé a la distance du plan de référence longitudinal, prévue au dessin, compte
tenu des tolérances.

Le tracé des joues des rappliques en partant des tracés du plan de suspension se fail
comme indiqué chapitr¢ I § B 20 — premier cas. — deuxiéme opération b, pour les boites
a coussinets ordinaires, et quatriéme cas. — deuxiéme opération b, pour les boites a rouleaux.

¢) Controle des rappliques.

Le contrdle est le méme que pour: celles des chassis principaux, le faux-essieu étant
remplacé par I'équerre de tracage. Pour les bogics a balancier, on vérifiera que I'¢cartement
des essicux est bien égal a celui des deux vis de réglage de chaque balancier compte tenu
des tolérances définies ci-dessus.

- Deuxitme cas. — Chassis munis de guides monoblocs et de boites sans cales d’usure

(exemple : bogies américains des 231 K).-
Les instructions du chapitre I § B 2° (troisiéme cas) données pour les chissis principaux
sont applicables, le faux-essicu ¢étant remplacé par I'équerre de tracage.

30 Détermination des coussinets de boites d'essieu.

Les instructions du chapitre I § B 3° données pour les chéssis principaux sont appli-
cables.

A. — EQUERRAGE DU CHASSIS DE BOGIE DANS LES ATELIERS (suile).

Méthode du faux-essieu (fig. 66)
Le bogie est mis de niveau sur des tréleaux en se basant de préférence sur les surfaces

(horizontales ou verlicales) guidant la crapaudine. La crapaudine est montce.

lo Mise en place des fils de référence.

Lxtérieurement aux longerons, on tend deux fils paralléles sensiblement horizontaux
et 4 ¢égale distance du plan de référence longitudinal. On utilise & cet effet des supports sui-
vant figure 17 appliqués aux extrémilés_des longerons.
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Fic. 66 — Méthode du faux-essieu
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20 Détermination d’un essieu. -

L’essicu, dont la position est & définir est matérialisé par un faux-cssicu monté comme
pour le chdassis principal. _ ‘ '

Il est placé a priori au milicu de I'échancrure FG (ou des reperes de centrage définis
ci-dessous s’ils ont déja été iracés antéricurement) et & la hauteur OD, relevee sur le dessin.
On le place alors de niveau perpendiculairement aux fils.

3> Repérage de la position des essieux.

A Taide de l’éppareil (fig. 32), on trace sur les longerons la trace TT du plan horizontal
contenant I’axe de ’essiéu choisi et deux arcs de cercle qui coupent le trait horizontal TT’
en R et R,

Les deux points R et R’ sont les repéres géométriques de 'axe de cet essieu.

Les repéres R, R, de centrage des axes de I'autre essieu rigoureusement parallele au
premier sont obtenus de la facon suivante.

On place un faux-essieu dans les échancrures de l'autre essieu de fagon & ce qu'il soit
dans le plan horizontal de I’axe du premier. A 'aide de la régle graduée spéciale deja utilisée
pour les chéssis principaux prenant appui sur le premier faux-essicu, on améne les extré-
mités du faux-essieu voisin a la distance prévue au dessin pour l'écartement des essicux
(détail b). On porte ensuite sur les longerons les repéres R, et R’;, définissant la position du
deuxiéme essieu qui doit étre paralléle au premier; on le contrdle avec un compas a verge
4 pointes séches, appliqué successivement sur les reperes. :

4o Détermination des rappliques.

Premier cas. — Chassis munis de rappliques servant de piéces de réglage.

L’embrévement des rappliques dans les guides doit remplir les conditions définies pour
le chassis principal (premicre opération d'usinage).

a) Epaisseur des faces.

On procéde comme pour le chissis principal chapitre T [§13 20 — premier cas (deuxi¢me
opération d’usinage)].

b) Epaiss;ﬁ’r des joues :

La détermination de I'épaisseur des joues, le tracé sur leurs champs supérieurs de la
projection verticale du plan de suspension et le trace de I'extéricur des joues de rapplique
se fait comme indiqué chapitre I [§ 13 20 — premier cas (deuxiéme opération b)[ pour les
boiles A coussinets ordinaires et quatrieme cas (deuxi¢me opération b) pour les boites a rou-
leaux. '

Le controle des rappliques est le méme que pour celles des chissis principaux.

Deuxiéme cas. - Chassis munis de guides monoblocs et de boites sans cales d’usure
(exemple : hogies américains des 231 K).

Les instructions du chapitre 1 § B 20 — troisi¢me cas et du § B 3% donnces pour les chissis
principaux sont applicables.
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Nora. — 19 On profitera de la G. R. du bogie pour vérifier au moment propicc.
— les déplacements latéraux de la crapaudine;
— le reglage des ressorts de rappel;
— la hauteur des appuis latéraux ct de la crapaudine centrale, puis la machine sur roucs
étant en alignement droit, les jeux du hogie entre les butées.
Nota.— 20 On relévera sur un schéma spécial (fig. 67) dont un exemplalre sera joint
au dossier « réparations » accompagnant la machine :

— les écartements des fils entre cux, contrdlés & YAV et & ’AR du chéssis ou ’écartement
des axes des rainures A et B (fig. 58) qui remplacent les fils dans le procédé¢ du marbre
de tracage.

— la distance des fils ou de 'axe des rainures A et B au longeron voisin mesurée a 'AV et
a I’'AR de chaque échancrure de boite.

— la distance des fils a axe de chaque tige de suspension.

3. — EQUERRAGE DU CHASSIS DE BISSEL DANS LES ATELIERS

10 Premier cas. — Coussinets directement montés dans le chéassis (fig. 59).
I.e chassis n’a plus les guides classiques.

Méthode du marbre de tragage

a) Mise de niveau et réglage sur le marbre.

Le chissis du bissel, y compris la fléche est placé sur le marbre de tragage utilisé pour
les bogies (fig. 68) Il est retourné pour rendre directement accessibles les logements des
coussinets. L.a mise de niveau longitudinale et transversale se fait a ’aide de niveau et de
régles en se basant sur les surfaces horizontales ou verticales guidant la crapaudine. En cas
d’absence de la crapaudine on utilisera les parties ab, cd et ef recevant les coussinets.

A Taide d’un trusquin guidé par la rainure I7, le chéssis est orienté pour remplir les con-
ditions suivantes :

1o plan de référence transversal ¢f passant par I'axe de la rainure G;

20 droiteg O, ct O, d’intersection des plans de suspension avec le plan de référence trans-
versal a"¢gale distance de la rainure E.
Si ces plans ainsi que les plans de suspension Al et mn n’ont pas été repérés a ld G. R.
precedente, il faut les tracer d’aprés les définitions du § Ab (début du chapitre I1) en s’aidant
d’une équerre de tracage (fig. 65) et les pointer soigneusement.

b) Repérage de la position de l'essieu.

A Taide d’un trusquin, on trace tout d’abord & la cote du dessin la trace T'I” du plan
horizontal de 'axe de I'essieu puis on place I'équerre de tracage (fig. 68) de telle facon que
son plan de symétrie pg soit dans le plan de référence transversal.

A Yaide d’un trusquin réglé a une cote fixe et prenant appul sur les deux faces de I’ équerre
de tracage, on trace alors des traits verticaux coupant T et T” en R et R’ qui sont les repéres
qgéomélriques de Uaxe de Uessieu.
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1ls sonl protégés comme déja indique dans la mesure ot les formes du chassis le per-
nmettent.

De plus, pour permetire aux dépdts de vérifier en levage si la fleche n’a pas ¢té déformee,
on {racera sur la partic inféricure des guides ou de la partie du chassis en tenant lieu, 2 points k&
et m situts dans les plans de suspension et a ¢gale distance du plan de reférence transversal.
Ces points k el m seront repérés el protégés comme les repéres d’essieux.

¢) Détermination des coussinets.

Les instructions du chapitre I § B 3° données pour les chissis principaux sont
applicables. L’¢paisseur des joues des coussinets
s’obtient & droite et & gauche & partir des reperes
Il et mn des plans de suspension et dc la cote

Caussinet ‘ D = 5 -+ Krelevés surl’essieu correspondant,

diminuée du jeu latéral préevu colé roue el portee
sur la figure 47 comme indiqué.

Nora. — Chaque fois que ce sera possible,
on tracera a droite et & gauche un repére circulaire
d’alésage qui servira par la suite a dégauchir le
chassis sur l'aléscuse en vue de Palésage des
coussinets droit et gauche en une seule opération.

Au cas olt des établissements ne disposeraient
pas des machines approprices, il sera nécessaire de
tracer sur les coupes des coussinets montés dans
leur boite (fig. 69) un trait de référence ab, paral-
léle a I'axe de lessieu. Ce trait servira & orienter
le coussinet sur la table de I'aléseuse par exemple
lorsque les logements cd des coussinets seronl
légérement faussés. On peut se dispenser de redres-

. ;s . serle chissis 4 la condition quapres remontage les
Repéres d’alésdge du coussinet axes d’alésage des coussinets droit et gauche soient
confondus.

du bissel

FIG. 69

_ Pour permettre aux dépots de faire la méme
opération en levage, on lracera et on pointera sur le chéassis un trait ef paralléle & ab.

() Contrdle des coussinets.

Le controle se fera en presentant Uessieu de bissel sur le chissis retourné muni de ses
coussinefs el en veérifiant les distances des faces des moyeux aux plans de suspension (fig. 46 bis
et 17).

¢) Vérification de la position de ’axe P de ’extrémité de la fléche.

11 doit aux tolérances pres, passer par 'axe de la rainure 15 871 n’en est pas ainsi, opérer
T correction nécessaire, soil par apport ou enlévement de métal en rs, sur les surfaces de fixa-
tion de Ta fléche soil en réalésant les trous des boulons de fixation. Cetle mise en place permet
de réaliser les conditions indiquees an début du chapitre § ¢ tolérances.

Par ailleurs, a T'aide de Péquerre de lracage, on mesurera la distance @ de Paxe P de
Fextrémite de la rleche @ Faxe de Pessicu. Pour les bissels munis de erapaudines (type 19st)
el atteles aux chassis principaux par une chevitle sans jeu dans son logement, la cole a doit
¢tre aussi rigourcusement ¢gale que possible & la cote a7 correspondante du chissis (distance
de Taxe de pivol aha cheville du hissel). Sinon opérer les corrections comme indiqué ei-dessus.
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Méthode du faux-essieu (fig. 70)

I.e chassis de bissel retourné est mis de niveau sur des cales comme indiqué a la méthode
du marbre. .

«) Détermination de I'essieu.

I.e faux-essieu, maintenu par deux supports appropriés permettant son déplacement
horizontal et vertical, est place horizontalement & la hauteur prévue au dessin et de telle
facon que son axe soit, dans le plan de référence transversal défini au début du chapitre
(§ b Définitions).

h) Repérage de la position de I’essieu.

A Paide de Vappareil figure 32 on reporte en bout sur le chissis, la trace 117 du plan
horizontal contenant I'axe de D'essieu, et deux arcs de cercle qui coupent TT” en IR et ™ qui
sont les repéres géomélriques de I'ave de Uessieu. Chaque fois que ce sera possible, on tracera
a droite et & gauche un repére circulaire d’alésage comme indiqué dans la méthode du marbre
e tracage. )

Si les plans de suspension n’ont pas été repérés a la G. IR, précédente, il fant les tracer
sur le chissis. On utilisera a cet effet, Ies bloes parallélépipédiques V (fig. 35 ef 39) montés
aux extrémiteés du faux-essieu de telle facon que leur face zf passe par les plans de suspension.

De plus pour permettre aux dépots de vérifier en Ievage si la {léche n’a pas été déformée,
on tracera sur la partie inféricure des guides ou de la partie du chissis en tenant lieu les deux
points L et m situés dans les plans de suspension, et & ¢gale distance du plan de référence
transversal.

¢) Détermination et contrdle des coussinets.

lls s’obtienent comme indiqué dans la méthode du marbre.

d) Vérification de la position de I’axe P de I’extrémité de la fléche (jig. 70).

0, et O, étant les droites verticales d'interseclion des deux plans de suspension avee
le plan de référence transversal, on vérifiera a 'aide d'un compas & verge, que les distances
obliques 0. ¢t O.P sont égales. Pour cette mesure, la pointe du compas doit élre place a
la méme hauteur sur les droites O, et Oy, par exemple, & la partic supérieure des hlocs de
Iracage.

L cote a se mesurera dans le plan horizontal du point I’ & Taide d'une regle prenant
appui sur les=blacs de tracage, dont I'aréte passe par les droites O, et O..

20 Denxieme cas. -— Chassis munis de rappliques servant de piéces de réglage.

Cette disposition est analogue U celle communément rencontrée sur les chassis prin-
cipaux; elle comporte toujours des hoiles distinctes du chassis.

Les Dissels-hogies type Zara, dont les guides sonl munis de rappliques sont classés dans
celte calégorie, en ce qui concerne essicu AV et toute la partie du chissis qui pivote avee
lui autour du point fixe solidaire de Pessicu accouplé. Pour I'é¢querrage de Pessicu accouple,
il faut appliquer les régles des chassis principaux compte tenu des jeux latéraux qui peuvent
Mre prévus aun dessin entre boites et rappliques et entre tourillons et coussinets de bielles.
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Méthode du marbre de tragage

a) Wlise de niveau et réglage sur le marbre,.

Le chassis de bissel, y compris la fléche est placé sur le marbre de tragage utilis¢ pour
les hogies (fig. 64). 1I est retourné pour faciliter la mise en place des boites. La mise de niveau
Iongltudmalo et transversale se fait a aide de niveau et de régles en se hasant sur les surfaces
horizontales ou verticales guidant la crapaudine. En cas d’ absence de la crapaudine, on uti-
lisera.les parties travaillées ab et cd des échancrures des hoites.

A T'aide d’un trusquin guidé par la rainure G, lc chassis cst orienté pour remplir les con-
ditions suivantes :

10 plan de référence transversal fg passant par I’axe de la rainure G;

20 droites O, et O, d’intersection des plans de suspension avec le plan de référence trans-
versal & égale distance de la rainure E.

Se reporter ensuite aux indications déja données pour le premier cas « coussinets direc-
tement montés dans le chassis ».

b) Détermination des rappliques.

Embrévement : voir les instructions données pour les chissis pr1nc1paux (chapitre I § B 2°
— premler cas. — premicre opération d’usinage) (fig. 61).

Lpazsseur des faces et des joues : voir les instructions déja données pour les bogies (cha-
pitre 1I § A. — méthode du marbre de tragage, 29, b et c¢) : le plan de symetrle de I equerre
de tracage pg ¢tant placé dans le plan de référence transversal passant par I'axe de la rai-
nure G.

Coniréle des rappliques : voir les instructions données pour les chassis principaux (cha-
pitre I § B 20. — Premier cas controle des rappliques) le faux-essieu étant remplacé par
I’équerre de tracage.

¢) Détermination des coussinets de hoites d’essieu et contrdle.

Voir les instructions déja données pour le premier cas « coussinets directement montés
dans le chissis» § ¢ et d applicables ici sauf nota, mais le repére circulaire d’alésage sera
tracé sur les boites elles-mémes.

d) Vérification de la position de I'axe P de Pextrémité de la fléche.

Voir les instructions déja données pour le premier cas « coussinets directement montés
dans le chissis» § e. ,

Dang le cas du bissel-bogie, la cote @ & vérifier est la distance de axe P 4 I'axe de la
crapaudine qul ne passe pas par I'axe des essieux comme pour la majorité des bissels.

Méthode du faux-essieu (fig. 71)

Le chassis du bissel retourné est mis de niveau sur des cales ¢n se basant sur les sur-
faces horizontales ou verticales en contact avec la crapaudine. En cas d’absence de crapau-
dine, .on utilisera les parties travaillées ad ou cd des échancrures des hoites..

a) Détermination de l'essieu.

A Taide de supports prenant appui sur les entretoises des guides, le faux essieu est
placé horizontalement & la hauteur prévue au dessin et de telle facon que son axe soit dans
le plan de référence transversal.
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b) Repérage de la position de l'essieu. ‘

Voir les instructions données pour le premier cas § b sauf pour le repére circulaire d’alé-
sage qui est a tracer sur les hoites elles-mémes.

c) Détermination des rappliques.

Embrévement : voir les instructions données pour les chdssis principaux (chapitre I'§ B
20. — Premier cas. — Premicre opération d’usinage) (fig. 61).

Epaisseur des faces el des joues : voir les instructions données pour les bogies (chapitre I
§ A 40.— Mcthode du faux-essicu).

Toutefois pour la détermination des joues, absence de fil de référence oblige a placer
directement Ies blocs de tracage de telle facon que leur face =t (fig. 35). passe par le plan de
suspension. _

Contréle des rappliques : il est le méme que pour les chéssis principaux.
d) Détermination des coussinets de hoites d’essieu et contrdle.

Les instructions données pour le premier cas «coussinets directement montés dans le
chiissis» § ¢ et d sont applicables ici sauf le nota.

¢) Vérification de la position de 'axe P de Pextrémité de la fléche.

Se reporter au premicr cas — méthode du faux-essicu — § e.

30 Troisieme cas. — Chéassis munis de guides monoblocs (fig. 60).

Ces guides, facilement démontables en général, sont en acier et ne possédent pas de
rappliques. Les faces de glissement des boites ont parfois des cales d’usure en bronze qui ne
sont pas utilisés pour I’équerrage qui se fait uniquement & l'aide des guides.

Pour ce type de bissel, on admet que le plan de référence transversal passe par les axes O
et O’ des ressorts de suspension et que le plan de référence Jongitudinal soit & égale distance
des axes O et O,

Opéralions préliminaires

Sur le chassis, rectifier s'il v a licu les pattes d’attache ¢, ¢’y (fig. 72) des guides de boites
et leurs rainures.

Recharger par soudure ¢lectrique les flanes des guides pour compenser Pusure ¢t houcher
les trous™de fixation. Rectifier et mettre d’équerre la face ¢’., ¢’y et la patte d’attache ¢, ¢’..

Y tracer le plan de suspension. Avec la‘jauge a trois curseurs (fig. 41) porter de part et
d’autre des traces de ce plan les coles relevées sur les boites réparées et raboter les flancs
des guides ainsi traed.

Méthode du marbre de tragage

) Mise de niveau et réglage sur le marbre.

le chassis du bissel, sans la fléche et retourné, est placé sur le marbre de tracage; les
appuis des ressorts sont done & la partie inférieure (fig. 72). L.a mise de niveau longitudinale
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el transversale se fail & la regle el an niveau en sappuvant sur les laces dapplication des
pattes d’attache ¢ ¢, des guides apreés dressage.

A Paide d'un trusquin et de Péquerre de tracage. Je chissis estooriente pour que :

10 Je plan de référence Lransversal passe par axe de la rainure I

20 le plan de référence Jongitudinal passe par Paxe de la rainure 2.

Tracer les plans de suspension «b el ¢d sur les faces d'application des patins des guides
a T'aide des rainures A et B.

Vérifier que les axes d’articulation des biellettes de suspension ou des osselets sont,
aux tolérances pres, a ¢gale distance de la rainure E. S'il n’en c¢tait pas ainsi il faudrait déba-
guer les trous (onesp(mdants, les recharger el les réaléser a la cote du dessin.

b) Détermination de la position des guides.

Poser ensuite les guides AV et AR sur le chassis de niveau et orienté, de Lelle facon qu'ils
remplissent les conditions suivantes :

10 leur plan de suspension tracé aux opérations pILlHllllldlI‘L’b doit coincider avec le
plan de suspension ab ou c¢d tracé sur le chassis.

20 les distances horizontales I’; et I+ de leur face au plan de référence transversal doivent
étre égales aux cotes [, et [, relevés sur la boite d’essieu a P'aide de I'appareil de la figure 53.

Quand les guides sont dans cette position, tracer les trous de fixation et une rainure ef
sur les champs du patin en regard de celles du chassis.

Les clavettes sont alors ajustées et les guides remontés et fixeés apreés percage des Lrous.
Les claveties sont arrétée par un point de soudure.

¢) Repérage de la position de l'essieu,.

Se reporler aux instructions déja donnés pour le premier cas, méthode du marbre § b.

d) Contrbdle des guides.

11 est Ie méme que celul des rappliques pour les chassis principaux, le faux-essieu é¢tanf
remplacé par I'équerre de fracage.

On prolifera de ce controle pour tracer & FAV et a VAR sur le champ inferieur des guides.
le plus loin possible de 'axe de Uessieu un trait paralléle & cet axe qui pourra servir daus
Jes travaux de deépot (trait gh. fig. 72).
¢) Détermination des coussinets de boites d’essieu et contréle.

L8 dnstructions données pour le premier cas o« coussinets direclement montés dans le
chassis » § ¢ el d sont applicables el sauf lc nota, le vepere circulaire d'alésage ¢lant trace
sur les l)(mex clles-meémes.

“[) Veérification de la position de I'axe P de l'extréemité de la fléche.

Se reporter aux indications données pour e premier cas.

Méthode du faux-essieu (fig. 74)

Le chassis du bissel retourne est mis de niveau sur des cales en se basant sur les sur-
[nees ab et ed dapplication des pattes d’altache des guides aprés dressaoc,
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) Détermination de l’essieu.

Le faux-essicu supporté par deux montures fixées au chassis est placé horizontalement
s . . T ) . . ’ ) ’ e
4 la hauteur prévue au dessin de telle facon que son axe UL" passe par les axes O;et O’ des
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Cotes a relever fors de {’épure du chéssis de bissel

ressorls de suspension. Cette mise en place est facilitée en utilisant un trusquin prenant appui
sur Jes bloes de tracage V placés verlicalement.

Quand le faux-essicu est en position, les bloes de tracage sont déplacés latéralement
pour que leur face zf passe par les axes de suspension O’ et O’y Tracerles plans de suspension ab
et cd. Vérifier que les axes d'articulation des biellettes de suspension ou des osselels sont aux
tolérances prés a egale distance des plans de suspension. S'il n’en était pas ainsi, il faudrait
débaguer les trous correspondants, les recharger et les réaléser 4 la cote du dessin.
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b ) Détermination de la position des guides.

Procéder comme dans la méthode du marbre de tragage.

c¢) Repérage de la position de i’essieu.

Se reporter aux instructions déja données pour le premier cas, méthode du faux-essieu
§ b sauf pour le repére circulaire d’alésage qui est A tracer sur les boites elles-mémes.

d) Controle des guides.

Il est le méme que celui des rappliques pour les chassis principaux (chapitre 1 § B 20, ——
Premier "cas. — Controle des rappliques). On profitera de ce controle pour tracer a 'AV et
a I'AR sur le champ inférieur des guides, le plus loin possible de I'axe de I'essieu un trait
parallele & cet axe qui pourra servir dans les travaux de dépdt (trait gh).

‘e) Détermination des coussinets et contrdle.

Ils se font de la méme facon que pour les coussinets du premier cas.

/) Veériiication de la position de I’axe P de I’extrémité de la fléche.

Se reporter aux instructions données dans le premier cas § e.

Nora. — 1° On profitera de la G. R. du bissel pour vérifier au moment propice :

— les déplacements latéraux de la crapaudine;

- le réglage des ressorts de rappel;

— la hauteur des appuis latéraux et de la crapaudine centrale puis la machine sur roues
étant en alignement droit, les jeux du bissel entre les butées.

2° On relévera sur un schéma spécial (fig. 75) dont un exemplaire sera joint au dossier
« réparations » de la machine :

a) les distances des plans de suspension au plan de référence longitudinal;
b) la distance x de I’axe de I'essieu 4 'axe P de I'extrémité de la fléche.

(. — EQUERRAGE DU CHASSIS DE BOGIE DANS LES DEPOTS

Apres réparation du chassis on procéde a la mise en place des fils de référence et a la

vérification des longerons.
- Cette derniére opération consiste a mesurer a nouveau les cotes suivantes relevées pour
'épure du chéssis en G. R. (fig. 67). . :
@) distance des fils au longeron voisin mesurées a 'AV et & 'AR de chaque échancrure de
boite;
b) distance des fils & I'axe de chaque tige de suspension.

On controlera également les deformations éventuelles de cages de boites a Paide d’une
petite jange a pointes séches en vérifiant les écartements en haut et en bas des repéres AB
et A’B’ tracés sur les guides AV et AR (cote n et n’, figure 35).

Deux cas peuvent se présenter suivant que les longerons ne sont pas ou sont déformes.

Dans le premier cas on peut utiliser les repéres RR’, R.R. (fig. 31 et 66) ¢tablis au cours
dela G. R. précédente et les cotes relevées sur le schéma joint au dossier de la machine (fig. 67).

Les instructions données pour les chassis principaux sont applicables.
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Dans le deuxiéme cas, les tolérances admises étant dépassées, les longerons fausses doivent
étre retouchés soit par le dépot, soit par les Ateliers suivant Pimportance des déformations.
Les réparations de dépot comportent :
—- la rectification des parties frottantes;
-~ le redressage, la remise de longueur et le remontage des enlretoises de plaques de garde:
-~ la remise en état des crapaudines, biellettes de suspension et cheville centrale.

lo Mise de niveau du chaissis.

Le chassis est posé sur deux traverses. A 'aide de cales, on le met de niveau en se hasant
de préférence sur les surfaces horizontales ou verticales guidant la crapaudine (fig. 66).

20 Vérification de la position des essieux.

L’essieu dont la position cst a vérilier est matérialisé par le « faux-essieu ».

Ce faux-essieu est mis en place au milieu des repéres RR’ d'un essieu, tracés sur le chissis
4 la G. R. précédente (fig. 66, détail A) et sa perpendicularité aux {ils de référence est verifice
avec le bras mobile. Trois cas peuvent alors se présenter :

a) Ce faux-essieu est perpendiculaire au fils de référence et la vérification des
repéres de l'autre essien montre qu’il en est de méme pour ce dernier.

Cette vérification peut se faire avec un compas a verge a pointes séches.'‘On peut alors
passer directement a la réparation des rappliques.

b) Le faux-essieu est perpendiculaire aux fils de référence mais la position de 'autre
essieu a varie,

Il faut retracer les reperes de ce dernier d’aprés ccux du premier, suivant les instructions
ci-dessous :

On place un faux-essicu dans les échancrures de lautre essieu de facon a ce qu’il soit
dans le plan horizontal de axe du premier. A I'aide de la regle graduée spéciale, déja utilisée
pour les chéssis principaux, prenant appui sur le premier faux-essieu, on ameéne les extrémités
du faux essieu voisin a la distance prévue au dessin pour 'écartement des essicux (détail b)
figure 66. On porte ensuite sur les longerons les repéres R, et Ry’ définissant la position du
deuxiéme essien qui doit étre paralléle au premier; on le contrdle avec un compas & verge
a pointes séches, appliqué successivement sur les reperes RRR, et R'IR7,.

¢) Aucun des essieux n’est perpendiculaire aux fils de référence.

11 faut retracer tous les repéres d’essieux.

Le faux-essieu est placé & priori au milieu des repéres R el R’ de centrage tracés anteé-
rieurement pour I'un des essieux. On le met alors de niveau par des déplacements verticaux
successifs des cotés droit et gauche: enfin par déplacements horizontaux on le place per-
pendiculairement aux fils. Cette opération est controlée par la touche micrométrique du
bras M (fig. 31 el 66, détail ). On s'assurera avec lappareil fig. 75 bis ou 75 ter) que la dis-
tance de I'essieu au plan de référence transversal est dans les tol¢rances prévues.

I’axe de ce premier essien est alors défini en position.
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A Taide de Yappareil (fig. 32 el 66), on trace sur les longerons la trace TT" du plan hori-
zonlal contenant I'axe de ce premier essieu, puis deux arcs de cercle concentriques a I'axe
de I'essicu qui coupent le trait horizontal TT" en R et R’

Les deux points R et R’ sont les repéres géométriques de I’axe de cet essieu.

Les reperes R, R’ de centrage de I'axe de l'autre essieu rigoureusement paralléle au
ler essieu sont obtenus comme indiqué au cas b précédent.
Les instructions données. pour la réparation et le contréle des rappliques, la détermi-
nalion des coussinets de boites d’essieu, au chapitre I (chassis principaux) sont applicables.
Nora. — On profitera du levage du bogie pour vérifier au moment propice :
— les déplacements latéraux de la crapaudine;
-— le réglage des ressorts de rappel;
—"la- hauteur des appuis latéraux et de la crapaudine centrale, puis la machine sur roues
¢tant en alignement droit, les jeux du bogie entre les butées.

D. — EQUERRAGE DU CHASSIS DE BISSEL DANS LES DEPOTS

-Aprés réparation du chéssis on procéde a la wvérification de la position de I'axe P de
Pextrémité de la fléche et éventuellement de I'axe Q d’application de la charge (fig. 71).

A Taide d’'un compas a verge, on vérifie I'égalité des distances des points P et Q aux
reperes k et m tracés en G. R. dans les plans de suspension a égale distance du plan de réfé-
rence transversal (fig. 70-71 ou 74).

Deux cas peuvent se présenter <

10 les axes P et Q sont a égale distance des reperes k et m; le chéassis et la {léche du bissel
ne sont pas déformés; ' :

20 les axes P et Q ne sont pas a égale distance des repéres k et m; le chéssis ou la fléche
sont déformés.

10 Premier cas. — Le chassis et la fléeche du bissel ne sont pas déformés.

On peut autiliser les repéres RR’ (fig. 71) établis au cours de la G. R. précédente et les
cotes relevées sur le tableau joint au dossier « réparations » accompagnant la machine (fig. 75).

Les instructjons données pour la réparation des rappliques et la détermination des cous-
sinets de hoite an chapitre I (chéssis principaux) sont applicables.

Toutefois, il y a lieu de suivre en plus les recommandations suivantes :

— dans le cas ot les coussinets sont directement montés dan le chdssis du bissel (fig. 69)
(boite-canon), leur logement cd peut étre légérement faussé sans qu’il soil nécessaire de
redresser le chassis, a la condition qu’aprés remontage des coussinets droil et gauche,
les axes d’alésage soient confondus. Les dépots n’ont pas toujours a leur disposition les
mathines nécessaires, pour aléser les coussinets droite et gauche dans le chassis en une
scule opération. Pour l'orientation de I'axe du coussinel sur la table de l’aléseuse, ils
devront alors utiliser un trait ab (fig. 69) tracé parallélement au trait ef el pointé sur le
chassis en G. R.

. — Le contréle des coussinels se fera en présentant I'essicu de bissel sur le chassis retournd

muni de ses coussinets el en vérifiant les distances 1) des faces des moyeux aux plans de
suspension (fig. 46 bis). ‘

20 Deuxieme cas. — Le chassis et la fleche du bissel sont déformes.

Les corrections nécessaires sont opérées soit par apport ou enlévement de meétal sur
les surfaces de fixation de la fléche soit en réalésant les trous des boulons de fixation de la
Iéche ou de la traverse d’entrainement, soit méme cn redressant les tdles ou profilés cous-
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tituant la fléche. Pour les bissels munis de crapaudine et attelés aux chéssis principaux par
une cheville sans jeu dans son logement la distance X de I’'axe P de extrémité de la fléche
a l'axe de Iessicu doit ¢tre egdle aussi rigoureusement que possible a la distance correspon-
dante X’ relevée sur les organes du chassis principal.

Si les dépots ne sont pas en mesure d’effectuer la réparation, le bissel scra envoyé aux
ateliers. La demande de réparation devra comporter la cote X’ relevée sur le chassis principal.

Mise de niveau du chéassis (fig. 70-71 et 74).

Le chassis du bissel est retourné et mis de niveau sur des cales en se basant sur les sur-
faces horizontales ou verticales en contact avec la crapaudine. En cas d’absence de cette
derniere on utilisera les parties ab, cd et ef (fig. 70) recevant les coussinets.

Les r’epéres des essieux sont considérés comme inchangés puisque le redressement de
la fléche s’est fait a partir d’eux.

Pour la réparation des rappliques et la détermination des joues des coussinets, se repor-
ter aux instructions données pour les chdssis principaux, en tenant compte des recomman-
dations a et b données-au § 1° précédent.

Nota. — On profitera du levage du bissel pour vérifier au moment propice :
— les déplacements latéraux de la crapaudine;
— le reglage des ressorts de rappel;

— la hauteur des appuis latéraux et de la crapaudine centrale, puis la machine sur roues
¢tant en alignement droit, les jeux du bissel entre les butées.




