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Chaudiéres a vapeur.

CHAPITRE 1L
RAPPELS ET COMMENTAIRES DE QUELQUES DIS-
POSITIONS LEGALES.
I. — Champ d’application.

dela S. N.

Elles indiquent éventuellement les dérogations que la
S N. a obtenues vis-a-vis de cette réglementation
générale.

II. — Agents habilités 3 la surveillance et a Ia visite des
appareils & vapeur.

S. N.
a) VISITE DES CHAUDIERES.

L’Arrété Royal du 29-3-28 habilite les agents de la
S. N. & l'accomplissement des visites annuelles pres-

(1) Dans la suite du texte, la « Société Nationale des Chemins
de fer belges » est remplacée par l'abréviation S.N.

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 816. — Celui qui emploie un générateur de vapeur est tenu
indépendamment de l'examen hab.tuel qui se fait lors des net-
toyages, de le faire visiter au moins une fois chaque année par
un agent visiteur pour s'assurer qu'il présente en tous ses points
la résistance nécessaire et que les appareils de sfreté et autres
accessoires satisfont aux conditions requises; l'intervalle entre deux
visites successives ne peut dépasser treize mois.

Indépendamment de cette visite, il sera procédé, au moins une
fois chaque année, a la visite des appareils de sOreté, la chaudiére
étant sous pression de vapeur. La limitation 4 treize mois ne
s'appligue pas a l'intervalle compris entre deux visites consécu-
tives des appareils de siireté.

Art. 772. — L’épreuve sera renouvelée :
1° pour toutes les chaudiéres indistinctement

a) aprés chaque réparation essentielle, et notamment lors du
remplacement total ou partiel de I'une des tdles soumises 4 I’action
directe du feu;

b) aprés un chomage de deux ans;

c) lorsque le chef de service pour la surveillance des appa-
reils & vapsur le jugera & propos, a4 raison des doutes qu'il
aurait congu sur la solidité d'une chaudiére ayant fait uns période
d'usage plus ou moins- longue;

d) chaque fois que le propriétaire ou celui qui emploie la chau-
diére en fera la demande;

e) lorsque le timbre devra étre majoré ou abaissé;

2° pour les chaudiéres fixes, chaque fois qu'elles seront dépla-
cées.

Cette prescription ne s’applique pas aux appareils a vapeur qui
ont été éprouvés officiellement dans un atelier de construction et
sont ensuite fransportés dans un endroit oll ils doivent é&tre mis
en service pour autant qu'ils n’aient pas subi d’avarie au cours
du transport; :

3° pour les chaudiéres des locomotives des chemins de fer
et des tramways, les chaudiéres assurant la propulsion des ha-
teaux, a l'exclusion de celles des navires, c'est-a-dire tous bati-
ments de 25 tonneaux de jauge ou plus qui font ou sont destinés
2 faire habituellement en mer le transport des personnes ou des
choses, la. péche, le remorquage ou toute autre opération luecra-
tive de navigation, et les chaudiéres des machines routiéres et
des rouleaux compresseurs, au moins une fois tous les trois ans;

4° pour les chaudiéres des navires, au moins une fois par an,
4 moins que les dimensions ne soient suffisantes pour en permettre
un examen complet par l'intérieur.

Les prescriptions des 3° et 40 ne sont pas applicables aux sur-
chauffeurs de vapeur.
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Page 2.
crites actuellement par l'art. 816 de I'Arrété du Régent

précité doivent étre effec-

ce qualifié, qui doit proceé-

et en assumer la respon-
sabilité. Il a seul qualité pour signer les procés-verbaux (1)
de visite.

b) EPREUVE DES CHAUDIERES.

bre 1947.
¢) POLICE DES CHAUDIERES I’ORDRE GENERAL.

teur de Police judiciaire.

III. — Numéro d’immatriculation des chaudiéres.

Toutes les chaudiéres fixes et mobiles de la Société doi-
vent porter un numéro d’immatriculation, gravé sur une
plaque vissée 3 la devanture, au-dessous de la plaque de
timbre.

Ce numéro devant rester toujours apparent, les téles de
garniture ne peuvent recouvrir cette plaque.

Le numéro d’immatriculation doit étre reproduit sur
tous les documents relatifs aux chaudiéres & vapeur.

(1) Dans la suite du texte, « Procés-verbal » est remplacé par
I'abréviation « P.V. ».

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 775, Pour toute nouvelle chaud.ére & mettre en service,
Tépreuve sera faite avant qu'elle soit entourée d'une enveloppe
quelconque, de manidre que toutes les parties en soient aisSment
visibles et accessibles.

aulique, tout appareil
répondant aux pres-
s. la construction de
plans et des coupes

cution de
eur enve-
gé néces-

Toutefo’s, pour les chaudidres mobiles, aprés chaque période
de trois ans, les envelopbes seront enlevées de maniére & permetire
un examen complet.

La prescription de Yalinéa précédent ne s’applique pas aux chau-
diéres des navires et bateaux.

I’épreuve, parties de la chaudiére
entiéreme outefois, l'assemblage ne
€ si ces p étre réunies ques par des
nt étre fa s et placés en dehors du
onduits de

Toute nouvelle épreuve nécessitée par la modification du timbre
sera constatée par le placement d’une nouvelle plaque i proximité
de la précédente, qui devra étre maintenue.

Le fonctionnaire précité poinconners de plus les tétes de vis qui
fixent ces plaques.



2.2.2.5.

Tage 3.

IV. — Timbre des chaudiéres.
a) PLAQUE DE TIMBRE.

L’article 778 de U'Arrété du Régent du 27 septembre
1947 preserit que toute chaudiére de locomotive doit por-
ter & un endroit visible, le timbre indiquant en kilogram-
mes par centimétre carré, la pression maximum & laquelle
la. chaudiére peut fonctionner et le millésime de I'épreuve,
ainsi que le nom du constructeur et le numéro de fabrica-
tion.

Cette plaque de timbre apposée par le constructeur ne
peut étre enlevée ni surchargée.

Toute modification éventuelle du timbre requiert le pla-
cement d’'une nouvelle plaque & proximité de la premiére.

Cette nouvelle plaque doit étre fixée & la chaudiére, &
un endroit visible par des vis dont les tétes doivent étre
poinconnées par une marque particuliére au fonction-
naire ayant procédé & 1’épreuve de la chaudiere; elle doit
indiquer lisiblement en kg. par cm?2 la pression maximum
3 laquelle la chaudiére peut fonctionner et le millésime de
I’épreuve.

Si par suite de circonstances exceptionnelles la plaque
initiale du constructeur a disparu, une nouvelle plaque
comportant toutes les indications prescrites par I'art. 778
doit étre apposée.

Décembre 1950,



TEXTE DE L’ARTICLE DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP_
TEMBRE 1947 RAPPELE CI-CONTRE :

Art. 772. — L'épreuve sera renouvelée :
1° pour toutes les chaudidres indistinctement

a) aprés chaque réparation essentielle, et notammrient iors du
remplacement total ou partiel de 'une des tbles soumises a l'action
directe du feu;

b) aprés un choémage de deux ans;

c) lorsque le chef de service pour la surveillance des appa-
reils & vapeur le jugera & propos, & raison des doutes qu’il
aurait congu sur la solidité d'une chaudiére ayant fait une période
d'usage plus ou moins longue;

d) chaque fois que le propriétaire ou celui qui emploie la chau-
diére en fera la demande;

e) lorsque le timbre devra étre majoré ou abaigsé;

2° pour les chaudiéres fixes, chaque fois qu’elles seront dépia-
cées.

Cette prescription ne s’applique pas aux appareils & vapeur qui
ont été éprouvés officiellement dans un atelier de construction et
sont ensuite transportés dans un endroit on1 ils doivent é&tre mis
en service pour autant qu'ils n’aient pas subi d’avarie au cours
du transport;

3° pour les chaudiéres des locomotives des chemins de fer
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Si toutes les indications ne sont pas connues, le chef
immédiat se borne & inscrire sur la nouvelle plaque toutes
les indications connues et il compléte le carnet historique
par :

1. L’indication de l'origine de la chaudiére (prussienne,
bavaroise, américaine, etc.);

2. L’application de ’empreinte qui a servi pour identi-
fier les vis de fixation de la plaque;

3. Le motif de I'application de la nouvelle plaque et l'in-
dication « Il n’a pas été possible de déterminer les nom et
domicile du constructeur, le numéro de fabrication et
I'année de fabrication de la chaudiére ».

b) MODIFICATION DU TIMBRE.

Le timbre des chaudiéres 3 vapeur ne peut étre ni ma-
joré ni abaissé sans autorisation préalable de l'ingénieur
dirigeant le service des locomotives de la Direction du
Service du Matériel et des Achats.

Toute modification du timbre entraine une épreuve spé-
ciale (art. 772, 1o, litt. e, de 'Arrété du Régent précité).
La modification apportée et les raisons qui ’ont motivée
doivent étre indiquées, au P.V. de cette épreuve, ainsi qu'au
carnet historique de la chaudiére.

1. ABAISSEMENT DU TIMBRE.

L’abaissement du timbre ne peut étre sollicité qu’en
cas d’insuffisance démontrée de la capacité de résistance
de la chaudiére.

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

4° pour les chaudiéres des navires, au moins une fois par an,
4 moins que les dimensions ne soient suffisantes pour en permettre
un examen complet par lintérieur.

Les prescriptions des 3° et 40 ne sont pas applicables aux sur-
chauffeurs de vapeur.

Art. 769. — Les toles de fer ou d’acier entrant dans la construc-
tion d'une chaudiére doivent porter des marques au poingon indi-
quant d’'une maniére explicite leur origine et leur qualité.

La définition de la qualité des tdles devra comprendre au moins
les indications suivantes :

1° les résistances & la rupture par traction en kilogrammes par
millimétre carré de section, dans le sens du laminage et dans le

sens perpendiculaire & celui-ci;

2° les allongements, exprimés en tantiémes pour cent, dont les
toles sont susceptibles lorsqu’elles sont soumises, en éprouvettes
de deux cents millimétres de longueur, a des efforts de traction
dans le sens du laminage et dans le sens perpendicula're & celui-ci.

Les marques ci-dessus définies seront disposées de maniére a
rester visibles aprés la construction de la chaudiére.

Art. 770. — Voir cet article, pages 12 & 18, de I'annexe I du pré-
sent fascicule.

Art. 745. — Chaque chaudiére sera munie d'un manométre placé
a4 la vue du chauffeur et gradué de maniére a indiquer en kilo-
grammes par centimétre carré la pression de la vapeur.

Une marque trés apparente indiquera sur ’échelle du manométre
la limite que la pression ne doit pas dépasser; la course de l'ai-
guille indicatrice de pression ne peut é&tre limitée par une butée
placée a l'origine de I’échelle.

Le tuyau qui améne la vapeur au manométre sera fixé direc-
tement sur la chambre de vapeur de la chaudiére.

Chaque chaudiére sera en outre pourvue d'un robinet muni d’une
bride de trois centimétres de diamétre et de six millimétres d’épais-

seur destinée a recevoir au besoin un manométre de vérification.
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2. RELEVEMENT DU TIMEBRE.

relévement du timbre doit étre com-
puyée d’'une note de calcul dressée
scriptions des articles 769 et 770 de

VArrété d ompa-
gnée d'un de la
chaudiére, joints,

disposition et dimensions des rivets, etc.

¢) FONCTIONNEMENT DES CHAUDIERES A TUNE PRESSION
INFERIEURE AU TIMBRE.

1. CHAUDIERES ISOLEES.

Si une chaudiére doit fonctionner temporairement a une
pression inférieure 3 celle du timbre, il convient :

— De maintenir son timbre;

2. CHAUDIERES EN BATTERIE.

Si une chaudiére doit fonctionner en batterie avec d’au-
tres de timbre moins élevé, il convient :
__ De maintenir les timbres des différentes chaudiéres;

— De régler les soupapes de toutes les chaudieres a la
pression de marche qui, en tout état de cause, ne peut étre
supérieure au timbre le plus bas. (Le réglage de ces sou-

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 741. — Lorsqu’une chaudiére porte m scupapes de sireté,
toute la vapeur produite, quelle que soit l'activité du feu, doit
pouvoir étre évacuée, sans que la pression de la vapeur dépasse
de plus d'un dixiéme la pression du timbre :

n n—+ 1
1° par — ou
2

soupapes (suivant que n est pair ou impair)

lorsque la charge est exercée par un poids;

-2° par n — 1 soupapes, lorsque la charge est exercée par res-
sort.

Le diameétre des soupapes ne pourra étre inférieur 4 20 mm.,
ni supér.eur 4 100 mm.

Art. 745. — Chaque chaudiére sera munie d'un manométre placé
a4 la vue du chauffeur et gradué de maniére & indiquer en kilo-
grammes par centimeétre carré la pression de la vapeur.

Une marque trés apparente indiquera sur I'échelle du manomeétre
la limite que la pression ne doit pas dépasser; la course de l'ai-
guille indicatrice de pression ne peut étre limitée par une butée
placée & l'origine de I’échelle.

Le tuyau qui améne la vapeur au manométre sera fixé direc-
tement sur la chambre de vapeur de la chaudiére.

Chaque chaudiére sera en outre pourvue d’'un robinet muni d’une
bride de trois centimétres de diamétre et de six millimétres d'épais-
seur destinée a recevoir au besoin un manométre de vérification.
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Tage 6.

papes doit étre signalé au bureau compétent de la Direction
du Matériel et des Achats par formulaire M. 2649).

— De vérifier si le débit total des soupapes de siireté
des chaudiéres répond aux conditions de lart. T41 de
IArrété du Régent du 27-9-47;

— De modifier la marque indiquant sur le manométre
de chaque chaudiére la limite de la pression & ne pas de-
passer (art. 745 de ’Arrété du Régent du 27-9-47).

V. — Soupapes de siireté.

a) REPERAGE DES SOUPAPES DE SURETE SUR LES CHAU-
DIERES — No D’ORDRE.

Toutes les soupapes de slireté doivent porter un no d’or-
dre, permettant de repérer leur position sur la chaudiére.

Le repérage des soupapes placées dans le sens transver-
sal est fait en supposant qu'un observateur regarde de
la marquise vers la cheminée.

§’il n’y a qu’une rangée de soupapes, la soupape n° 1 est
celle de gauche et la soupape no 2 est celle de droite.

§'il existe deux rangées de soupapes, les soupapes no 1
3 gauche et 2 A droite sont les plus rapprochées de la che-
minée et celles no 3 & gauche et 4 & droite, les plus éloi-
gnées.

Le repérage des soupapes placées dans le sens longitu-
dinal est fait en s’éloignant de la cheminée.

Les numéros d’ordre des soupapes doivent étre poin-
connés sur une partie visible des soupapes.

b) BAGUES D’ARRET.

Toutes les soupapes & ressort doivent étre munies de
bagues limitant la tension du ressort, appelées bagues
d’arrét. )

Décembre 1950.
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Ces bagues d’arrét doivent étre fabriquées en bronze.
Elles ne peuvent avoir une épaisseur inférieure 2 8 mm.

¢) REGLAGE.

Les bagues d’arrét dont la hauteur ne convient plus sont
remplacées lors du réglage des soupapes de siireté.
éviter ce remplacement, telle
des vis ou sur les bagues, ou
vis, est formellement défen-
due.

Fonctionnaires habilités pour le réglage.

Le réglage des soupapes est effectué par un fonction-
naire habilité & 1’épreuve des chaudicres.

d) POINQONNEMENT DES BAGUES D’ARRET.

Sur chaque bague d’arrét, le fonctionnaire ayant procédé
au régiage, doit poinconner :

— Le numéro de la chaudiére;

__ Le numéro d’ordre de la soupape, conformément au
par. a);

— La hauteur en mm. de la bague d’arrét;

— Son empreinte particuliére. Cette empreinte doit étre
reproduite authentiquement au P.V. de visite ou M. 2648
(annexe III).

Remarque.

nale ou le fac-similé.
4 une répa-
réparateurs
cements des
visite de ces
chaudiéres.

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L'ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 740. — Chaque chaudiére doit étre munie au moins de deux
la vapeur dés que la pression
par le timbre; toutefois, les
sant pas 100 litres pourront

Ces soupapes seront établies directement sur la chambre de
vapeur,

Chaque soupape sera chargée par un poids unique agissant soit
directement, soit & l'extrémité d’un levier.

La charge sera calculée sur le diamétre intérieur augmenté de
2 millimétres.

Toutefois, la charge pourra étre exercée par ressorts, dans les
soupapes de sreté placées :

1° sur les surchauffeurs de vapeur;

20 sur les chaudiéres et sur les réchauffeurs d’eau d'un timbre
supérieur & 12 kg., ou lorsque l’effort agissant sur la soupape
dépasse 600 kg.

Les soupapes de sfireté i ressorts devront satisfaire aux condi-
tions spéciales suivantes :

a) elles seront disposées de fagon que l'on ne puisse pas modifier
leur réglage sous pression;

b) elles seront établies de fagon ‘qu'elles ne puissent pas étre
projetées en cas de rupture d'un ressort;

c¢) elles seront pourvues d'un dispositif qui permette de vérifier
sous pression et hors pression si elles ne sont pas calées.

Art. 745. — Chaque chaudiére sera munie d'un manométre placé
4 la vue du chauffeur et gradué de maniére & indiquer en kilo-
grammes par cent.métre carré la pression de la vapeur.

Une marque tr indiquera sur l'échelle du manométre
la. limite que la doit pas dépasser; la course de l'ai-
guille indicatrice ne peut étre limitée par une butée

placée a l'origine

Le tuyau qui améne la vapeur au manométre sera fixé direc-
tement sur la chambre de vapeur de la chaud.ére.

Chaque chaudiére sera en outre r ni d'une
bride de trois centimétres de diamét d’épais-

seur destinée & recevoir au besoin fication.
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Toute irrégularité est signalée au bureau compétent (1)
du service des locomotives de 1z Direction du Matériel et
des Achats.

e) SOUPAPES A RESSORT, MONTEES EXCEPTIONNELLE-
MENT SUR LES CHAUDIERES FIXES.

L’art. 740 de ’Arrété du Régent n’autorise les soupapes
chargées par ressort qu'aux chaudiéres d'un timbre-supé-
rieur & 12 kg.

du 18-2-48 du Ministére du
la S. N. est autorisée a
ées par ressorts aux chau-
omotives, d'un timbre infé-
rieur & 12 kg.

VI. — Manometres.

a) MARQUE LIMITANT LA PRESSION DE FONCTIONNE-
MENT.

Aux termes de lart. 745 de I'Arrété du Régent du
97-9-47, une marque trés apparente doit indiquer sur
I'échelle du manométre la limite que la pression de la chau-
diére ne peut pas dépasser.

Cette margue ne pouvant étre apposée sur le cadran des
manomeétres sous garantie doit
en ayant soin de la prolonger ju
du manomeétre, de telle sorte &
fixe si le verre du manométre vient & se déplacer.

(1) Actuellement le bureau 22-32.

Décembre 1950.
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Aprés expiration de la garantie, la marque doit &tre
apposée sur le cadran de la facon réglementaire.
b) CONTROLE DES MANOMETRES.

Les manométres doivent étre périodiquement contrélés
au moyen d'un manomeétre étalon. Ce contrdle doit étre
effectué en atelier central lors des réparations et en
remise lors des petites révisions, révisions moyennes et
grandes révisions.

Le manomeétre dont les indications différent de plus
d’'un demi kg. de celles du manométre étalon, doit étre
remplacé.

VII. — Téles de foyer.’

a) LIMITES D'USURE.
1. FOYER EN CUIVRE.

Le tableau (annexe IV) reproduit les limites d’usure
absolues des tdles de foyer en cuivre des chaudiéres mon-
tées ou en usage sur nos différents types de locomotives.

2. FOYER EN ACIER.

Le tableau (annexe IV) reproduit les limites d’usure
absolues des tdles de foyer en acier des chaudieres mon-
tées ou en usage sur nos différents types de locomotives.

lieu) se trouvant dans les zones de faible épaisseur aient
une hauteur suffisante.

b) PRISE DES EPAISSEURS DES TOLES DE FOYER.

Rédaction des commandes de réparation des hl.

L’épaisseur des tdles ne doit pas étre relevée lors de la
création d’une commande dc réparation. Les services in-
téressés y renseigneront les derniéres épaisseurs connues
avec la date & laquelle elles ont été relevées.

Réparation dans les A.C.
L’épaisseur des tdles sera relevée systématiquement, de

Décembre 1950.



TEXTE DE L’ARTICLE DE I’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELE CI-CONTRE :

. Art. 747 — Chaque chaudiére doit étre munie de deux appareils
indicateurs du niveau de Veau, indépendants I'un de Yautre, placés

4 la vue de l'ouvrier chargé de 'alimentation et facilement acces-
sibles. °
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préférence par les trous d’entretoises lors d’une grande ou
moyenne réparation par latelier central, et éventuelle-
ment, lors d'un gros entretien en A.C. lorsque le G. E.
affecte les téles du foyer.

Visite annuelle et épreuve triennale des chaudiéres.

iére I'épaisseur
colonne ad hoc
ainsi que dans

A toute occasion.

En cas de présomption d’insuffisance d’épaisseur des
toles du foyer, les chefs immédiats feront relever I'’épais-
seur de ces toéles.

L’épaisseur de chacune des téles aussi bien pour les
foyers en cuivre, que pour les foyers en acier, sera relevée
en un seul endvoit dans les parties paraissant les plus
amincies et se trouvant généralement dans la zone com-
prise entre 0,10 et 0,40 m au dessus de la grille du foyer.

L’épaisseur de la tole ciel sera relevée au trou fileté
prévu pour le placement du bouchon fusible « Nathan .

Chaque prise d’épaisseur sera annotée au carnet histo-
rique avec la date & laquelle elle a eu lieu.

Article inutilisé.

VIII. — Appareils avertisseurs.

Toutes les chaudiéres & vapeur doivent étre munies d’in-
dicateurs de niveau d’eau et de bouchons fusibles.

a) INDICATEURS DE NIVEAU D’EAU.

Les indicateurs de niveau d’eau doivent étre conformes
a l'art. 747 de IArrété du Régent du 27.9.57.

Cependant les locomotives d’origine allemande dont les
chaudiéres n’ont été munies, lors de leur construction, que

Avis no 33 M. — Juin 1959.



TEXTE DES ARTICLES DE I’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

L’un de ces indicateurs sera un tube en verre ou tout autre
appareil équivalent, disposé de maniére que le niveau de I’eau
s’y établisse & la méme hauteur que dans la chaudiére et puisse
éfre directement observé; l'indicateur devra pouvoir &tre facile-
ment nettoyé et remplacé.

Des dispositions doivent étre prises pour parer aux dangers
provenant de bris de tubes, sans que cela puisse nuire 4 la visibi-
lité du mniveau.

Le second indicateur pourra étre, soit un appareil semblable au
précédent, soit tout autre d’'un fonctionnement assuré, a l'exclu-
sion notamment des robinets de jauge et des flotteurs avec boites
a bourrage.

Toutefois, des robinets de jauge pourront étre employés dans le
cas de trés petites chaudiéres ol le placement de deux indicateurs
en verre sera reconnu impossible.

Peuvent étre considérés comme indépendants 'un de l’autre, des
indicateurs greffés sur les mémes tubulures, pour autant que ces
derniéres aient un diamétre intérieur d’au moins soixante milli-
meétres et qu’elles soient disposées de maniére a pouvoir étre faci-
lement nettoyées.

Art. 749, — Dans les chaudiéres 4 foyers intérieurs, & l’excep-
tion des chaudiéres de bateaux et de celles qui sont exclusivement
chauffées par le gaz, un bouton garni de plomb ou de cadmium
sera fixé au point le plus élevé des tébles de chaque foyer, a leffet
de donner issue & la vapeur dans le cas olU ces téles seraient
chauffées a sec. Le diamétre du remplissage fusible ne pourra
étre inférieur 4 douze millimétres,
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d'un seul indicateur de niveau d’eau et d'un robinet de
jauge peuvent étre maintenues en service en vertu de di-
verses dérogations accordées 3 la S. N,

Remarque.

La limite inférieure du niveau de I’eau dans la chaudiére
doit &tre indiquée d’une maniére trés apparente au voisi-
nage de chaque indicateur de niveau d’eau.

1. ENTRETIEN DES INDICATEURS DE NIVEAU D'EAT.

Plusieurs fois par jour, les indicateurs de niveau d’eau
doivent étre purgés, les robinets d’interruption manceu-
vrés, de facon qu’on ait la certitude gque les indications
données correspondent bien avec le niveau de 'eau dans
la chaudiére.

Aprés démontage des indicateurs pour une cause quel-
conque (lavage des chaudiéres, entretien, ete.), il faut
veiller & ce que, lors du remontage, les organes de sécurité
prévus aux plans (billes, bagues de réduction, ete.) soient
remis bien en place.

Les protége-tubes, en bon état, doivent toujours étre en
place, convenablement fixés.

2. ENTRETIEN DES ROBINETS DE JAUGE.

Les robinets de jauge doivent étre visités lors de chaque
lavage, les canaux débouchés, les robinets rodés et grais-
sés.

b) BOUCHONS FUSIBLES.

L’art. 749 de 'Arrété du Régent du 27-9-47 prescrit que
toutes les chaudiéres a foyers intérieurs doivent étre mu-
nies d’un boulon garni de plomb (bouchon fusible).

Les bouchons fusibles doivent étre soigneusement véri-
fiés lors de chaque lavage de la chaudiére ainsi qu’a cha-
que visite annuelle. Au cours de ces vérifications, le plomb
des bouchons doit étre systématiquement renouvelé.

De méme les bouchons fusibles doivent &tre systémati-
quement remplacés lors d’'une réparation de la chaudiére
en atelier central.

Décembre 1950.



L’ARTICLE DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
1947 RAPPELE CI-CONTRE :

Art., 748. — Chaque chaudiére sera, en outre, munie d'un appa-
reil destiné & donner l'alarme lorsque le niveau de l'eau descend
en dessous de la limite fixée par l'article 746.
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c¢) SIFFLET BLACK.

1. CHAUDIERES FIXES PROVENANT DE CHAUDIERES DE
LOCOMOTIVES.

Toute chaudiére de locomotive transformée en chaudiére
fixe doit étre munie d’un appareil d’alarme (Sifflet Black)
conformément & lart. 748 de V'Arrété du Régent du
27-9-47.

2. PASTILLES POUR SIFFLET BLACK.

L’atelier central de Salzinnes est seul fournisseur des
pastilles pour sifflet Black. Il les répartit entre les services
consommateurs. Ces pastilles ne peuvent étre confection-
nées par les ateliers et les remises.

Les pastilles de réserve doivent étre soigneusement con-
servées a 'abri de I'humidité.

3. ENTRETIEN DES SIFFLETS BLACK.

Il y a lieu de purger fréquemment, et au moins quoti-
diennement, le tube plongeur, de démonter et nettoyer
complétement lappareil lors du lavage de la chaudiére.
A cette occasion, la pastille doit étre nettoyée.

Si les lavages de chaudiéres sont trop espacés, le net-
toyage des pastilles se fait entre-temps, la chaudiére étant
sous pression. 1i suffit, pour cela, de fermer le robinet d’in-
terruption et de démonter le sifflet.

La fréquence de ces nettoyages est determmee par le
chef immédiat, suivant les nécessités.

Aussitét aprés remontage du sifflet, le robinet d’arrét
doit étre remis dans sa position d’ouverture et replombé.

CHAFITRE II.

VISITE ET EPREUVE DES CHAUDIERES A VAPEUR.

I. — Obligation des visites, épreuves et enlévement com-
plet des enveloppes des chaudiéres a4 vapeur.

Les chaudiéres a vapeur doivent subir des visites, épreu-
ves et enlévement des enveloppes :

1o A des intervalles périodiques;

Décembre 1950.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 775. — Pour toute nouvelle chaudiére & mettre en service,
I'épreuve sera faite avant quelle soit entourée d’une enveloppe
quelconque, de maniére que toutes les parties en soient aisément
visibles et accessibles.

Préalablement a la premilre épreuve hydraulique, tout appareil
a4 vapeur devra étre examiné par un agent répondant aux pres-
criptions de l'article 829, cet agent vérifiera si la construction de
Tappareil est conforme aux indications des plans et des coupes
prévues au troisiéme alinéa de Yarticle 725.

Lors des renouvellements d’épreuve effectués en exécution de
l'article 772, les chaudiéres devront étre dégarnies de leur enve-
loppe totalement ou partiellement, selon ce qui sera jugé néces-
saire par le fonctionnaire, chargé de procéder a 1’épreuve.

Toutefois, pour les chaudiéres mobiles, aprés chaque période
de trois ans, les enveloppes seront enlevées de maniére & permettre
un examen complet.

La prescription de l'alinéa précédent ne s'applique pas aux chau-
diéres des navires et bateaux.

Pour subir l'épreuve, les différentes parties de la chaudiére
devront étre entiérement assemblées; toutefois, l'assemblage ne
sera pas exigé si ces parties ne doivent étre réunies que par des
tuyaux pouvant étre facilement démontés et placés en dehors du
foyer et les conduits de flamme.

Art. 816. — Celui qui emploie un générateur de vapeur est tenu
indépendamment de l'examen habituel qui se fait lors des net-
toyages, de le faire visiter au moins une fois chaque année par
un agent visiteur pour s’assurer qu'il présente en tous ses points
la résistance nécessaire et que les appareils de slreté et autres
accessoires satisfont aux conditions requises; l'intervalle entre deux
visites successives ne peut dépasser treize mois.

Indépendamment de cette visite, il sera procédé, au moins une
fois chaque année, & la visite des appareils de sureté, la chaudiére
étant sous pression de vapeur. La limitation & treize mois ne

s’applique pas & lintervalle compris entre deux visites consécu-
tives des appareils de streté.
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La périodicité des diverses opérations de visite, d’épreuve
et d’enlévement des enveloppes, conformément aux arti-
cles 775 et 816 de ’Arrété du Régent du 27-9-47, est don-
née au tableau annexe V.

Ce tableau indique également les dates & prendre en
considération pour la détermination des délais réglemen-
taires, de méme que les imprimés & utiliser pour dresser
les procés-verbaux relatifs a ces opérations.

90 Dans certaines circonstances énumérées ci-apres :
a) CHAUDIERES NEUVES.

Pour toute chaudiére neuve, il doit étre fait une visite
suivie d'une épreuve :

1o A latelier du constructeur, avant le placement des
enveloppes, par le fonctionnaire chargé de la réception;

20 A la remise ou atelier propriétaire, lors de la récep-
tion définitive, par le chef immédiat de la remise ou ate-
lier.

L’enlévement des enveloppes n’est pas obligatoire lors
de la réception définitive, si aucune constatation ne justifie
cet enlévement.

b) CHAUDIERES AYANT A, SUBIR UNE REPARATION
ESSENTIELLE. ‘
Une visite suivie d’une épreuve doit étre faite aprés

chaque réparation essentielle.

Sont considérées comme réparations essentielles :

1. Le remplacement total ou partiel d'une ou de plu-
sieurs tdles du foyer, de la boite a feu ou du corps cylin-
drique (y compris la tole tubulaire de la boite & fumée).

2. Le placement de piéces par soudage ou rivetage
dans le foyer, la boite & feu ou le corps cylindrigue.

3. La réparation par soudage de fissures au foyer ayant
plus de 300 mm. de longueur.

4. Le remplacement de tirants de ciel pour bris, quel
que soit le nombre.

5. Le remplacement pour d’autres causes que bris de
1/3 (ou plus) de tirants de ciel.

6. Le remplacement de 1/6 (ou plus) des entretoises
d’une tole.

Décembre 1950.
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c) CHAUDIERES AYANT A SUBIR UNE GRANDE REPARA-
TION.

A Toccasion des grandes réparations, les ateliers répa-
rateurs procédent, lors de la prise en mains, a la visite de
la chaudiére, les enveloppes étant complétement enlevées,
et & une épreuve au moment ol la chaudiére est remise en
service, aprés réparation.

Toutefois, si une période de un mois au moins s’est
écoulée entre la date de visite effectuée lors de la prise en
moins et la date de I’épreuve, une nouvelle visite deit étre
faite préalablement a ’épreuve.

d) CHAUDIERES AYANT A SUBIR UNE MOYENNE REPA-
RATION.

Visite, — L’atelier chargé d’une moyenne réparation
procéde aux opérations de visite au moment de la prise en
mains de la chaudiére.

Une nouvelle visite effectuée préalablement a la
mise sous pression de la si au moins une période
d’'un mois s'est écoulée la date de visite effectuée

lors de la prise en mains  la date de mise sous pression de
la chaudiére.

Epreuve. Lors d réparation moyenne effectuée
alors que le délai prévu pas pé-

rimé, une épreuve doit

— Si pour cette réparation, toutes les enveloppes doi-
vent étre enlevées prématurément;

— Si I'épreuve doit, normalement, étre effectuée par
la remise propriétaire, moins de trois mois apres la sortie
de I’atelier réparateur.

Enlévement des enveloppes. — Lors d’une moyenne
réparation, la date de I’enlévement complet des enveloppes
doit étre avancée si 'enlévement total périodique doit nor-
malement étre effectué moins de douze mois apreés la sor-
tie de réparation de la chaudiére.

e) CHAUDIERES AYANT A SUBIR UN GROS ENTRETIEN.

s , . e/ .
Les régles prévues ci-dessus (E? pour les chaudiéres
devant subir une moyenne réparation, s’appliquent aux
chaudiéres ayant & subir un gros entretien.

ﬂ/ Awy SONM Décembre 1950.
7757
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f) CHAUDIERES ¥FONCTIONNANT D'UNE FAQON INTER-
MITTENTE.

Les chaudiéres fonctionnant d’une facon intermittente,
telles celles du chauffage, sont, quant aux visites et épreu-
ves, considérées comme des chaudiéres marchant d’une
facon continue.

Les opérations légales des chaudiéres utilisées au chauf-
fage doivent avoir lieu entre le premier avril et le 15 mai.

g) CHAUDIERES EN CHOMAGE OU EN PARC.

Toute chaudiére a vapeur doit &tre visitée avant la
remise a feu si elle a chémé pendant plus de dix mois.

Si la chaudiére a chdmé plus de deux ans, il y a lieu de
faire une épreuve avec enlévement total des enveloppes
préalablement 4 la remise en service.

La visite et d’épreuve d’'une chaudiére chémant a 'expi-
ration du délai légal de visite ou d’épreuve ne sont renou-
velées que préalablement & la remise en service de la
chaudiére, quelle que soit 1la durée du chdomage.

h) CHAUDIERES EN RESERVE.

Les chaudiéres en réserve sont soumises au méme régime
que les chaudiéres en chémage.

Dans le cas de réparation d'une chaudiere de réserve,
une visite est effectuée par l'atelier réparateur au moment
de la prise en mains et une épreuve au moment ol la
chaudiére est mise sous pression.

Toutefois, si une période de un mois au moins s’est écou-
lée entre la date de visite effectuée lors de la prise en
mains et la date de mise sous pression, une nouvelle visite
doit étre faite prélablement a 1’épreuve.

i) CHAUDIERES DEPLACKES.

Le renouvellement de I'épreuve, aprés la mise en place
définitive des chaudiéres fixes déplacées n'est pas imposé
quand il s’agit de chaudiéres réparées sortant d’un atelier
de réparation ou elles ont été réguliérement éprouvées pour
autant que ces chaudiéres n’aient pas subi d’avarie au
cours du transport.

Décembre 1950.



TEXTE DE L’ARTICLE DE I’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPFELE CI-CONTRE :

Art. 769. — Les toles de fer ou d’acier entrant dans la construc-
tion d'une chaudiére doivent porter des marques au poingcon indi-
quant d’'une maniére explicite leur origine et leur qualité.

La définition de la qualité des tdles devra comprendre au moins
les indications suivantes :
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II. — Documents a dresser et annotations a tenir.

a) CREATION DES P.V. DE VISITE ET D'EPREUVE (Annexes
VI, VII, VIII, IX, X).

Les P.V. de visite et d’épreuve sont a dresser en double
expédition immédiatement aprés I'exécution des opérations
qu'ils doivent acter.

La responsabilité de leur création incombe au fonction-
naire chargé des opérations de visite et d’épreuve, c’est-a-
dire :

— Pour les ateliers réparateurs de locomotives : 4 un
fonctionnaire diiment commissionné comme inspecteur de
police judiciaire, désigné nominativement par le fonction-
naire dirigeant ’atelier.

— Pour les remises & locomotives, aux chefs immédiats
techniques dirigeant les remises a locomotives.

Remarque : En ce qui concerne la visite et ’épreuve a
subir par les chaudiéres neuves, la création du P.V. in-
combe :

— Lors de la réception i l'atelier du constructeur, au
fonctionnaire chargé de la réception;

— Lors de la réception a l’atelier ou remise proprié-
taire, aux fonctionnaires désignés plus haut.

b) REDACTION DES P.V. DE VISITE ET D’EPREUVE.

Les P.V. doivent étre dressés avec le plus grand soin,
toutes les indications requises doivent y étre portées avec
exactitude et précision afin que ces documents essentiels
répondent parfaitement aux dispositions légales faisant
Iobjet de ’Arrété du Régent du 27-9-47.

Il y a lieu de tenir compte des recommandations ci-
aprés :

1o INDICATION DE LA QUALITE DES TOLES.

Les marques de toutes les tdles, tant en acier qu’en cui-
vre, utilisées a la réparation des chaudiéres, doivent étre
mentionnées aux P.V. de visite et d’épreuve (art. 769 de
IArrété du Régent du 27-9-47).

Il n'est fait exception i cette prescription que pour les
toles dont le plus grand c6té mesure moins de 220 mm.

Décembre 1930.



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

1° les résistances & la rupture par traction en kilogrammes par
millimétre carré de section, dans le sens du laminage et dans le
sens perpendiculaire a celui-ci;

20 les allongements, exprimés en fantiémes pour cent, dont les
toles sont susceptibles lorsqu’elles sont soumises, en éprouvettes
de deux cents millimétres de longueur, a des efforts de traction
dans le sens du laminage et dans le sens perpendiculaire & celui-ci.

Les marques ci-dessus définies seront disposées de maniére &
rester visibles aprés la construction de la chaudiére.

Si ces marques font défaut, la résistance du métal a la rupture
sera considérée comme étant au maximum de trente kilogrammes
par millimétre carré dans le sens du laminage et de vingt-cing
kilogrammes par millimétre carré dans le sens perpendiculaire.
Si le sens du laminage ne peut étre établi, on prendra comme
résistance vingt-cing kilogrammes.

Art. 818. — L’agent qui aura fait une visite de chaudiére dres-
sera, avec le croquis s'il y a lieu, un procés-verbal indiquant I'état
de conservation de chacune des parties qui intéressent la sécurité
de la marche et la maniére dont il a été constaté, ainsi que 1'état
des appareils de sflireté.
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La nature des marques 2 fait I'objet
des articles 109 4 113 du p egistre des
marques et affectation des réparation

des chaudiéres ».

— Des dimensions de la piéce mise en cuvre;

— De ses marques;

— Des caractéristiques d’allongement et de résistance
3 la traction;

— Du nom du fournisseur de la tdle dont la piéce a été
extraite.

20 REGLAGE DES SOUPAPES DE SURETE.

Le réglage de s au
P.V. de visite U1 ce en
dehors d’'une quel du
formulaire M II) ra-
tion).

En cas de réglage de soupapes chargées par poids et
leviers, la note de calcul doit &tre jointe au P.V. de visite.

30 CHAUDIERES NEUVES.

Lors de la réception définitive
par le chef immédiat de l'atelier
le P.V. de visite et d’épreuve dres
étre complété sous la rubrique «
mention suivante :

« L’épreuve effectuée lors de la réception provisoire a eu
lieu dans latelier de ... par les soins
de ... suivant procés-verbal ci-joint ».

Décembre 1950.



TEXTE DE L’ARTICLE DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP.
TEMBRE 1947 RAPPELE CI-CONTRE :

Il déclarera dans ce procés-verbal si, & son avis, la chaudiére peut
encore fonctionner avec sécurité pendant le délai réglementaire, a
la pression marquée par le timbre, ou s'il est nécessaire de la

réparer ou de la visiter & nouveau avant 'expiration de ce terme.

Lorsque certaines parties de la chaudiére sont inaccessibles, le
méme procés-verbal indiquera le délai & l'expiration duquel elles
devront étre rendues visibles, en précisant les raisons qui permet-
tent d'attendre avec sécurité l'expiration de ce terme. Toutefois
aprés chaque période de trois ans, les enveloppes des chaudidres
mobiles, autres que les chaudiéres des navires et des bateaux seront
enlevées de maniére & permettre un examen complet de ces appa
reils.
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cune constatation n’a été faite de nature a laisser suppo-
ser une défectuosité dans les parties invisibles ou inacces-
sibles de la chaudiére ».

40 ECHANGE DE CHAUDIERE.

L’atelier chaudiéres de lo-
comotives opriétaires de ces
locomotive de méme que les
IPM dont note doit donner

toutes les indications nécessaires pour permettre la trans-
mission des fiches de contrdle M 582, conformément a
Iarticle 115.

50 CHAUDIERE NE POSSEDANT PAS TOUS LES ORGANES
MENTIONNES AU FORMULAIRE DU P.V. DE VISITE.

Si une chaudiére ne posséde pas tous les organes men-
tionnés au formulaire du P.V. de visite, tels que surchauf-
feur, viroles de tube & fumée, etc. il y a lieu de biffer les
ingcriptions inutiles.

60 DECLASSEMENT D'UNE CHAUDIERE DE LOCOMOTIVE
COMME CHAUDIERE FIXE.

-

¢) TRANSMISSION DES P.V. DE VISITE ET D’EPREUVE.

Les deux exemplaires des P.V. de visite et d’épreuve
sont transmis sans retard & V'IPM qui les examine et leur
donne la destination suivante :

P.V. de visite (Annexes VI et IX).

Aprés visa de 'IPM, un exemplaire est transmis au bu-
reau 22-32 de la Direction M.A., 'autre au chef immédiat
de 'atelier ou de la remise ayant la chaudiére sous sa sur-
veillance.

Décembre 1950.
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P.V. de visite et d’épreuve (Annexes VII, VIII et X).

I’TPM compléte 1 exemplaire du P.V. par la demande
d’autorisation de remise en service de la chaudiére et ’en-
voie au hureau 22-32 de la Direction M.A. Le bureau 22-32
revét cet exemplaire de l'autorisation de remise en ser-
vice et le communique pour visa au groupe. Le groupe le
retourne ensuite au bureau 22-32 pour classement.

Le second exemplaire diiment complété par le groupe
aprés réception de l'autorisation de remise en service est
envoyé a la remise ou atelier propriétaire.

Remarque.

Les ateliers centraux cumulent les obligations de chef
immédiat et de IPM pour ce qui concerne les chaudiéres
de leur effectif propre.

Cas particuliers aux chaudiéres ayant subi une grande
ou une moyenne réparation et aux chaudiéres de réserve.

Lorsque, 2 'occasion de la réparation d'une chaudiére,
deux visites sont effectuées ainsi qu’il est prescrit au
litt. A « Obligations des visites », par. 2, 3 et 7, le P.V.
actant la premiére visite doit étre annexé au P.V. de la
visite ou au P.V. de la visite avec épreuve a effectuer lors
de la remise en service de la chaudiére.

d) BULLETIN D’EPREUVE M 2648 (Annexe III).

es et pour autant qu’aucune

effectuée a la chaudiére, ce

d’autorisation de remise en

V. d’épreuve M 575ter ou
M 562 n’est pas nécessaire.

Dans ce cas, il suffit de dresser un bulletin M 2648 (an-
nexe III) mentionnant : la date d’épreuve, la pression
d’épreuve, les circonstances et les résultats de cette opé-
ration, renseignements qui doivent étre consignés au car-
net historique de la chaudiére.

Ce bulletin est créé en double exemplaire, et joint aux
P.V. de visite.

¢) FORMULATRE M 2649 (Annexe IT).
Lorsque le réglage des soupapes de siireté s’effectue en

Décembre 1950



TEXTE DES ARTICLES DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELES CI-CONTRE :

Art. 821. — 11 doit également tenir un registre spécial dans
lequel seront consignés et décrits & leur date, pour chaque chau-
diére & vapeur, les nettoyages et les réparations. .

Ce registre doit étre coté et paraphé par un représentant de la
police locale Il sera présenté a toute réquisition des fonction-
naires chargés de la surveillance,

Art. 822. — Quiconque emploie une chaudiére ou un appareil &
vapeur est obligé de tenir un registre destiné & recevoir les ob-
servations des fonctionnaires chargés de la surveillance en ce qui
concerne l'installation et I'état d’entretien des appareils et de leurs
accessoires.

Il est tenu, en outre, de conserver les actes, arrétés d’autorisa-
tion et procés-verbaux ainsi que les plans y annexés et qui ont
été délivrés conformément aux articles 728, 730, 739, 760, 761
et 794.

Ce registre et ces documents constitueront un ensemble qui
sera désigné sous le nom de permis d’emploi.

Ces permis devront étre présentés a toute réquisition des fonc-
tionna’res chargés de la surveillance.
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dehors d'une visite légale, le chef immédiat acte cette
opération sur formulaire M 2649 (annexe II) qu'il classe
au dossier de la chaudiére.

Une copie du M 2649 doit étre envoyée, via I'IPM au
bureau 22-32 de la Direction M.A., pour étre annexée au
dernier P.V. de visite.

f) DOSSIERS DES CHAUDIERES DE LOCOMOTIVES ET DES
CHATUDIERES FIXES.

Les articles 821 et 822 de I’Arrété du Régent du 27-9-47
prescrivent pour toute chaudiére ou tout appareil & vapeur
la tenue des documents suivants :

1. Un registre spécial dans lequel doivent étre consignés
et décrits a leur date, les nettoyages et les réparations;

2. Un registre destiné a recevoir les observations des
fonctionnaires chargés de la surveillance en ce qui con-
cerne l'installation et I’état d’entretien des appareils et de
leurs accessoires.

A la S. N. ces documents sont représentés par :

1. le carnet historique de la chaudiére

2. le dossier contenant les actes et arrétés d’autorisa-
tion de mise en service, les P.V. de visite et d’épreuve, les
informations M 2648 tenant lieu de P.V. d’épreuve.

Ce dossier est conservé par le chef immédiat ayant la
chaudiére sous sa surveillance, quel que soit le service
utilisant la chaudiére (par exemple, chaudiére du service
de la voie contrdlée par les agents du service du matériel).

Toutes les piéces du dossier sont numérotées et réperto-
riées.

Ce dossier accompagne la chaudiére lors de son envoi en
grande ou moyenne réparation ou en gros entretien.

Le dossier des chaudiéres fixes provenant de locomo-
tives désaffectées contient :

—— Le cas échéant, le carnet historique (ancien modéle)
de la locomotive dont la chaudiére provient;

— Le carnet historique nouveau modeéle {partie chau-
diere) correspondant;

— La collection compléte de tous les P.V. de visite et
d’épreuve antérieurs 3 la mise en service comme chaudiére
fixe.

Décembre 1950.
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g) CARNETS HISTORIQUES DES CHAUDIERES.

Les carnets historiques des chaudiéres font ’'objet d'un
registre coté.

Pour les chaudiéres de locomotives ce registre porte le
no d’immatriculation M 574/100.

Pour les chaudiéres fixes et semi-fixes, les chaudiéres
de grues, de pompes & vapeur, ce registre porte le n°o
d’immatriculation M 572.

Toutes les annotations portées dans les carnets histo-

réparation.

1. TENUE DES CARNETS HISTORIQUES DES CHAUDIE-
RES.

1
riqu
afin
nets
Les agents chargés de la tenue des carnets historiques
doivent en observer scrupuleusement la contexture.

En plus, leur attention est attirée sur les particularités
suivantes :

Les dates d’enlévement des enveloppes coincidant avec
une épreuve, doivent étre mentionnées a I'encre rouge :

—_ Pour les chaudiéres de locomotives, dans la derniére
colonne de la page 13 du registre chaudiere;

— Pour les chaudiéres fixes et semi-fixes, les chau-
diéres de grue et de pompe 3 vapeur, dans la derniére
colonne de la page 9 du carnet historique M 572.

En ce qui con
données relatives
description de la
notamment 8tre
catives indiquées a I'annexe XI.

Décembre 1950.
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Quand les ateliers réparateurs doivent placer aux chau-
diéres 4 vapeur des piéces peu importantes mais dont une
dimension dépasse 220 mm. et sans que cette réparation
puisse étre considérée comme une réparation essentielle
nécessitant une épreuve hydraulique, il y a lieu de porter
au carnet historique les renseignements suivants :

— Dimensions de la piéce mise en ceuvre;

— Marques de la piéce;

— (Caractéristiques d’allongement et de résistance a la
traction;

— Nom du fournisseur de la tdle dont la piéce a été
extraite.

5. MESURES DE CONSERVATION DES CARNETS HISTORI-
QUES.

Les carnets historiques doivent étre parfaitement con-
servés et réguliérement tenus a jour.

A cet effet, il convient :

a) De faire les inscriptions avec tout le soin désirable.
Les annotations doivent étre écrites lisiblement et ne peu-
vent préter 3 confusion. Il faut qu’a la premiére lecture
on puisse se faire une idée exacte de l'état actuel de la
chaudiére;

b) De tenir constamment les carnets historiques dans
un parfait état de propreté. A cet effet, lors d’'une com-
munication de ces carnets historiques d'un service a un
autre, les carnets doivent étre convenablement emballés;
si les carnets sont consultés, que ce ne soit jamais avec des
mains sales. Des renseignements éventuels seront deman-
dés aux machinistes, ajusteurs, chauffeurs au moyen de
notes et nullement en leur communiquant les carnets his-
toriques;

¢) De faire suivre réguliérement la chaudiére lors de
ses déplacements, par le carnet historique pour que les
inscriptions puissent se faire au moment opportun. Dans
ce but, les remises enverront sous le couvert d’un transmis
d’accompagnement M 2643 (annexe XII) par la voie ordi-
naire, le carnet historique la veille du départ de la chau-
diére 3 'atelier réparateur; celui-ci renverra le carnet his-

Décemibre 1950.
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torique, parfaitement en ordre dans les 8 jours qui sui-
vent la sortie de la chaudiére a la remise propriétaire;

d) De signaler au service défaillant, avec copie aux
IPM, les irrégularités constatées dans la tenue des carnets
historiques qui doivent refléter a tout moment I'état exact
de la chaudiére.

3. OBSERVATIONS GENERALES.

En principe, c’est la remise propriétaire qui doit pour-
voir les carnets historiques de tous les croquis qui doivent
y figurer. L’atelier réparateur y suppléera éventuellement
et ne peut en aucun cas se prévaloir de I'absence d'un cro-
quis, par exemple pour ne pas faire les inscriptions requi-
ses lors d’une réparation.

1l est recommandé de laisser subsister le texte imprime
au-dessus des croquis, afin de pouvoir se faire directement
une idée de la partie de la chaudiére qu’on examine.

Quand une réparation & une chau-
diere, elle est telicr réparateur et doit,
de ce fait, co des carnets historiques,

incombant aux ateliers centraux.

Lorsque des
nécessitent des
rique, ces nouv
forme de note
tions ne peuvent étre ni grattées ni surchargées.

Aprés un changement de chaudiére, le carnet historique
de 1a chaudiére, dfiment complété, notamment page 7, et
le dossier de la chaudiére accompagnent celle-ci dans sa
nouvelle destination. L’atelier réparateur doit donc pos-
séder pour toute chaudiére en réserve le carnet historique
et le dossier complet de la chaudiére.

En cas de remplacement d’une tdle de chaudiére, le cro-
quis précédent figurant & la page correspondante du car-
net historique doit étre annulé par 2 traits diagonaux au

Décembre 1950.
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crayon de couleur. Le croquis non annulé représente donc
la tole qui se trouve sur la chaudiére.

A chaque réparation, les ateliers
centraux doi tuation de fait existant
sur la chaudi en regard de chacun des

croquis mis & jour : vérifié le .....................

Les réparations effectuées doivent étre cotées & méme
le croquis et datées. Chaque réparation figurera au croquis
en une couleur différente, de sorte que les différentes
réparations puissent étre décelées aisément.

Les dimensions d’une piéce placée sur une tdle de chau-
diére figureront, a ’encre rouge, a l'intérieur du croquis.

Pour une soudure importante, il convient de mentionner
le nom du soudeur.

S a lieu de coller
un de facon que le
ler

h) CONSERVATION DES DOSSIERS ET CARNETS HISTORI-
QUES DE CHAUDIERES DESAFFECTEES.

Les dossiers et les carnets historiques des chaudieres
désaffectées :

— Sont conservés par I'atelier ayant procédé a la désaf-
fectation;

__ Peuvent en cas de vente de ces chaudiéres étre cédés
3 l'acheteur & sa demande;

—_ Ne sont détruits en cas de démolition de ces chaudiée-
res qu'avec l'assentiment du bureau 22-32 de la Direc-
tion M.A.

i) INFORMATION A DONNER EN CAS DE CONSTATATIONS
ANORMALES FAITES LORS DES EPREUVES DES CHAU-
DIERES.

Les avaries graves survenant parfois lors des épreuves
des chaudiéres — (fissuration brusque d’une tole, lachage
d’une couture, etc.) — doivent étre signalées au bureau
22-32 de la Direction M.A. en mentionnant les circonstances
dans lesquelles I'incident s’est produit, ses conséquences et
toutes les constatations faites & cette occasion (marques
apposées sur les tdles, ete.).

Décembre 1950.
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j) REGISTRE DES MARQUES ET AFFECTATIONS DES TOLES
UTILISEES POUR LA REPARATION DES CHAUDIERES.

Les ateliers réparateurs doivent tenir un registre dans
lequel sont & consigrer les marques et ies affectations de
toutes les téles, tant en acier qu’en cuivre, utilisées pour
la réparation des chaudiéres, a 1’exception des téles dont
le plus grand c6té mesure moins de 220 mm.

Pour I'application de cette prescription, les cahiers des
charges de la Scciété prévoient que les marques des toles
destinées 3 la construction et a la réparation des chau-
diéres doivent étre poingonnées en cing endroits :

1o Au centre;

20 Sur chacun des axes : longitudinal et transversal, a
0 m, 20 du bord de telle sorte que les marques de fabrique
puissent rester visibles aprés mise en ceuvre des toles.

1] peut se présenter que certaines parties de tole, aprés
découpage ne portent pas une des marques originales
prescrites; dans ce cas, l'atelier réparateur doit appliquer
une marque spéciale permettant d’identifier la fourniture
de la tole dont elles proviennent et le fonctionnaire chargé
des épreuves hydrauliques doit les poingonner au moyen
de son monogramme personnel.

Cette marque spéciale est représentée par les lettres
caractéristiques de l'atelier réparateur (Exemple : FAZ
pour I'atelier central de Salzinnes) suivies d’un ne d’ordre.

Dans ce cas, le registre doit mentionner, outre la mar-
que spéciale dont guestion au paragraphe précédent, les
margques de la téle originale dont les piéces proviennent et
I'affectation donnée a ces derniéres (par exemple : placé
le 27 mars 1932, chaudiére 816, piéce au coin G arriére
boite & feu extérieure).

Quand une réparation de chaudiere exige des piéces peu
importantes, mais dont une dimension dépasse la cote de
220 mm. fixée ci-dessus et sans que cette réparation puisse
8tre considérée comme réparation essentielle nécessitant
une épreuve hydraulique, mention doit en étre faite au
P.V. de visite et au carnet historique mais non au registre
d’affectation des tdles.

Décembre 1950.



TEXTE DE L’ARTICLE DE L’ARRETE DU REGENT DU 27 SEP-
TEMBRE 1947 RAPPELE CI-CONTRE :

Art, 818. — L’agent qui aura fait une visite de chaudiére dres-
sera, avec le croquis s'il y a lieu, un procés-verbal indiquant 1’état
de conservation de chacune des parties qui intéressent la sécurité
de la marche et la maniére dont il a été constaté, ainsi que I’état
des appare.ls de sfhreté.
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CHAPITRE III.

OBLIGATIONS ET CONTROLES INCOMBANT AUX
VISITEURS, AUX CHEFS IMMEDIATS ET A L’IPM.

I. — Obligations incombant & I’agent visiteur.

Avant de procéder a la visite d’une chaudiere, 'agent
visiteur :

— doit prendre connaissance au dossier et au carnet
historique de la chaudiére :

a) Des constatations faites lors des visites et des épreu-
ves antérieures;

b) Des réparations effectuées intéressant la sécurité
sur la valeur actuelle desquelles il doit se prononcer;

¢) Des dimensions des différents éléments de la chau-
diére relevées lors de la derniére visite;

d) De toute documentation lui permettant de s’assurer
si la chaudiére présente encore en tout point la résistance
nécessaire et lui permettant de dresser le P.V. circonstan-
cié prescrit par UArt. 818 de I'A. R. du 17-9-47.

— examine et sonde avec soin tous les éléments de la
chaudiére (toles, tirants de ciel, entretoises, ancrages,
etc.) pour en déceler les défauts et les amincissements; il
vérifie les dimensions des tdles de foyer. Les annexes IV
et XIIT donnent les limites d’usure des téles de foyer et
des tirants de ciel;

__ donne toutes les indications nécessaires pour la ré-
daction des P.V. de visite en joignant, autant que possi-
ble, des croquis a 'appui de ses remarques ;

— signe les P.V. de visite.

II. — Controle et obligations incombant au chef immé-
diat (1).
Le chef immédiat :
—_ Tient une fiche de contréle M 582 (annexe XIV).
Les dates réglementaires de renouvellement des opéra-
tions légales y sont inscrites d’avance, les dates réelles au
fur et & mesure de 'exécution de ces opérations.

(1) Pour ce qui concerne les ateliers centraux les obligations

incombant au chef immédiat sont assurées par le fonctionnaire
désigné nominativement par le fonctionnaire drigeant.

Décembre 1950.
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Chaque renouvellement de visite d'une chaudiére donne
lieu & une nouvelle inscription des dates réglementaires de
renouvellement des 3 opérations légales.

En cas de mutation, la remise cédante inscrit sur la
fiche la date de transfert de la chaudiére, joint la fiche au
dossier et compléte en conséquence le transmis d’accom-
pagnement M 2643. A la réception de ces documents et
avant classement de la fiche M 582, la remise cessionnaire
y reproduit, la prochaine date réglementaire de chacune
des 3 opérations légales.

— Donne en temps opportun, a ses agents de surveil-
lance, les instructions nécessaires au sujet des visites et
des épreuves a effectuer;

— S’assure de la bonne exécution des visites et effectue
personnellement les épreuves;

— Veille & ce que la rédaction des P.V. de visites et
d’épreuves soit irréprochable;

— Signe et contresigne les P.V. d’épreuve et de visite.

III. — Contrdle incombant a 'IPM (1).

L'TPM :

— Est responsable du renouvellement en temps oppor-
tun, des opérations de visite et d’épreuve des appareils &
vapeur;

— Tient une fiche de controle M 582 identique & celle
prescrite au chef immédiat, fiche qu’il complete au fur et
a mesure de la réception des P.V. de visite et d’épreuve;

— Transmet cette fiche M 582, apres 'avoir mise & jour
3 I'IPM & qui est cédée une chaudiére fixe, une grue a va-
peur, une locomotive ete.

— Vérifie et paraphe périodiquement les fiches de con-
tréle des chefs immédiats sous ses ordres.

— Examine d'une facon approfondie les P.V. de visite
et d’épreuve tant sous le rapport de leur rédaction que sous
celui de I'observance des obligations légales et les faits
rectifier éventuellement;

(1) Dans les ateliers centraux ce controdle incombe & l'ingénieur
en chef ou a l'ingénieur principal.

Décembre 1950.
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— S’assure, le plus souvent possible, que les chefs im-
médiats connaissent et appliquent parfaitement toutes les
instructions se rapportant aux appareils & vapeur;

— Fait vérifier sur place au moins trimestriellement la
bonne tenue des dossiers et des carnets historiques et
g’assure notamment que sous aucun prétexte, ces dossiers
ne sont pas démunis des P.V. de visite et d’épreuve.

IV. — Accidents aux appareils a vapeur. Statistique
no 801.

Les IPM et les ateliers centraux font parvenir au bu-
reau 22-32 de la Direction M.A. dans la premiére quinzaine
de janvier et chacun pour les appareils soumis i sa sur-
veillance directe, les renseighements suivants, en ce qui
concerne les accidents survenus durant 1’année précé-
dente :

— La date de Paccident;
— La nature et la situation de I'établissement o1 ’appa-

reil était placé, le nom du propriétaire de V'appareil, les
noms des constructeurs de l'appareil, la date de mise en
service;

— La nature, la forme et la destination de 'appareil;
— Les détails divers;

— Les circonstances de 1’accident;

— Les suites de l'accident;

— Les causes présumées de 'accident.

Le cas échéant, un état néant doit étre fourni.

Décembre 1950,
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EXTRAIT DE L’ARRETE DU REGENT DU 27-9-47,
RELATIF AUX PRESCRIPTIONS LEGALES REGIS-
SANT LES APPAREILS ET MACHINES A VAPEUR.

TITRE IV. — REGIME SPECIAL DES APPAREILS
ET MACHINES A VAPEUR.

I. — Dispositions relatives aux générateurs de vapeur.
CHAPITRE Ier, — Chaudiéres placées & demeure.

Premiére section. — Etablissersent et mise en usage.

Art. 724. — Aucune chaudiére i vapeur d’une capacité
supérieure a vingt-cing I
demeure 4 une pression d
timétre carré, ne peut étre
risation administrative.

Sont assimilés aux chaudiéres : les réchauffeurs d’eau
et les surchauffeurs de vapeur.

Art. 725. — La demande en autorisation sera adressée
au gouverneur de la province.

Elle fera connalitre :

10 le nom et le domicile du demandeur;

20 la commune et le lieu ot la chaudiére doit étre éta-
blie; ‘

30 la forme et les dimensions de la chaudiére, la nature
et I'épaisseur de ses parois;

40 le mode de chauffage, la surface de grille et la sur-
face de chauffe;

50 le timbre;

60 le nom et le domicile du vendeur de la chaudiére ou
lorigine de celle-ci, ainsi que le numéro de construction;

70 le numéro distinctif de la chaudiére si ’établissement
posséde plusieurs générateurs;

80 l'usage auquel la chaudiére est destinée.

A la demande seront joints, en double expédition, des
plans et des coupes, en nombre suffisant pour déterminer
le systéme et les dimensions caractéristiques de la chau-
diére, du foyer et des carneaux.

Décembre 1950.
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Art. 726. — Le collége des bourgmestre et échevins de la
commune sur le territoire
£tablie est chargé de donne
individuellement et 4 dom
locataires principaux des
50 metres de I'emplacement projeté.

Un avis indiquant ’objet de la demande sera en outre
affiché pendant quinze jours, dans la forme usitée pour
les publications officielles.

Il sera justifié de l'accomplissement de ces formalités
par un certificat du dit collége.

alités de publicité seront accomplies
limitrophes sur le territoire desquel-
tracé au plan des lieux conformément

réclamations auxquelles la demande
recueillies par les soins d’'un membre
ou d'un commissaire de police délé-
al ouvert & cet effet contiendra les

réclama com-
parants écrit;
celles-ci sera
closal

Art. ce délai, aucune récla-
mation rneur en donnera im-
médiat Cet acte vaudra une
autoris

Lorsqu’il n’y a pas de réclamation, I'autorisation résul-
tant de l'acte donné en vertu du présent article étant
deéfinitive et non sujette & recours, ne doit pas étre
affichée.

Décembre 1950,
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Art. 729. — En cas de réclamation, le dossier sera
transmis sans retard, par le gouverneur, au chef de ser-
vice pour la surveillance des appareils & vapeur qui fera
son rapport dans le délai de quinze jours.

Art. 730. — Sur le rapport de ce fonctionnaire, la Dépu-
tation permanente du Conseil provincial statuera, dans
les quinze jours,

Copie de cett andeur
par l'intermédia ; celle-
ci la fera affich

Art. 731. — Les intéressés pourront, dans le délai de

dix jours 3 partir de la date des affiches, se pourvoir
auprées du Roi contre cette décision.

Art. 732. — Les autorisations d’établir des chaudiéres
3 vapeur sont subordonnées aux conditions jugées néces-
saires dans l'intérét de la sécurité, de la salubrité et de
la commodité publiques.

Art. 733. — Par dérogation a Varticle 725, peur les

chaudiére sse pas cent litres, la
demande acée par une déclara-
toin cont de Yalinéa 2 du dit
article et il y sera joint, des plans
et des coupes de la chaudi T'alinéa 3.

Il sera immédiatement éclaration

au demandeur. L’alinéa final de l'article 728 est applicable
a cet acte.

Art. T34. ente du conseil pro-
vincial pour onner le fonctionne-
ment des ch nditions analogues a
celles visées , ce collége prendra,

au préalable, 'avis du chef de service pour la surveillance
des appareils & vapeur et entendra I'industriel en cause.

Le recours au Roi sera ouvert a ce dernier comme il est
dit ci-dessus.

Art. 735. — L’autorité compétente peut s’assurer en
tout temps, de I'accomplissement des conditions imposées
en vertu des articles 732 et 734.

En cas d’inobservation de celles-ci, I'autorisation d’éta-
blissement peut é&tre retirée.

Décembre 1950.
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Art. 736. — L’autorisation d’établir une chaudiére &
vapeur sera considérée comme non avenue §'il n’en a pas
été fait usage dans le délai de deux ans.

Elle cessera aussi ses effets aprés une période d’inacti-
vité de la chaudiére de plus de dix années.

en usage.

malités ci-dessus mentionnées.

Celles-ci devront contenir les éléments indiqués 3 l'ar-
ticle 725 du présent titre et seront soumises aux formalités
prescrites par les articles 726, 727 et 729.

Ce fonctionnaire pourra exiger qu’il soit procédé, égale-
ment avant la mise en usage, & une visite compléte de la
chaudiére, ainsi qu’il est dit & 'article 816.

La constatation visée a l’alinéa 1er sera faite dans les

e A cet effet par le pro-
service pour la surveil-

Le proces-verbal dont il s’agit constituera I’autorisation
de mise en usage de la chaudiére.

Décembre 1550.
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Deuxieme section. — Mesures de siireté.

Art. 740. — Chaque chaudiére doit étre munie au moins
de deux soupapes
dés que la pression
timbre; toutefois, 1
sant pas 100 litres

Ces soupapes seront établies directement sur la chambre
de vapeur.

Chaque soupape sera chargée par un poids unique agis-
sant soit directement, soit & I'extrémité d’un levier.

La charge sera calculée sur le diamétre intérieur aug-
menté de 2 millimétres.

Toutefois, la charge pourra étre exercée par ressorts,
dans les soupapes de sfireté placées :

1o sur les surchauffeurs de vapeur;

20 sur les chaudiéres et sur les réchauffeurs d’eau d'un
timbre supérieur & 12 kg., ou lorsque l'effort agissant sur
la soupape dépasse 600 kg.

Les soupapes de slireté a ressorts devront satisfaire aux
conditions spéciales suivantes :

a) elles seront disposées de facon que I’'on ne puisse pas
modifier leur réglage sous pression;

b) elles seront établies de fagon qu’elles ne puissent pas
étre projetées en cas de rupture d'un ressort;

c) elles seront pourvues d’'un dispositif qui permette de
vérifier sous pression et hors pression si elles ne sont pas
calées.

Art. 741. — Lorsqu'une chaudiére porte n soupapes de
slireté, toute la vapeur produite, quelle que soit l'activité
du feu, doit pouvoir étre évacuée, sans que la pression de
la vapeur dépasse de plus d'un dixiéme la pression du
timbre :

n n 41
10 par — ou
2
ou impair) lorsque la charge est exercée par un poids;

soupapes (suivant que n est pair
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20 par n — 1 soupapes, lorsque la charge est exercée
par ressort.

Le diamétre des soupapes ne pourra étre inférieur a
20 mm., ni supérieur 4 100 mm.

Art. 742. — Quand des chaudiéres timbrées a des pres-
sions différentes seront associées en batteries, la conduite
de vapeur qui les réunit portera deux soupapes de sfireté
telles que chacune d’elles devra suffire pour empécher que
la pression de la vapeur dans la chaudiére dont le timbre
est le moins élevé dépasse, en aucune circonstance, de plus
d’'un dixiéme la pression indiquée par ce timbre.

On se conformera, pour ce qui concerne le diamétre de
ces soupapes, ainsi que le calcul et l'application de la
charge, aux prescriptions des articles 740 et T41.

Art. 743. — Tout surchauffeur de vapeur séparé de la
chaudiére par un modérateur sera muni d’une soupape de
slireté capable de limiter la pression au taux fixé par les
articles précédents, & moins que les dispositions prises
n’excluent 1’éventualité d'une élévation de la pression
au dela du timbre. Le diameétre de cette soupape ne pourra
étre inférieur & vingt millimétres.

Tout réchauffeur d’eau dont la communication avec la
chaudiére pourra étre intercepté par un appareil de fer-
meture, portera une ou plusieurs soupapes présentant
Pefficacité requise; le diamétre des soupapes ne pourra
étre inférieur a quarante millimétres.

La charge des soupapes des surchauffeurs de vapeur et

des réchauffeurs d’eau sera calculée et exercée comme il
est dit a D’article 740.

Art. 744. — Les soupapes seront établies de maniére
que I’échappement de la vapeur ou de l'eau chaude ne
puisse occasionner d’accident.

Art, 745. — Chaque chaudiére sera munie d’'un mano-
métre placé & la vue du chauffeur et gradué de maniére
a indiquer en kilogrammes par centimétre carré la pression
de la vapeur.

Une marque trés apparente indiquera sur échelle du
manométre la limite que la pression ne doit pas dépasser;
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la course de l'aiguille indicatrice de pression ne peut étre
limitée par une butée placée a lorigine de I’échelle.

Le tuyau qui améne la vapeur au manométre sera fixé
directement sur la chambre de vapeur de la chaudiére.

Chaque chaudiére sera en outre pourvue d’un robinet
muni d’une bride de trois centimétres de diamétre et de
six millimétres d’épaisseur destinée 3 recevoir au besoin
un manométre de vérification.

Art. 746. — La limite inférieure du niveau de l’eau,
dans chaque chaudiére est fixée & un décimétre au-dessus
du point le plus élevé des carneaux, tubes ou conduits de
'a flamme ou du gaz de la combustion.

Elle sera indiquée d’une maniére trés apparente au voi-
sinage de chaque indicateur de niveau d’eau.

Ces prescriptions ne s’appliquent pas :
10 gux surchauffeurs de vapeur;

20 aux éléments de petit diamétre tels que tubes et che-
minées de chaudiéres verticales.

Les surchauffeurs de vapeur devront étre munis de
dispositifs qui permettent de les soustraire au courant
gazeux quand la vapeur n'y circule pas, 3 moins qu’ils ne
soient remplis d’eau.

Cette prescription n’est pas applicable aux surchauf-
feurs de vapeur constitués par des tubes d’acier étiré et
dont le diamétre inférieur ne dépasse pas 44 mm.

Art. 747. — Chaque chaudiere doit étre munie de deux
appareils indicateurs du niveau de I’eau, indépendants I'un
de Vautre, placés a la vue de l'ouvrier chargé de ’alimen-
tation et facilement accessibles.

L’un de ces indicateurs sera un tube en verre ou tout
autre appareil équivalent, disposé de maniére que le niveau
de Veau s’y établisse a la méme hauteur que dans la chau-
diére et puisse étre directement observé; I'indicateur de-
vra pouvoir étre facilement nettoyé et remplacé.

Des dispositions doivent étre prises pour parer avx dan-
gers provenant de bris de tubes, sans que cela puisse nuire
a la visibilité du niveau.
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Le second indicateur pourra étre, soit un appareil sem-
blable au précédent, soit tout autre d’'un fonctionnement
assuré, a l'exclusion notamment des robinets de jauge et
des flotteurs avec boites & bourrage.

Toutefois, des robinets de jauge pourront étre employés
dans le cas de trés petites chaudiéres ot le placement de
deux indicateurs en verre sera reconnu impossible.

Peuvent étre considérés comme indépendants I'un de
Pautre, des indicateurs greffés sur les mémes tubulures,
pour autant que ces derniéres aient un diameétre intérieur
d’au moins soixante millimétres et qu’elles soient disposées
de maniére & pouvoir étre facilement nettoyées.

Art. 748. — Chaque chaudiére sera, en outre, munie d’un
appareil destiné & donner I’alarme lorsque le niveau de
I'eau descend en dessous de la limite fixée par I'article 746.

Art. 749. — Dans les chaudiéres & foyers intérieurs, a
I'exception des chaudiéres de bateaux et de celles qui sont
exclusivement chauffées par le gaz, un boulon garni de
plomb ou de cadmium sera fixé au point le plus élevé des
toles de chaque foyer, a 'effet de donner issue a la vapeur
dans le cas oll ces tdles seraient chauffées & sec. Le dia-
metre du remplissage fusible ne pourra étre inférieur a
douze millimétres.

Art. 750. — Par dérogation aux articles 747, 748 et 749,
les chaudiéres autoclaves dont le volume ne dépasse pas
un métre cube et qui sont chauffées i feu nu sans qu’il
soit fait un prélévement d’eau ou de vapeur pendant ’opé-
ration, pourront ne porter qu'un seul appareil indicateur
du niveau de I’eau cu méme un simple robinet de jauge a
hauteur du niveau minimum de eau.

Art. 751. — A Yexception de celles qui sont mentionnées
a l'article précédent, les chaudiéres doivent étre munies
d'un moyen d’alimentation d’eau d’un effet assuré.

Le tuyau d’alimentation devra porter, & proximité de
chaque chaudiére, une soupape de retenue disposée
de maniére & se fermer automatiquement par la pression de
la chaudiére; il en sera de méme pour tout réchauffeur
d’eau.
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Art. 752. — Les tuyaux de communication établis entre
les réchauffeurs et les chaudiéres ne pourront avoir
moins de dix centimétres de diamétre intérieur; ils ne
pourront porter d’obturateur que si les réchauffeurs sont
munis de soupapes de slireté. Ces tuyaux seront, dans tous
les cas, disposés de maniére a pouvoir étre facilement net-
toyés.

Toutefois, les tuyaux de communication établis entre les
réchauffeurs et les chaudiéres pourront avoir moins de
dix centimétres de diameétre intérieur, 4 la condition que
le réchauffeur d’eau soit muni d’une soupape de sfireté,
qu’il y ait un clapet de retenue entre le réchauffeur et la
chaudiére et que la chaudiére soit pourvue d’'un moyen
d’alimentation indépendant du réchauffeur d’eau.

Art. 753. — Dans les batteries de chaudiéres, chaque
unité devra pouvoir étre alimentée séparément et le tuyau
d’alimentation ne devra pas plonger de plus de dix centi-
métres sous le niveau réglementaire de 'eau.

Est considéré comme unité au point de vue des prescrip-
tions qui précédent, tout systéme de plusieurs chaudiéres
communiquant les unes avec les autres, de telle maniére
qu'elles présentent méme niveau d’eau et méme pression
de vapeur.

Art. 754. — Chaque chaudiére sera munie d’une sou-
pape ou d’'un robinet d’arrét de vapeur, placé autant que
possible 4 l'origine du tuyau de conduite de vapeur sur la
chaudiére méme.

Art. 755. — Les portes des foyers, les boites & tubes
et les boites & fumée seront pourvues de fermetures soli-
des, établies de maniére & empécher, en cas d’avarie, les
retours de flammes ou les projections d’eau ou de vapeur
sur les ouvriers.

En outre, dans les chaudiéres a tubes d’eau et les sur-
chauffeurs, les portes de foyers et les fermetures de cen-
drier seront disposées de maniére i s’opposer autcmati-
guement & la sortie éventuelle d'un fiux de vapeur et des
mesures seront prises pour qu'un semblable flux ait tou-
jours un écoulement facile et inoffensif vers le dehors,
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Art. 756. — Toute chambre de chauffe doit présenter
des dimensions telles que les opérations de la chauffe et
de I'entretien courant puissent s’y effectuer sans danger.

Elle doit en outre offrir au chauffeur des moyens de
retraite faciles et sfirs.

Les plates-formes des massifs doivent é&tre bien éclai-
rées, posséder des moyens d’accés aisément praticables,
et étre entourées de garde-corps avec plinthes de butée.

L’accés de ces plates-formes est interdit, sauf pour le
service de la chaufferie.

CHAPITRE II. — Chaudiéres & vapeur mobiles.

Art. 757. — Sont considérées comme chaudiéres mo-
biles :

1o Les chaudiéres de locomotives, c’est-a-dire celles qui
se déplacent par l'action du mécanisme qu’elles activent;

20 les chaudiéres locomobiles, c
res aisément transportables qui ne
maniére temporaire en un méme 1
fin aucune construction. Toutefois, ces derniéres sont assu-
jetties aux mémes régles que les chaudiéres fixes lors-
qu'elies restent plus de six mois en fonctionnement au
méme emplacement.

Art. 759. — La demande en autorisation contiendra la
détaillée de la chaudiére et il y sera annexé,
xpédition, des plans et coupes de cet appareil, le
orme indiquée 3 I’article 725 pour les chaudiéres

emeure,
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Les prescriptoins des alinéas 2 et 3 de l'article 739 sont
applicables a l'instruction de ia demande.

Art. 761, — Cette autorisation est valable pour tout le
Royaume.

Toutefois, le tiers acquéreur d’'une chaudiére a vapeur
mobile est tenu d’en faire la déclaration, dans le délai
de quinze jours de la date de son acquisition, au gouver-
neur de la province du lieu de dépdt de la chaudiére ou du
domicile du nouveau propriétaire.

Acte de cette déclaration sera donné au tiers acqué-
rieur par le gouverneur, sur rapport du chef de service
pour la surveillance des appareils & vapeur.

Art. 762. — Toute chaudiére a4 vapeur mobile portera
deux plaques : sur la premiere figureront, en caractéres
trés apparents, l'indication de la province ou l’autorisa-
tion aura été délivrée en premier lieu et le numéro d’ordre
de cette autorisation; sur la seconde, seront inscrits,
également en caractéres tres apparents le nom et le domi-
cile du propriétaire, ainsi qu'un numéro d’ordre si ce
propriétaire posséde plusieurs chaudiéres mobiles.

Art. 763. — Les chaudiéres mobiles seront pourvues
des appareils de slireté prescrits par la deuxiéme section
du Chapitre premier du présent titre, sauf les modifica-
tions indiquées aux articles 764 et 765.

Art. 764. — Les soupapes de slireté peuvent étre char-
géss au moyen de ressorts agissant soit directement,
soit & l'extrémité d’'un levier. La limitation de la tension
des ressorts sera assurée au moyen d’une bague d’arrét
ou d'un dispositif équivalent.

Art. 765. — L’emploi d'un- appareil d’alarme pour le
niveau d’eau n’est pas obligatoire pour les chaudiéres mo-
biles.

Art. 766. — Les chaudiéres reprises au 1o de larti-
cle 757 doivent étre pourvues d’un moyen d’alimentation
indépendant du fonctionnement des machines qu’eiles ali-
mentent.
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CHAPITRE III. — Matériaux. — QCalcul des épaisseurs.
Epreuves.

Art. 767. — Il ne peut étre employé pour la construction
des chaudiéres 3 vapeur que des matériaux présentant
toute garantie de sécurité. Le choix des matériaux et la
détermination des épaisseurs sont laissés a l'appréciation
du propriétaire de la chaudiére et du constructeur, sous la
responsabilité de ceux-ci et pour autant qu’il soit satisfait
aux prescriptions suivantes.

Art. 768, — L’usage de la fonte de fer est interdit pour
toutes les parties chauffées des chaudiéres, 4 1’exception
des réchauffeurs d’eau et des surchauffeurs de vapeur
formés de tubes non soumis & 'action directe des flammes,
dont le diamétre intérieur ne dépasse pas deux cents milli-
métres et qui sont séparés des chaudiéres par des soupapes
de retenue ou des modérateurs de vapeur.

Pour les parties non chauffées, I'’emploi de la fonte n’est
permis que pour les tétes et boites de raccord des tubes
bouilleurs et des tubes réchauffeurs et pour les fonds des
domes, quand le diamétre intérieur n’est pas supérieur a
sept cent cinquante millimétres et pour autant que le tim-
bre ne dépasse pas six kilogrammes.

L’emploi de l'acier coulé, du bronze et du laiton coulés
est interdit dans les parties chauffées des chaudiéres pro-
prement dites, 4 'exception des boites de raccord des
chaudiéres tubulaires dont les tubes n’ont pas plus de cent
vingt millimétres de diamétre intérieur.

Les tdles en acier doux employées dans la construction
des chaudiéres ne peuvent provenir de lingots produits au
convertisseur.

Art. 769. — Les toles de fer ou d’acier entrant dans la
construction d’une chaudiére doivent porter des marques
au poincon indiguant d’'une maniére explicite leur origine
et leur qualité.

La définition de la qualité des toles devra comprendre
au moins les indications suivantes :

10 les résistances a la rupture par traction en kilogram-
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mes par millimétre carré de section, dans le sens du lami-
nage et dans le sens perpendiculaire a celui-ci;

20 les allongements, exprimés en tantiémes pour cent,
dont les tdles sont susceptibles lorsqu’elles sont soumises,
en éprouvettes de deux cents millimatres de longueur, a
des efforts de traction dans le sens du laminage et dans le
sens perpendiculaire 3 celui-ci.

Les marques ci-dessus définies seront disposées de ma-
niére & rester visibles aprés la construction de la chau-
diere. :

Si ces marques font défaut, la résistance du métal a la
rupture sera considérée comme étant au maximum de
trente kilogrammes par millimétre carré dans le sens du
laminage et de vingt-cing kilogrammes par millimétre
carré dans le sens perpendiculaire. Si le sens du laminage
ne peut étre établi, on prendra comme résistance vingt-
cing kilogrammes.

CHAPITRE IV. — Reégles de construction.

Art. 770. — Les formules et les coefficients & employer
pour le calcul des différentes parties des chaudieres a
vapeur, en ce qui concerne la séeurité, sont établis comme
il suit :

A. — Enveloppes cylindriques.

a.p.D
e —= —[— 1
200 b.t
e == épaisseur en millimétres;

= chiffre indiqué par le timbre;

= le plus grand diamétre intérieur en millimétres;

= charge de rupture du métal & la traction par milli-
métre carré de section;

a = coefficient de sécurité, qui sera pris égal a 4.5;

toutefois, pour les rivures a deux couvre-joints couvrant

chacun tcutes les lignes de rivets, pour les joints soudés

et les viroles fabriguées sans soudure, ce coefficient pourra

&tre pris égal a 4 sauf pour les chaudiéres des locomotives

des chemins de fer et des tramways timbrées a plus de

12 kilogrammes par centimetre carré pour lesquelles ce

coefficient pourra étre pris égal a 3.75;

+ g
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b = coefficient de résistance relative du joint par rap-
port & la tole pleine; ce coefficient sera calculé, pour la
1—d
ligne extérieure de rivets par la formule ——— ou1 d est
1
le diamétre des trous de rivets et 1 leur distance de centre
a centre.

On s’assurera que la tole et les rivets dans les autres.
lignes présentent une résistance suffisante.

L’épaisseur totale des couvre-joints sera au moins les
5/4 de la tole.

Pour les joints soudés, le coefficient b sera pris égal &
0.70 au maximum.

La résistance au cisaillement des rivets ne devra pas étre
inférieure a celle qui a servi de base au calcul de la résis-
tance de la téle dans la ligne de rivure, le millimétre addi-
tionnel non compris.

On admettra que le coefficient de résistance au cisaille-
ment du métal des rivets est égal au 4/5 du coefficient de
la résistance a la traction du méme métal; on adoptera,
pour le calcul du diameétre des rivets avant la pose, un
coefficient de sécurité égal a 4.5,

L’application de la formule :

a.p.D
e — + 1

400 b.t
devra donner, pour les rivures transversales des envelop-
pes cylindriques, une résistance au moins égale & celle qui
a servi de base au calcul de la résistance de la t6le dans le
sens longitudinal; le diamétre des rivets sera calculé com-
me précédemment.

N.B. — Le coefficients de sécurité a adopter pour le
calcul des assemblages transversaux d’'une méme chau-
diére devront éventuellement différer selon les systémes
adoptés.

Quand il s’agira de corps cylindriques non chauffés
dans toutes leurs parties, le millimétre additionnel sera
supprimé sauf pour les chaudiéres de bateaux.

Décembre 1950,



2.2.2.5.

Annexe Y.
Page 15.

» Les bor
tiquées da
devront’ &
produit L
sens longitudinal et 2.400 dans le sens transversal;

L = longueur totale de I'ouverture en millimétres;

p = chiffre indiqué par le timbre;

b = coefficient de résistance de la rivure longitudi-
nale.

Le renforcement sera également de rigueur chaque fois
que la longueur de l'ouverture dépassera 250 millimétres
dans le sens longitudinal et 500 millimétres dans le sens
transversal.

Tout renfort aura une section pleine au moins égale a
celle de la partie du métal manquant et sera fixé au corps
cylindrique, de maniére qu’en toute section, les tranches
présenteront au moins la résistance du métal enlevé dans
cette section.

Ne sont piétements
en métaux s; les par-
ties en sail en métaux

laminés n’interviendront dans le calcul que pour une hau-
teur maximum de 50 millimétres.

B. — Enveloppes tronconiques.

Pour les enveloppes tronconiques, on adoptera, pour le
calcul de l'épaisseur des tbles de chacune des viroles, le
plus grand diamétre intérieur, en appliquant les régles
prescrites pour les enveloppes cylindriques. Toutefois,
lorsque 'ouverture totale du coéne dépasse 300, I’épaisseur
ainsi déterminée sera divisée par le cosinus de la demi-
ouverture totale.

C. — Fonds bombés a bouts emboutis et non entretoisés.
a.p.r
e = +1
200 t

a, p et t ayant la méme signification que ci-dessus, r
€tant le rayon de courbure du fond bombé et a étant pris
égal a 5,
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L’épaisseur d'un fond bombé ne pourra toutefois pas
étre inférieure 3 celle nécessaire pour donner a l’assem-
blage de ce fond avec le corps cylindrique une résistance
suffisante calculée comme il est indiqué au littéra A.

Les mémes observations doivent étre faites qu’au lit-
téra A en ce qui concerne le millimétre additionnel.

D. — Foyers et tubes intérieurs cylindriques.

1o Foyers et tubes lisses :

e A+ 4+E X +3
P

e = épaisseur en millimeétres;

p = chiffre indiqué par le timbre;

D = diamétre extérieur en millimétres;

f = 2.400 pour le fer et 2.880 pour l'acier;

k = 100 ou 70, suivant que le foyer est horizontal ou
vertical; quand: les rivures sont & recouvrement, et a 80
ou a 50 dans les mémes cas, quand les rivures sont & dou-
bles couvre-joints ou que les joints sont soudés;

L. — distance entre les armures efficaces; §’il existe des
bouilleurs transversaux, cette dimension sera comptée
entre les axes des bouilleurs paralléles.

Cette formule ne s’applique pas aux éléments d'un
faisceau tubulaire.

2o Foyers ondulés ou a nervures :
2 p.D

e — + 3
t

Les lettres ont la méme signification qu’au 1o,
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E. — Foyers et tubes tronconiques.

On appliquera les mémes formules que pour les foyers et
tubes cylindriques, en adoptant pour D le plus grand dia-
métre extérieur de chaque virole.

¥. — Parois planes entretoisées.

e =4.5+10.1 (a2+}a2) z;e

épaisseur en millimétres;

chiffre indiqué par le timbre;

charge de rupture en kilogrammes par millimé-

tre carré;

= la distance des entretoises ou des tirants en milli-
meétres;

b — la distance des rangées d’entretoises ou de tirants

en millimétres;

[~ ]
I

®
|

Dans le cas ol les tirants ou les entretoises sont dispo-
sés en ordre irrégulier, comme dans le croquis ci-dessus,
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on remplacera (a® + b®) par 1/4 (p, + p.)?; ¢ est une
constante dont la valeur dépend de la disposition des
entretoises ou des tirants; ,
¢ = 0.735 quand les tirants ou les entretoises seront
vissés dans la tble et rivés;
¢ = 0.368 quand ils seront vissés dans la tole et fixés &
I'extérieur par un écrou, ou quand il y aura un écrou au
bout et que l'autre bout sera taraudé dans une téle ayant
une épaisseur au moins égale aux 2/3 de leur diamétre et
rivé;
¢ = 0.542 lorsque les tirants ou les entretoises seront
et qu’entre
delle ayant
étre égal &

¢ = 0.481 lorsque les tirants ou les entretoises seront
fixés par des écrous sur chaque face de la téle et qu’entre
Iécrou extérieur et la tdle se trouvera une rondelle rivée
a la tole et ayant les 3/4 de son épaisseur, avec un diamé-
ter égal a 0,6 de la distance des files d’entretoises;

¢ = 0.437 lorsque les rondelles extérieures seront rem-
placées par des bandes continues de téle ayant une lar-
geur égale 4 0,6 au moins de la distance des files d’entre-
toises et une épaisseur égale aux 3/4 au moins de celle de
la tdle; ces bandes devront étre solidement rivées a la
téle.

Cette formule relative aux parois planes entretoisées
n’est pas applicable aux plaques tubulaires.

G. — Parois planes non consolidées.

—o0.06l _P_
2=0.0 ;

1 la plus grande distance en millimétres entre deux
renforts efficaces;
p et t ont les mémes significations que ci-dessus.

Décembre 1950,



2.2.2.5

Annexe L
Page 19.

Cette formule s’applique aux fonds ou partie de fonds
avec bords emboutis ou assemblés par corniéres avec les
corps cylindriques.

H. — Piéces en métaux coulés.

Le coefficient de sécurité a4 adopter ne pourra &tre infé-
rieur & 6.

I. — Entretoises.

Le coefficient de sécurité i adopter ne pourra étre infé-
Tieur & 7.

d.

Le coefficient de sécurité a adopter ne pourra étre infé-
rieur a 10.

Les résultats trouvés par les formules et coefficients
ci-dessus devront étre arrondis au millimétre supérieur.

Les épaisseurs des éléments des chaudiéres qui ne sont
pas prévus ci-dessus seront fixées par le constructeur,
sous sa responsabilité; ces éléments ne devront subir
aucune déformation permanente pendant 1’épreuve régle-
mentaire.

Aucun élément d’une chaudiére & vapeur ne pourra avoir
une épaisseur inférieure a 7 millimétres, & I'exception des
tubes d’un diamétre intérieur ne dépassant pas 200 milli-
métres.

Boulons.

CHAPITRE V. — Epreuves.

Art. 771. — Les chaudiéres 4 vapeur ne pourront étre
mises en usage avant d’avoir subi une pression d’épreuve
égale 4 une fois et demie la pression maximum sous
laguelle elles doivent fonctionner, sans que la surcharge
d’épreuve puisse étre inférieure a un kilogramme, ni supé-
rieure 4 cing kilogrammes par centimétre carré.

Toutefois, lorsque la pression du timbre dépasse
15 kg/em2, la pression d’épreuve doit étre fixée a 1,33 fois
celle du timbre, le produit obtenu étant arrondi & l'unité
supérieure.
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Pour les réchauffeurs d'eau et les surchauffeurs de
vapeur construits en métaux coulés, la pression d’épreuve
sera triple de celle du timbre, sans que la surcharge
d’épreuve soit supérieure & 15 kg/cm2; lorsque le timbre
de ces appareils dépasse 15 kg/cm2, la pression d'épreuve
doit étre portée au double du timbre.

Les pressions d’épreuve ainsi déterminées peuvent étre
dépassées, 4 la demande du constructeur, & condition que
celui-ci certifie que la pression d’épreuve proposée ne peut
produire aucune fatigue exagérée des différentes parties
de Vappareil.

Art. 772, — L’épreuve sera renouvelée :

1o pour toutes les chaudiéres indistinctement

a) aprés chaque réparatoin essentielle, et notamment
lors du remplacement total ou partiel de I'une des toles
soumises a Vaction directe du feu;

b) aprés un chdomage de deux ans;

c) lorsque le chef de service pour la surveillance des
appareils 4 vapeur le jugera & propos, a raison des doutes
quwil aurait concu sur la solidité d'une chaudiére ayant fait
une période d’usage plus ou moins longue;

d) chaque fois que le propriétaire ou celui qui emploie
la chaudiére en fera la demande;

e) lorsque le timbre devra étre majoré ou abaissé:

2¢ pour les chaudiéres fixes, chaque fois qu'elles seront
déplacées.

30 pour les chaudiéres des locomotives des chemins de
opulsion

c’est-a-

plus qui

mer le

transport des personnes ou des choses, la péche, le remor-
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quage ou toute autre opération lucrative de navigation, et
les chaudiéres des machines routiéres et des rouleaux
compresseurs, au moins une fois tous les trois ans;

4 s, au moins une fois par
an, soient suffisantes pour
en par lintérieur.

Les prescriptions des 30 et 40 ne sont pas applicables
aux surchauffeurs de vapeur.

Art. 773. — Le renouvellement de I'épreuve devra étre
précédé d’'un examen approfondi ayant pour but de consta-
ter P’état de conservation des diverses parties de la chau-
diére.

L’article 818 et les alinéas 3, 4 et 5 de I'article 829 sont
applicables & cet examen.

Art. 774. — L’épreuve sera faite a I'eau froide et devra
étre prolongée pendant le temps nécessaire a 'examen de
toutes les parties de la chaudiére. La pression sera indi-
quée par un manométre étalon.

Le propriétaire de la chaudiére ou, le cas échéant, celui
qui emploie celle-ci, fournira aux agents de I'administra-
tion les moyens de faire I’épreuve et en supportera les
frais et les conséquences.

Art. 775. — Pour toute nouvelle chaudiére & mettre en
service, avant qu’elle soit entourée
d’une e de maniére que toutes les
parties ibles et accessibles.

I'article 725.

Lors des renouvellements d’épreuve effectués en exécu-
tion de larticle 772, les chaudiéres devront étre dégarnies
de leur enveloppe totalement ou partiellement, selon ce qui
sera jugé nécessaire par le fonctionnaire chargé de pro-
céder a I'épreuve.
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Toutefois, pour les chaudiéres mobiles, aprés chaque
période de trois ans, les enveloppes seront enlevées de ma-
niére a permettre un examen complet.

La prescription de l'alinéa précédent ne s’applique pas
aux chaudiéres des navires et bateaux.

Toute nouvelle épreuve nécessitée par la modification
du timbre sera constatée par le placement d'une nouvelle
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plaque 3 proximité de la précédente, qui devra étre main-
tenue.

Le fonctionnaire précité poingonnera de plus les tétes de
vis qui fixent ces plaques. )

Art. 779. — Copie en simple expédition du procés-verbal
d’épreuve sera délivrée par le chef de service pour la
surveillance des appareils & vapeur au propriétaire de la
chaudiére ou & celui qui emploie celle-ci.

II. — Dispositions relafives aux générateurs de vapeur
4 basse pression.

Art. 780. — Sont considérés comme générateurs de
sont destinés a fone-
pas un demi-kilogram-
ésentent isolément ou
d’au moins 100 litres

d’eau, mesurée au niveau minimum.

Ces générateurs sont soumis aux prescriptions sui-

vantes :

10 ils seront de construction robuste et soignée;

20 ils porteront une plaque fixée & un endroit visible,
indiquant la pression maximum en kilogrammes par cen-
timétre carré pouvant étre atteinte, le millésime de la fa-
brication, le nom et le domicile du constructeur;

30 ils serout munis des dispositifs de sécurité suivants :

a) un tube en verre indicateur du niveau de 'eau, muni
d’un index correspondant au niveau minimum de l'eau;

b) un manométre gradué en dixiéme de kilogramme,
muni d’un robinet avec bride de 30 mm. de diamétre et
de 6 mm. d’épaisseur, permettant le placement d’'un mano-
meétre-étalon;

¢) un tube d’équilibre ou une soupape de siireté.

Le tube d’équilibre sera conditionné de telle sorte que
la hauteur de la charge d’eau correspondante au timbre de
la chaudiére et ne puisse en aucun cas dépasser cing mé-
tres.

Décembre 1950.



’

2.2.2.5
Annexe 1.
Page 24.

Il aura une section de cent cinquante millimétres carrés
au moins par métre carré de surface de chauffe du géné-
rateur de vapeur, sans que son diameétre intérieur puisse
&tre inférieur a trente-cinq millimétres.

Il ne portera au ture et sera dis-
posé de maniére 3 la vidange de la
chaudiére, ni donn de personne par

suite d'un dégagement d’eau ou de vapeur.

Le tube d’équilibre pourra étre remplacé par une ou plu-
sieurs soupapes de sfireté dont la section totale sera au
moins équivalente a celle imposée pour le tube d’équilibre,
sans que le diameétre d’une soupape puisse toutefois dépas-
ser 100 millimétres, ni étre inférieur 3 35 millimétres.

Ces soupapes seront établies de maniére que I’échappe-
ment de vapeur ne puisse occasionner d’accident; elles
seront réglées pour la pression du timbre et présenteront
un efficacité telle que la pression de vapeur ne puisse
en aucun cas dépasser de plus d’un dixiéme la pression
indiquée par le timbre.

Chaque soupape sera chargée par un contrepoids unique,
agissant soit directement, soit 4 Vextrémité d'un levier.
La charge sera calculée d’aprés le diamétre intérieur aug-
menté de deux millimétres.

Lors de la premiére mise 4 feu de la chaudiére, 'effica-
cité de chaque soupape sera vérifiée en présence de I'agent
visiteur dont il est question & l'article 816 et cet agent
délivrera au propriétaire une attestation relatant les résul-
tats de cet essai.

Art. 781. — Les épaisseurs des éléments des chaudidres
4 basse pression sont fixées par le contructeur sous sa
responsabilité; toutefois, aucune des parois des chaudidres
en métaux coulés ne pourra avoir, en aucun endroit, une
épaisseur inférieure & 6 millimétres et, pour les chaudiéres
en tble d’acier, les toles mises en ceuvre auront aa moins
5 millimétres d’épaisseur.

Le constructeur doit attester gque I’appareil est condi-
tionné de maniére & résister, avant de se rompre i une
pression double de celle de l'essai prévu i larticle sui-
vant.
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Art. 782. — Aucune chaudiére ne pourra étre mise en
service si cette chaudiére ou les éléments qui la composent
n’o '

d’é
en
diéres construites en matériaux non coulés.

3 I’eau froide et devra étre prolon-
g nécessaire a 'examen de toutes les
P re. La pression sera indiguée par
u

L’épreuve sera renouvelée :

a) aprés chaque réparation essentielle et notamment
lors du remplacement total ou partiel de I'une des toles
soumises a I’action directe du feu;

b) aprés un chomage dépassant deux ans;

ce des
doutes
ayant
Art,
visés &
déclara

neur de la province du lieu d’installation.

Cette déclaration fera connaitre :

10 le nom et le domicile du propriétaire;

20 la commune et le lieu d’installation et la nature de
I’établissement ol l'installation sera faite;

30 la description sommaire de la chaudiére, la nature
et I'épaisseur minimum de ses parois et leur mode d’assem-
blage;

40 la surface de chauffe;

50 le volume total et la capacité d’eau mesurée au ni-
veau minimum de marche;

60 'usage auquel la vapeur est destinée;

70 le nom et le domicile du constructeur.

L’attestation de 1’épreuve hydraulique prévue a l'article
782 sera jointe & cette déclaration.
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L’acte délivré par le gouverneur vaut autorisation de
mettre en usage; a cet acte sera annexé le procés-verbal
susdit.

Apreés chaque visite, 'agent visiteur notera les résultats
de ses constatations dans un registre que tout usager d’une
chaudiére & basse pression, pourvue ou non d’un tube
d’équilibre, est tenu de conserver.

gistre ainsi que l'acte de la
al y annexé, a toute réquisi-
rgés de la surveillance des

a basse

re et au

registre

lation et
Pentretien des appareils et de leurs accessoires, ainsi que
les conseils qu’ils croiraient devoir donner.

III. — Dispositions relatives aux autoclaves de stérilisation
et aux appareils analogues construits en tole de cuivre.

Art. 786. — Les autoclaves de stérilisation et les appa-
reils analogues construits en tdle de cuivre et dont la
capacité est d’au moins 300 litres, sont assimilés, au point
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de vue de la réglementation des appareils & vapeur, aux
récipients de vapeur lorsqu’ils sont chauffés par la vapeur
fournie par un générateur indépendant de l’autoclave, ou
lorsqu’ils sont pourvus d'un mode de chauffage tel que
la température des téles de leurs parois ne peut jamais,
méme en I'absence d’eau dans l’autoclave, dépasser la tem-
pérature de la vapeur saturée, & la pression indiquée par
le timbre de I’autoclave.

Art. 7T87. — Lorsque le mode de chauffage de ces appa-
reils ne satisfait pas & cette condition, ceux-ci sont assi-

milés aux chaudiéres & vapeur, si leur capacité est d’au
moins 300 litres.

Ceux dont la capacité est supérieure a 25 litres et infé-
rieure 4 300 litres et dans lesquels la pression de vapeur
ne dépasse pas D kg. par centimétre carré, sont soumis
aux prescriptions des articles 792 & 797 du présent régle-
ment, articles complétés et modifiés par les prescriptions
suivantes :

Art. 788. — Ces appareils seront munis :

1o d’'une soupape de slireté satisfaisant aux prescrip-
tions des articles 740 et 741 du présent réglement, sauf
que le diamétre de la soupape de sfireté peut descendre a
12 mm.

20 d'un tube de verre qui indiquera constamment le
niveau de 'eau dans 'appareil.

30 d’'une plaque fixée 4 demeure sur l'enveloppe exté-
rieure, bien 3 vue de I'agent préposé a la surveillance et
qui portera linscription : « Défense formelle de chauffer
I'appareil & see. » « Streng verboden het toestel droog te
stoken ».

Art. 789. — Au point de vue de la construction et de
I’épreuve, ils satisferont aux dispositions ci-apreés :

a) la résistance des tdles en cuivre & la rupture par
traction doit &tre d’au moins 20 kg. par millimétre carré
4 la température ordinaire et l'allongement de rupture
par traction, mesuré sur une distance entre repéres
1=11,3V s (s étant la section transversale de I’éprou-
vette), doit étre d’au moins 35 %;
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b) les assemblages des tbles peuvent étre réalisés par
rivure, par brasure de laiton ou par soudure de fusion avec
apport de cuivre au chalumeau oxyacétylénique. Il ne peut
étre fait usage de la soudure de fusion que si les tdles sont
parfaitement désoxydulées. Cette qualité du métal sera
vérifiée par un essai sur tole, ’essai devant porter sur un
morceau d’au moins 5 dm?2 de surface, qui, aprés décou-
page en deux morceaux et aprés soudure par fusion au
chalumeau, fournira des éprouveites qui devront satis-
faire aux essais prévus au littéra f ci-dessous. Le construc-
teur devra fournir la preuve que ces essais ont été effec-
tués;

¢) dans le cas de brasure, le laiton contiendra au moins
60 % de cuivre et sera d'une grande pureté. Dans le cas
de soudure autogéne par fusion, le cuivre d’apport sera
d’une grande pureté et parfaitement désoxydulé. L’acéty-
Iéne et 'oxygene utilisés seront d’une grande pureté.

Le débit du chalumeau et la section du métal d’apport
dépendront notamment de I'épaisseur des tbles & souder et
de la méthode de soudure adoptée; ils devront étre déter-
minés au préalable par le constructeur et respectés au
cours de l'opération;

d) tout joint brasé ou soudé devra pouvoir étre examiné
sur ses deux faces et sur toute son étendue, de maniére 3
permettre la vérification de la bonne exécution.

soudés ne travailleront, en principe,
a compression; ils ne supporteront
efforts de flexion;

e) dans I'assemblage par brasure, I'assemblage & adop-
ter, tant comme largeur de recouvrement ou comme dimen-
sions des queues d’hironde que comme étendue et épaisseur
de la brasure, devra étre déterminé 3 la suite d’essais.

Dans l'exécution de la soudure, le métal en fusion doit
non seulement combler le vide, mais il doit produire une
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surépaisseur réguliére et modérée, et il doit faire appa-
raitre sur la face opposée un bourrelet continu ou une
suite de gouttelettes suffisamment rapprochées.

La soudure sera exécutée sans interruption sur toute
la longueur du joint et sera suivie d'un martelage éner-
gique a chaud; on évitera toutefois de provoquer une ré-
duction de I'épaisseur de la paroi & I'endroit du joint.

Si une soudure fuit elle ne pourra étre étanchée par ma-
tage ou simple rechargement, mais elle devra étre burinée
dans toute la zone défectueuse et franchement refaite;

f) la brasure ou la soudure seront exécutées dans des
ateliers spécialement montés pour ce genre de travail.

L’exécution des brasures et des soudures se fera sous

la respons Elle sera confiée & un
personnel ouramment & ce genre
de travail épreuve de capacité.

Cette épreuve, pour
prendra Pexécution de
les épaisseurs minima
dans la fahrication d
utilisera les mémes quahtes de tole, de cuivre et de Iaiton
de brasure et le méme procédé de brasage que ceux qui
seront employés dans la construction de ces appareils.

De chacune des toles, on decoupera en travers de la
brasure une éprouvette, qui, soumise & un essai de trac-
tion, devra donner une charge de rupture d’au moins
18 kilogrammes par millimétre carré.

L’épreuve de capacité du soudeur comprendra I'exécution
de deux soudures sur des tdles ayant les épaisseurs minima
et maxima des tbles qui entreront dans la fabrication des
appareﬂs projetés; le soudeur utilisera les mémes maté-
riaux de base, les mémes matériaux d’apport, le méme ma-
tériel et les mémes conditions de martelage que ceux qui
seront employés dans la construction des appareils pro-
jetés.

De chacune de ces toles, on découpera en travers de la
soudure deux éprouvettes d’essai, sur lesquelles la soudure
sera soigneusement arasée & la surface des toles.
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L’'une des éprouvettes, de largeur égale 4 quatre fois
T'épaisseur, sera soumise & un essai de traction et devra
donner une charge de rupture d’au moins 18 kilogrammes
par millimétre carré.

L’autre éprouvette, ayant une largeur d’au moins 4 fois
T’épaisseur e et ayant ses arétes légérement arrondies,
devra étre pliée a froid, lentement et progressivement
entre le mandrin cylindrique de diametre égal & e et deux
rouleaux distants d’environ 3,5 e, jusqu'a ce que les deux
‘branches soient sensiblement paralléles, sans que ni crique,
ni fissure n’apparaissent dans la partie convexe entre les

Le constructeur dressera une fiche des résultats de ces
essais.

Chaque ouvrier exécutant des brasures ou des soudures
possédera son initiale, son signe particulier ou son numéro,
qui figurera sur sa fiche et qui devra étre poinconné sur
chacune des brasures ou soudures exécutées par cet
ouvrier.

L’épreuve de capacité de ces agents sera renouvelée tous
les six mois;

g) la construction se fera sous le contréle d'un agent
compétent et expérimenté; s’il le juge nécessaire, cet
Sa présence les essais
er d’autres essais pour
matériaux d’apport et,
tole & souder.
Il s’assurera si toutes les régles de I’art sont observées
et si toutes les brasures ou soudures sont bien exécutées.
Il vérifiera si 'appareil est construit conformément au
plan visé par le chef de service pour les appareils & vapeur,
ainsi qu’il est dit plus loin au littéra h.
Il dressera un rapport de ces essais et de ses constata-
tions. Ce rapport sera adressé au chef de service pour les
appareils a vapeur et sera accompagné d'une copie des
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fiches des agents ayant exécuté les brasures ou les sou-
dures que comporte la construction de I'appareil.

Le tout sera joint au dossier de I'épreuve, pour étre
conservé aux archives du chef de service pour les appa-
reils & vapeur;

h) tout projet d’appareil comportant des joints brasés
ou soudes sera transmis au chef de service pour les appa-
reils & vapeur, au moins huit jours avant le commencement
de la fabrication, avec tous les renseignements exigés par
I'article 776 du présent réglement.

Le plan de I’'appareil prévu a 1'article 776 sera fourni en
double expédition et sur fond blanc. Ce plan aura les di-
mensions de I'un des formats standard suivants :

210 mm x 297 mm ou 297 mm x 420 mm.

Il indiquera la position exacte des brasures ou soudures,
leur forme et leur mode d’exécution.

La lettre d’envoi de ce projet indiquera 'agent ou 'orga-
nisme qui sera chargé du contrdle prescrit au littéra g.

<

Le chef de service pour les appareils a vapeur devra,
dans la huitaine, renvoyer l'une des expéditions du plan
avec son visa; dans le méme délai, il récusera, s’il y a lieu,
I’agent ou l'organisme de controéle.

Ce chef de service jugera si ’atelier satisfait & la condi-
tion du premier paragraphe du littéra f. A cet effet, le
chef de service ou son délégué pourra assister & 'exécution
de joints brasés ou soudés; il pourra exiger que de tels
joints soient exécutés en sa présence, afin de se rendre
compte de la capacité des soudeurs et méme de la capacité
des contrdleurs.

L’épreuve hydraulique prescrite par I’article 795 du pré-
sent réglement sera faite a 1 14 fois la pression du timbre
sans que la surcharge soit inférieure a un demi-kilogramme
par centimétre carré.

Au cours de cette épreuve, qui aura lieu en présence
du fonctionnaire désigné par le chef de service pour les
appareils & vapeur, le contrdleur exécutera, a I'aide d’un
marteau de masse appropriée, un martelage de part et
d’autre de toutes les lignes de brasure ou de soudure.
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Si le contrdle de la construction prévu ci-dessus a été
effectué par un agent ne répondant pas aux conditions
définies par l'article 829 du présent réglement, 'appareil
devra, avant l'épreuve officielle, étre visité par un agent
répondant & ces conditions.

i) 1o L’épaisseur des parois cylindriques des appareils,
rivés, brasés ou soudés, cst déterminée par la formule
suivante :

a.p.D
e = -+ 0,5 mm
200 b.t

dans laquelle :
e — épaisseur en millimétres;
= chiffre indiqué par le timbre, en kg/cm2;
= le plus grand diameétre intérieur en millimétres;
= coefficient de sécurité qui sera pris égal a 4,5;
= coefficient de résistance relative du joint par rap-
port a la pleine tole.

o e T

1—d

Ce coefficient est pris égal a pour le point rive,

avec ou sans brasure, d et 1 étant respectivement le diame-
tre des trous de rivets et leur distance de centre 4 centre,
dans la ligne extérieure de rivet; toutefois, la résistance
au cisaillement des rivets ne peut étre inférieure a ecelle qui
a servi de base au calcul de la résistance de la tole dans
la ligne de rivure, le demi-millimétre additionnel non com-
pris.

On admettra que la résistance au cisaillement du métal
des rivets en cuivre est égale aux 4/5 de la résistance & la
traction du méme métal.

On adoptera, pour le calcul du diamétre des rivets,
avant pose, un coefficient de sécurité égal a 4,5.

Le coefficient b est égal a 0,70 pour le joint brasé avec
recouvrement; 0,70 pour le joint soudé bout a bout, lorsque
la construction est surveillée par un agent satisfaisant aux
prescriptions de l'article 829 du présent réglement.

0,50 pour le joint brasé en queue d’aronde sans recouvre-
ment ou soudé bout & bout, lorsque la construction est
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surveillée par un agent dépendant du constructeur, du
fournisseur ou de I'acheteur de I'appareil.

On admettra 20 kilogrammes par millimétre carré pour
la résistance t du cuivre & la rupture par traction.

20 L’épaisseur d’'un fond bombé en cuivre est déterminée
par la formule suivante :
a.p.r
e = ——— + 0,5 mm
. 200 t
dans laquelle a = 5, t = 20; r, rayon de courbure du fond
bombé, ne pourra étre supérieur au diameétre du corps
cylindrique auquel ce fond est assemblé.
Aucune tole en cuivre entrant dans la construction d'un
autoclave de stérilisation ou appareil analogue, ne peut
avoir moins de 2 millimetres d’épaisseur.

Art. 790. — Le chef de service pour les appareils a

vapeur peut, en dérogation , accepter
a l’épreuve officielle des avant le
23 avril 1939 ou construits e du plan

prévu au littéra h de l'article 789.

Dans le calcul de I'épaisseur minimum du corps de ces
appareils, il adoptera pour le coefficient b, la valeur

I—d

dans les conditions définies & I’article 789 pour les
1

joints rivés, avec ou sans brasure;
0,50 pour les joints brasés avec recouvrement;

0,40 pour les joints brasés en queue d’hironde, sans
recouvrement et pour les joints soudés bout a bout.

Pour les appareils qui ont été mis en service avant le
23 avril 1939, le maintien des soupapes de sureté chargées
par ressorts pourra étre toléré.
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IV. — Dispositions relatives aux récipients de vapeur.

10 des appareils dans lesquels la pression ne peut dépas-
ser un demi-kilogramme par centimétre carré;

20 des cylindres des machines, des enveloppes des tur-
bines et des tuyauteries;

30 des cylindres sécheurs des machines & papier, des
cylindres d’apprét et des presses continues 3 cylindrer en
usage dans l'industrie textile et autres appareils assimi-
lables.

Art. 792. — Ces récipients devront faire I'objet, préala-
blement 3 la mise en usage, d’'une déclaration adressée au
province du lieu d’installation s'il s’agit
du lieu du dépét ou du domicile du pro-

t d’appareils mobiles.

Art. 794. — Les articles 739, 760 et 761 concernant les
générateurs de vapeur, sont applicables aux récipients.

Toutefois, les récipients dont la capacité ne dépasse pas
un metre cube ne sont pas soumis aux prescriptions rela-
tives aux marques des toles.

Art. 796. — Tout mbré & une pres-
sion inférieure & ce I'alimente devra
porter les appareils
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1o un manomeétre avec ajustage, conformément aux
prescriptions de 'article 745;

20 une soupape de sfireté si la capacité ne dépasse pas
un meétre cube et deux soupapes si cette capacité est supé-
rieure 3 un meétre cube; chacune de ces soupapes devra
suffire pour empécher que la pression de la vapeur dans
le récipient dépasse, en aucune circonstance, et notam-
ment en cas de fonctionnement défectueux d’un réducteur
de pression ou détendeur de vapeur de plus d'un dixiéme
la pression indiquée par le timbre.

On se conformera, en ce qui concerne le diamétre mini-
mum, ainsi que le calcul et 'application de la charge, aux
prescriptions des articles 740 et 741.

Les soupapes pourront étre placées, soit sur le récipient
méme, soit sur le tuyau d’arrivée de la vapeur entre le
robinet d’admission de celle-ci et le récipient.

Art. 797, — Les récipients mobiles porteront les plaques
prescrites par I'article 762; leurs soupapes de stireté pour-
ront étre chargées par ressorts dans les conditions indi-
guées a l'article 764.

V. — Dispositions relatives aux machines 2 vapeur

CHAPITRE 1ler, — Machines a vapeur fixes,

Art. 798. — Aucune machine & vapeur destinée a fonc-
tionner a4 demeure, ne peut étre établie qu’en vertu d’une
autorisation administrative, demandée et obtenue ainsi
qu’il a été prescrit pour les chaudieres placées & demeure.

Art. 799. — La demande en autorisation adressée au
gouverneur de la province fera connaitre :

1o Le nom et'le domicile du demandeur;

20 Le nom et le domicile du constructeur;

30 La commune et le lieu ol la machine doit étre éta-
blie;

40 La destination de l'appareil;

50 Le systéme (nombre et position des cylindres, mode
de distribution de la vapeur);
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60 La pression de marche normale et la désignation de
la ou des chaudiéres qui alimentent la machine;

7o La compression (ou degré de vide) si la compression
est différente de la pression atmosphérique;

80 Le degré d’admission;

90 Pour les machines & piston, les diamétres des cylin-
dres, les courses des pistons moteurs et le nombre moyen
de coups de piston par minute;

100 La puissance en kilowatts (ou en chevaux-vapeur)
2 pleine charge;

110 Pour les turbines, le diamétre et le nombre moyen
de tours par minute, ainsi que la puissance en kilowatts
(ou en chevaux-vapeur).

ce plan, dont I'exactitude devra étre certifiée par le direc-
teur du cadastre.

Art. 800. — Les demandes en autorisation des machines
seront instruites dans la forme prévue pour les chaudiéres
et il sera statué sur ces demandes conformément aux arti-
cles 726 3 732, 734 et 735 du présent réglement.

Art. 802. — Lorsque des machines & vapeur seront com-
prises dans des demandes d’autorisation d’établissements

formément aux régles imposées en matiére d’établisse-
ments classés.
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Art. 803. — Aucune machine & vapeur établie 3 demeure
ne pourra étre mise en activité avant que le fonctionnaire
chargé de la surveillance n’en ait vérifié la puissance pra-
tiqgue maximum, et qu’il n’ait constaté qu'elle satisfait
entierement aux conditions de l'autorisation d’établisse-
ment.

La vérification visée au § 1er sera faite dans les quinze
jours de l'information donnée & cet effet par le proprié-
taire de la machine & l'ingénieur en chef-directeur, chef de
service pour la surveillance des appareils a4 vapeur.

11 sera délivré un procés-verbal constatant que la vérifi-
cation et la constatation visées au premier alinéa ont été
faites. Ce procés-verbal constituera l'autorisation de mise
en usage de la machine et copie en sera délivrée au pro-
priétaire par les soins de I'administration communale.

CHAPITRE 1I. — Machines a vapeur mobiles.

Art. 804. — Xst considérée comme mobile, toute ma-
chine & vapeur qui se déplace par son propre fonctionne-
ment ou qui, montée sur chaudiére mobile ou sur chissis
aisément transportable, ne fonctionne gque temporaire-
ment au méme endroit et n’exige pour fonctionner aucune
construction.

Art. 805. — Aucune machine a vapeur mobile ne pourra
&tre mise en usage qu’aprés une autorisation délivrée par
le gouverneur de la province ou elle doit fonctionner en
premier lieu.

Art. 806. — La demande en autorisation sera adressée
au gouverneur compétent.

Elle contiendra les renseignements énumérés a l'arti-
cle 799 pour les machines fixes; toutefois, la commune et
le lieu ou la machine doit &tre établie seront remplacés par
la commune et le lieu du dépdt principal de la machine
mobile.

Art. 807. — L’autorisation de mise en usage sera déli-
vrée, dans la méme forme que pour les chaudiéres mobiles,
sur le vu du procés-verbal dressé par le fonctionnaire
chargé de la surveillance des appareils & vapeur, procés-
verbal indiquant la puissance pratique maximum calculée
de la machine.
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Tables pour le calcul de la puissance en kilowatts
des machines a vapeur a cylindres.

Art. 808. — La puissance des machines & vapeur &
cylindres se calcule comme suit :

Ne = 1,635 2PV (1 + Log. hup. %’ - % K @)

Nous appelons
P w
r, degré d’admission, ol
P’ A\
W = volume engendré par le piston dans sa course.

La formule (1) devient :
1 + log. hyp. r
Ne — nW (1,635P — 1,635P1) K
r
14 log. hyp.r
Appelons : 1,635 =Xetl1,635P1 =Y
T

La puissance aura pour expression : Ne = nW (PX —
Y) K (2).

Les tables ci-dessous donnent les valeurs de X pour
différents degrés d’admission et de Y pour différentes
valeurs de contre-pression.

En résumé, la puissance pratique est donnée par la for-
mule :

Ne = nW (PX — Y) K ou

Ne — puissance pratique en kilowatts;

n = nombre d’admission par minute;
W = volume engendré par le piston en métres cubes;
P = tension initiale de la vapeur, égale a la press1on

du timbre en kilogrammes par centimétre carré, plus
1.033 kg.;

X est donné par la table 1;

Y est donné par la table 2;

K est donné par la table 3.
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TABLE 1. — Valeurs de X.

a ﬁﬁffssl on Valeurs de X a a]?isgiési on Valeurs de X a ;%‘;girsessi on Valeurs de X
1/2 1.3836 0.060 0.37398 8 0.56937
1/3 1.1433 1 0.37854 9 0.57300
1/4 0.97507 2 0.38310 0.110 0.57662
1/5 0.85296 3 0.38763 0.12 0.61198
1/6 0.76048 4 0.39214 0.13 0.64597
147 0.68783 5 0.39662 0.14 0.67870
1/8 0.62914 6 0.40108 0.15 0.71026
1/9 0.58060 7 0.40551 0.16 0.74075
1/10 0.53977 8 0.40991 0.17 0.77016
2/3 1.5314 9 0.41429 0.18 0.79864
3/4 1.5784 0.070 0.41865 0.19 0.82626
4/5 1.5992 1 0.42299 0.20 0.85296
5/6 1.6103 2 0.42729 0.22 0.204.01

0.025 0.19159 3 0.43158 0.24 0.95237
6 0.19758 4 0.43585 0.26 0.99736
7 0.20352 5 0.44009 0.28 1.04022
8 0.20940 6 0.44432 0.30 1.68068
0.21521 7 0.44852 0.32 1.11896
0.030 0.22097 8 0.45269 0.34 1.15520
1 0.22667 9 0.45686 0.36 1.18952
2 0.23232 0.080 0.43100 0.38 1.22199
3 0.23793 1 0.48511 0.40 1.25282
4 0.24347 2 0.46922 0.42 1.28194
5 0.24897 3 0.47330 0.44 1.20956
6 0.25443 4 0.47735 046 1.33562
7 0.25984 5 0.48139 048 1.36033
8 0.26521 6 0.48541 050 1.38361
9 0.27053 7 0.48941 0.52 1.40568
0.040 0.27582 8 0.49339 0.54 1.42840
1 0.28106 9 0.49735 0.56 1.44598
2 0.28626 0.090 0.50130 0.58 1.46435
3 0.29122 1 0.50522 0.60 1.48158
4 0.29654 2 0.50913 0.62 1.49774
5 0.30163 3 0.51302 0.64 1.51284
6 0.306358 4 0.51690 0.66 1.52693
7 0.31169 5 0.52075 0.68 1.54003
8 0.31667 6 0.52459 0.70 1.55214
9 0.32162 7 0.52841 0.72 1.56332
0.050 0.32653 8 0.53222 0.74 1.57364
1 0.33147 9 0.53601 0.76 1.58304
2 0.33626 0.100 0.53977 0.78 1.59158
3 0.34108 1 0.54353 0.80 1.59927
4 0.34586 2 0.54727 0.82 1.60618
5 0.35062 3 0.55099 0.84 1.61230
6 0.35535 4 0.55470 0.86 1.61757
7 0.36004 5 0.55839 0.88 1.62213
8 0.36470 6 0.56207 “0.90 1.62597
9 0.36934 7 0.56573 |
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Valeur de Degrés de
dllgigg:n Valcurs de ¥ v1depggcusé
par cm2 I'indicateur

0.10 0.1633 14

0.15 0.2449 15

0.20 0.3266 16

0.25 0.4082 17

0.30 0.4906 18

0.35 0.5722 19

0.40 0.6539 20

0.45 0.7356 21

0.50 0.8171 22

1.033 1.6879 23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42
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Valeurs de Y

1.3776
1.3548
1.3327
1.3106
1.2886
1.2665
1.2437
1.2216
1.1996
1.1775
1.1555
1.1327
1.1106
1.0885
1.0665
1.0444
1.0216
0.9985
0.9775
0.9554
0.9333
0.9105
0.8885
0.8664
0.8443
0.8223
0.7995
0.7774
0.7553

Degrés de
vide accusé
par
l'indicateur

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70

Valeurs de ¥

0.7333
0.7112
0.6884
0.6663
0.6443
0.6222
0.6002
0.5774
0.5553
0.5332
0.5112
0.4884
0.4663
0.4442
0.4222
0.4001
0.3773
0.35562
0.3332
0.3111
0.2883
0.2662
0.2442
0.2131
0.2001
0.1780
0.1552
0.1331L



0.45
0.46
0.47
0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89

Machines a simple

TABLE 3. — Valeurs de K.

Puissance théorique en kilowatts.

expansion
sans avec
conden- conden-
sation sation
kW kW
1.0 5.1
1.4 5.7
1.8 6.3
2.3 7.0
2.8 T.7
3.3 8.4
3.8 9.2
4.3 10.0
4.9 10.9
5.5 11.8
6.2 12.7
6.9 13.8
7.6 14.9
8.4 16.1
9.2 17.4
10.1 18.7
11.1 20
12.1 22
13.2 24
14.4 25
15.7 a7
17.0 20
18.6 32
20.2 35
22 38
24 42
26 46
29 50
31 55
35 61
38 88
42 76
47 86
52 99
59 114
67 135
77 163
90 203
106 267
128 381
161 648
212 1981
303 0
516
1583
e}

Machines & double

expansion

sans
conden-
sation
kW

8.9
9.8
10.7
11.8
12.9
14.1
15.4
16.7
17.2
18.8
22
23
25
28
30
33
36
40
44
48
53
59
66
T4
84
97
112
133
161
201
265
379
646
1971

avec
conden-
sation
kW

19.7
21
23
24
26
28
30
32
35
37
40
44
47
51
56
61
67
73
81
90
101
114
130
150
177
213
266
348
497
844
2577

Machines a
triple expan-

conden-~

sion avec
sation

844
2577

kwW

Machines a

quadruple
expansion
uvec conden-

N
- G2

26

[\
e 2]

30
32
35
37
40
44
47
51
56
61
67
73
81
90
101
114
130
150
177
213
266
348
497
844
2577

o]

sation
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0.45
0.46
0.47
0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
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VI. — Réglementation des appareils 4 vapeur dépendant
des services de I'Etat. -

Art. 809. — Les appareils 4 vapeur dépendant des ser-
vices de I'Etat sont soumis aux dispositions du présent
titre en ce qui concerne la mise en usage et la surveillance.

Art. 810. — Les appareils a vapeur placés dans les
ouvrages fortifiés ou dans les bitiments dépendant du
Ministére de la Défense Nationale restent cependant sou-
mis & la surveillance des agents désignés par le Ministére
de la Défense Nationale.

Art. 811. — Avant qu’il soit procédé i linstallation
d’appareils & vapeur destinés & étre placés & demeure, le
chef du département ministériel auquel ressortit le service
intéressé transmettra le projet d'installation au collége
des bourgmestre et échevins de la commune du lieu du
placement.

Ce projet fera connaitre les renseignements et sera
accompagné des plans énumérés a I’article 725 du présent
réglement.

Art. 812. — Conformément aux articles 726 et 727 du
méme réglement, 'administration communale recueillera
les observations et réclamations que les habitants du voi-
sinage pourraient produire concernant linstallation pro-
jetée. '

Art. 813. — Ces observations et réclamations seront
transmises par l'administration communale au chef du
département ministériel, qui décidera s’il y a lieu, des
modifications & apporter a I'installation projetée.

VII. — Conduite et entretien des appareils 4 vapeur.

Art. 814. — Les générateurs et les récipients de vapeur
en activité, ainsi que leurs appareils de sireté, doivent &tre
tenus en bon état de fonctionnement.

Art. 815. — La conduite des chaudiéres & vapeur ne doit
étre confiée qu’a des agents sobres et expérimentés.

Art. 816. — Celui qui emploie un générateur de vapeur
est tenu indépendamment de I'examen habituel qui se fait
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lors des nettoyages, de le faire visiter au moins une fois
chaque année par un agent visiteur pour s’assurer qu’il
présente en tous ses points la résistance nécessaire et
que les appareils de sfireté et autres accessoires satisfont
aux conditions requises; lintervalle entre deux visites
successives ne peut dépasser treize mois.

Indépendamment de cette visite, il sera procédé, au
moins une fois chaque année, a la visite des appareils de
slireté, la chaudiére étant sous pression de vapeur. La limi-
tation & treize mois ne s’applique pas a l'intervalle compris
entre deux visites consécutives des appareils de siireté.

Art. 817. — Tout générateur de vapeur doit également
8tre visité avant la remise a feu s’il a ch6mé pendant plus
de dix mois et chaque fois qu’il présente le moindre symp-
tome de danger. :

Art. 818. — L’agent qui aura fait une visite de chaudiére
dressera, avec le croquis §’il y a lieu, un procés-verbal
indiquant I’état de conservation de chacune des parties
qui intéressent la sécurité de la marche et la maniére dont
il 'a été constaté, ainsi que 1’état des appareils de sfireté.

11 déclarera dans ce procés-verbal si, & son avis, la chau-
diére peut encore fonctionner avec sécurité pendant le
délai réglementaire, & la pression marquée par le timbre,
ou g’il est nécessaire de la réparer ou de la visiter & nou-
veau avant l'expiration de ce terme.

Lorsque certaines parties de la chaudiére sont inacces-
sibles, le méme procés-verbal indiquera le délai & 1’expira-
tion duquel elles devront étre rendues visibles, en précisant
les raisons qui permettent d’attendre avec sécurité I'expi-
ration de ce terme. Toutefois aprés chaque période de
trois ans, les enveloppes des chaudiéres mobiles, autres
gue les chaudiéres des navires et des bateaux seront enle-
vées de maniére a4 permettre un examen complet de ces
appareils.

Art. 819. — Les récipients de vapeur seront visités dans
les mémes conditions que les générateurs, aussi souvent
que de besoin, afin que la sécurité de leur fonctionnement
soit assurée. L’espacement de ces visites, qui ne pourra
excéder trois ans, est laissé a Pappréciation de ceux qui
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font usage des dits récipients et sous leur responsabilité.
Toutefois la visite annuelle des appareils de slireté reste
obligatoire.

Art. 820. — Quiconque emploie un générateur ou un
récipient de vapeur est tenu de présenter les procés-ver-
baux de visite & toute réquisition des fonctionnaires char-
gés de la surveillance.

Art. 821. — 11 doit également tenir un registre spécial
dans lequel seront consignés et décrits a leur date, pour
chaque chaudieére & vapeur, les nettoyages et les répara-
tions.

Ce registre doit étre coté et paraphé par un représentant
de la police locale. Il sera présenté i toute réquisition des
fonctionnaires chargés de la surveillance.

VIO. — Surveillance administrative, accidents,
pénalités, ete.

Art. 822, — Quiconque emploie une chaudiére ou un
appareil & vapeur est stre destiné a
recevoir les observati chargés de la
surveillance en ce qui et I'état d’en-

tretien des appareils et de leurs accessoires.

II est tenu, en outre, de conserver les actes, arrétés
d’autorisation et procés-verbaux ainsi que les plans y
annexés et qui ont été délivrés conformément aux articles
728, 730, 739, 760, 761 et T94.

Ce registre et ces documents constitueront un ensemble
qui sera désigné sous le nom de permis d’emploi.

Ces permis devront étre présentés & toute réquisition
des fonctionnaires chargés de la surveillance.

Art. 823. — Quiconque se propose d’utiliser une chau-
diére locomobile diiment autorisée est tenu d’en faire la
déclara dans laguelle
cet app la durée pro-
bable d é.

Le bourgmestre transmettra immédiatement cette décla-
ration au chef de service pour la surveillance des appareils
a vapeur du ressort.
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- Art, 824, — Le bourgmestre fera, sur la réquisition du
fonctionnaire technique compétent, cesser immédiatement
le fonctionnement d'un appareil & vapeur qui, de 'avis de
ce fonctionnaire, présenterait un danger imminent et appo-
sera les scellés sur cet appareil.

Appel pourra étre interjeté par celui qui faisait usage
de Vappareil auprés du notre Ministre des Affaires Econo-
miques et des Classes moyennes. L’appel n’est pas sus-
pensif.

Art. 825. — En cas d’infraction aux dispositions des
articles 725 ou 758, en cas de mise en activité d'un appa-
reil dont Pautorisation est périmée en vertu de 1’article 736,
en cas de maintien en activité d’un appareil pour lequel les
formalités prévues a l'article 724 n’ont pas été accomplies
ou encore en cas de mise en activité antérieure a la déli-
vrance du procés-verbal prévu par l'article 739, le bourg-
mestre pourra, aprés rapport du fonctionnaire technique
compétent 4 la Députation permanente et moyennant avis
conforme de cette députation, qui devra se prononcer sans
délai, faire cesser le fonctionnement de l’appareil par me-
sure provisoire et apposer les scellés sur I'appareil.

1l sera procédé de méme lorsque celui qui fait usage de
I'appareil n'observe pas, soit les conditions auxquelles a
été subordonnée Vautorisation, prévues par l'article 732
soit les conditions imposées par application de I’article 734.

Lorsqu’il s’agira d'un appareil dépendant d'un service
de 'Etat, les attributions données ci-dessus & la Députa-
tion permanente seront exercées par le chef du départe-
ment ministériel duquel ressortit I'appareil en cause.

En cas d’inaction du bourgmestre, I'exécution des me-
sures ci-dessus prescrites sera assurée par le gouverneur
de la province, conformément & l’article 88 de la loi com-
munale.

Art. 826. — Tout accident grave survenu & une chau-
diére 3 vapeur sera immédiatement porté a la connalis-
sance du chef de service pour la surveillance des appareils
3 vapeur et du bourgmestre de la commune, par celui qui
emploie la chaudiére.

Décembre 1950.
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Art. 827. — Sauf les mesures a prendre, le cas échéant,
pour retirer ou secourir les victimes ou pour prévenir un
nouvel accident, toutes les parties de lappareil seront
laissées dans la position ou elles se trouveront aprés
Paccident, jusqu’a ce que le fonctionnaire technique com-
pétent ait fait les constatations nécessaires.

Art. 828. — Les générateurs a vapeur a basse pression
tels que définis par les articles 780 & 785 du présent régle-

ment, ne sont soumis & aucune formalité d’établissement
ou de mise en usage.

Ils sont soumis au contrdle et a la surveillance :

1o Des agents désignés par le Ministre de la Défense
Nationale en ce qui concerne les appareils placés dans les
ouvrages fortifiés et dans les batiments dépendant de ce
ministére;

20 Des agents spécialisés des régies autonomes en ce qui
concerne les appareils placés dans les batiments dont elles
sont propriétaires;

30 Des agents désignés par le Ministre des Travaux pu-
blics, en ce qui concerne les appareils placés dans tous les
autres batiments occupés par les services de I'Etat.

TITRE V. — DISPOSITIONS FINALES

CHAPITRE 1ler

Conditions d’agréation des organismes et agents visiteurs.

Art. 829. — Pour pouvoir étre agréés aux fins des visi-
tes, réceptions, épreuves, réépreuves, contrdles et examens
prévus par les dispositions qui précédent, les organismes
et agents visiteurs dojvent satisfaire aux conditions ci-
aprés :

tivement par un
ur civil, qui four-
suffisante et qu’il

Décembie 1930,
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Ne peuvent étre chargés des épreu-

ves, réépreuves, controles et exa s dont

le caractére, I'indépendance et I’ toutes
les garanties désirables.

pourront

appareils,

ni Vagent

de I'un d’eux. Ils ne pourront faire le commerce ou la
représentation de ces appareils. ’

Décembre 1950.
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Annexe IN
M. 2649.
* °
. Direction M.A.
Remlsed Bureau 22-32 — Section 8
e
Atelier via I'IPM de

Je vous informe de ce gu’un nouveau réglage des soupapes a été effectué

a la chaudiére n°® ............... montée sur la locomotive, grue, ..............ciiln

Marque poinconnée sur les bagues

Date du dernier P.V. de visite : ..
Le chef immédiat,

Durée de conservation : 5 ans

Annexe III.
M. 2648.

?

ATELIER DE

DIRECTION M.A., bureau 22-32, section 8, Bruxelles.

La chaudiére ne ... de la locomotive n°
a été éprouvée le ..... ... a la pression de .....
.................................... kg, par cm2,

Le carnet historique de cette chaudiére fait mention de cette indication.
Le chef immédiat,

Durée de conservation : illimitée

Décembre 1950.
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M. 563. . Annexe VI.
Atelier de .ismvessassisnsiviicsiinaveses Page 1.

PROCES-VERBAL DE VISITE DE LA CHAUDIERE FIXE N° ............

Conformément & l'article 816 du réglement de police sur les appareils
a vapeur, le soussigné (1) .....cccoceveineirneneneenns
affirme avoir donné l'ordre au (2) ........
de procéder a la visite de la chaudiére n° . .
3 tubes & fumée, tubes d’eau (3) surface de chauffe
en service le ...ooevviiiiiinnnanna.., appartenant a I'atelier de .

Le S0ussSighé (B s i siasss s bviias
déclare que cette visite a donné lieu aux constatations flgurant au tableau
repris au verso.

Date du dernier enlévement total des enveloppes coincidant avec une

épreuve  ........ 000ond0888 (4)
Date de la derniére visite (4)
Date de la derniére épreuve (4)

De l'avis de I'agent visiteur c1-dessus désigné, cette chaudiére peut

encore fonctionner avec sécurité pendant ..............c.oeunees 3 la pression
13 cooooaconacoooon0a0os kg. par cm2 avant de devoir étre visitée & nouveau.
Les enveloppes ont été enlevées totalement — partiellement (3).
................................. A (I e OB EEEBoOI0E A
(signature)

Appareils de sécurité (5).

; nombre
Soupapes de streté
type
Bagues d'arrét n° 1 ............ TS I O S

Marque poingonnée sur les bagues d’arrét .
La visite des appareils de sécurité, la chaudlere etant sous pression

de vapeur, a été effectfe le ......cocviiiiiiiiiiiiciiiiiiiiiiiir e
par le (2) ...t verciereee.... SOUSSigMEé.
(signature)
Fait & vvveeivniiiiiniiiiinneceennanns T = R R B0 0Ba0BB S 000388000000
Le (86)

Transmis & PIPM Q€ ....ccivvivmnieininiaiionisisnannnis 3 1€ aviieeras s s baea
Vu et transmis & la Direction du Matériel et des Achats, Bureau 22-32,
— a la remise de (8) .vciiiiviiriiiiiiiiiniiinnns R - S

L’Ingénieur principal,

(1) Nom et qualité du fonctionnaire technique.

(2) Nom et qualité de I'agent visiteur.

(3) Biffer I'une ou l'autre indication, suivant le cas.

(4) Justifier de facon succincte le dépassement éventuel de la date légale de renou-
vellement de 1'opération. En cas de chémage de la chaudiére, cause de dépasse-
ment, donner les dates de début et de la fin de ce chdomage.

(5) La visite des appareils de sécurité doit avoir lieu au moins tous les ans, la
limitation de 13 mois ne s’applique pas 3 l'intervalle compris entre deux visites.

(6) Qualité et signature du foncuonnaire technique qui a fait procéder 3 la visite.

Décembre 1950.
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M. 562. Annexe VII.
Atelier de Page 1.

PROCES-VERBAL DE VISITE ET EPREUVE
DE LA CHAUDIERE FIXE N° ...............
Conformément a 'article 816 du réglement de police sur les appareils

a vapeur, le soussigné (1) .......
affirme avoir donné l'ordre au (2) ...

de procéder a la visite de la chaudiére n° ........ veeer.. Systéme .o .
a tubes a fumée, tubes d’eau (3) surface de chauffe .................. m2, mise
en service le ............ . appartenant a I'atelier de ................

Le souss.gné (2)
déclare que cette visite a donné lieu aux constatations figurant au tableau
repris au verso.

Date du dernier enlévement total des enveloppes coincidant avec une
EPTEUVE  crvennrenrerassaessessassansesoesstsersaessatsessassasens eeareeraneraaans (4)

Date de la derni€re viSite ..oieviiiiiiiiiiiiiieieiiiarree i iiaiireaseiiaiiaans (4)

Date de la derniére épreuve ................. e eerietieeeiieieieranienas 4)

De l'avis de l'agent visiteur ci-dessus désigné, cette chaudiére peut
encore fonctionner avec sécurité pendant ...............c..ool a la pression
de .oeviiiiiiiiiinnns . kg. par cm2 avant de devoir étre visitée a4 nouveau.

Les enveloppes ont été enlevées totalement — partiellement (3).

(signature)

Appareils de sécurité (5).

o nombre
Soupapes de slreté
type

Bagues d’'arrét n° 1 . .. mm.; no 2 mm,
Margue poingonnée sur les bagues d'arrét ...ocoieiiiiiniiaeeinn

La visite des appareils de sécurité, la chaudiére étant sous pression
de vapeur, a été effectuée le ........... RPN oo
par le (2) .oiveiiiiiiiii soussigneé.

(signature)

Fait a
Le (8)

(1) Nom et qualité du fonctionnaire technique.

(2) Nom et qualité de l'agent visiteur.

(8) Biffer 'une ou l'autre indication, suivant le cas.

(4) Justifier de facon succincte le dépassement éventuel de la date légale de renou-
vellement de 1'opération. En cas de chomage de la chaudiére, cause de dépasse-
ment, donner les dates de début et de la fin de ce chdomage.

La visite des appareils de sécurité doit avoir lieu au moins tous les ans, la
limitation de 13 mois ne s‘applique pas a l'intervalle compris entre deux visites.
(6) Wualite et signature du foncuonnaire technigque gul a iait procéder a la visiie.

(5

-

Décembre 1950.
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Annexe VII.
Page 3.

SErVICERS Traetivhnsad suiey s saRnracsasoryrns

Machines et chaudiéres 2 vapeur fixes.

PROCES-VERBAL d’épreuve de la chaudiére No .........

Le soussigné (1) s seseeenseanss Q€clare avoir procédé
18 i (2) conformément a Y'arrété du Régent ‘du
27 septembre 1947, A 'épreuve de la chaudiére no ............ . €tablie Alsannnssnaieins
DESCRIPTION DE LA CHAUDIERE.
Forme et SySt@8me : .. i a s s e s an v =

Dimensions : Longueur meétres, — Diameétre ...
Matiére et épaisseur des parois : Tdles en (3) de .
Marques des toles © ..ocoociciiiiiiiiinias L e

Rivure (8) : cicvrvrieiiiiiiiiis warEsTaREa i A A e e e e e
Nombre : SR ey == Longueur ........................... meétres.
\ Diamétre : ... mr_tro. —_
Tubes « Matiéres et enmsseur des parms : Tdles en ......... (3) de ......... m/m.
Marque des Lldles : -
Rivure (4) @ cieniiiininin A R H R
Tuyaux de commmunications des réchauffeurs : Diamétre
Capacité de la chaud. : ...... meét, cubes. — Pression max. par cent. carré ...... kllogr
Surface de 5 au foyer @ ......o.ciiiveee. .. mét, car,
chauffe | dans les conduits + . id, ) e matres carrés.
Neo de fabrication ..........ccersmrerenes .
Nombre 3 v
No 1 i I, cAr
Surface t id. . Ne 3 ........ m. carré
Mode d'applicat. deg i
la. charge . i '
Long., du petit bras métre
deglewerg.. . } id. Ne 3 ......... meétre
SOUPAPES Long. du grand bra.s \ id. .
oR] ey ) id. NO° 3 nivesis id.
DE SURETE No1l...... kilogr.
Poids du disque : ; _ i?fr NO° 3 e iasia id.
Effort dQt au poids du id ]
levier sur la sou- { !d. No 3 ......... kilogr,
pape . %d.
Poids a appliquer ... ) :d N 3 coveenene id.
id. J i
Charge totale ... ... ) Tl R
Manomeétre : ......coceeeens
Mode d’alimentation i i s R T R R R A o R IS R
Indicateur du niveau de l'eau et de Index. —bP051t1on () tbt
1a, limite inférieure de ce niveau SN tube en verre et ........... robinets
indicateurs
de la chaudiBre : eaiisiivsesissssssssassnsesioaaiiidsstiasirissiniaringes

Nom et domicile

du constructeur des toles : SIS

en cuivre

(1) Nom et qualité.

(2) Date en toutes lettres.

(3) Nature du métal.

(4) Simple ou double.

(5) Indiquer la position de l'index par rapport au milieu du tube indicateur en verre
ou a tout autre point de repére.

Décembre 1950.
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Annexe VIIL
Page 4.
DEFINITION DE LA QUALITE DES TOLES,
Aliongement en tantia-
Charge de rupture par mes pour cent dont les
traction, en kg/mma2, téles sont susceptibles
Nature, numéros et marques dans le sens dans le sens
de la gualité
perpen- perpen-
du laminage  diculaire |du laminage| diculaire
lau laminage au laminage

REPARATIONS ESSENTIELLES EFFECTUEES A LA CHAUDIERE.

DESCRIPTION DE LA MACHINE ACTIONNEE PAR LA CHAUDIERE.
Systéme ¥ Lo

Diameétre du cylindre : .......c... vnee. Metre . — Course de piston ..
Nombre de coups doubles par minute (en MOVeNNe) : .........ooerseess
Force en chevaux ! .......cccccceeeneesen. — Destination de la machine
Nom et domicile du constructeur : . =
Numéro de faBIICALION © .ottt e eeee e e ee et eeeee e em s ssessmn s senannensee

DESCRIPTION ET RESULTAT DE L'EPREUVE.
Pression d’épreuve : ...... kilogr. par cm2. — Moyen employé pour la produire : ......

OBSERVATIONS FAITES PENDANT L’OPERATION :

B O U B e o h Rrvis e s e st i = e o e e e e sen les jours, mois et an que dessus, par le soussigné.

Transmis au groupe de .....ococveeerean....... (Service M), le ... sssusamrmsarsnmsisnssn
Le chef immeédiat,

Vu et transmis & la Directionn M.A,, bureau 22-2Z, pour classement, le ............... (1).
Vu et demandé a la Direction M.A., bureau 22-32, la remise en service a la pression de
.............................. Kg/CM2 1€ .eeeverviencinoriiiniiiiniieriniereerenenens (1)

L oal:gonieur principal du groupe M,

Approuvé la remise cn service de la chaudidre no . .......... d& {2y ne .
3 la pression de marche de ........coeu...... kglem?2, 1ol . ilimmnien rinsa i na b camws o e (3)
Au nom de la Société :
Par délégation,
Vu pour exéeution et renvoyé a la Direction M.A. — Bureau 22-22 16 ......oo.oovverins (3).

Renvoyé pour exécution & 1a remiSe A€ ..vcceeveeeeereeeeeeuseesseeseoeresesins
L'Ingénieur principal du groupe M,

(1) Biffer I'une ou l'autre de ces indications, suivant le cas.
(e) inwayuer le type de muc:ule actionuée par la chaudiere.
(3) Biffer ces indications, le cas échéant.

Décembre 1950.
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M. 575

SOCIETE NATIONALE DES CHEMINS DE FER BELGES

Atelier ou remise de ...........coieieiinni
Machines et chaudiéres a vapeur mobiles.

Procés-verbal de visite et d'épreuve mo ...
Chaudiére no ............... de la locomotive n° ........civuine
Le SOUSSIZIIE (L) tenrerenseeuunstiunsuneeruarnnes st ras s oo ahdh e e er s r s e bl st e s tr b e r st e b r b e bR e
déclare avoir Procédé 1e .....cicivvivirvaiiieiiiiii 19...... , conformémernt & IArrété du Régent du
27 septembre 1947, & I'épreuve de la chaudiére ne ............... de la locomotive n° ...............
DESCRIPTION DE LA CHAUDIERE.
SYStdme (2)  iveereireiieniiania s ey S e S R AN TN S e Y AN R e Sy e e o
LODZUEUL () trvrenirnrnninmmunrneneeseurasshisasiistaiietietiniiimiii i m.
Corps cylindrique Diamétre
Dimensions E‘pals‘seur.de’la £70) LIS s B ) T S R 1Y mm.
Enveloppe du Diametre iNLErICUT ..uvvivvirrariniarer ittt s m.
foyer | Epaisseur de la t0le en (4) ...ccociviimreimianrimiimie s mm,
Foyer. — Epaisseur de la tdle
Date de la mise en service du foyer : ...oocoiivieiaiinns

Marques des tdles :

Rivure longitudinale (5)

Rivure transversale (5)

y Gros YOS | sassemerstsnnesesnrennyaas o sria b oy JLRETS
Nombre ) petitg Petits  ....... i e
(ubes . " . Gros ... mm . Gros seess TOIML
Longueur : ... m. — Diam. extérieur ) p.tiis o | = Epaisseur ) pojite -
Capacité de la chaudiére ............ocoeeinenns clons saasrans ma3.
Pression maximum par centimeétre carré ..........coiiiiiiiiiniiine,
F R TIE (0)-) S L T
Surface de chautfe dans les tubes & fumée
INOMDBYE, o ciumunrfiaasusocescsonsansesseaonihaihuet, Systédme ...............cdissEEEEEeaiaiee
o n. 1placé vers ........... n. 3placé vers ..........
8 Position n. 2 id. n. 4 id.
g R n. 1disque en bronze n, 3 disque en bronze
. Forme et matiére n 2 id. A id.
e PR AUTTOO m2 Tl B oeeeveneiinnnnnnes m2 | Les soupapes ont été réglées
g Surface o T I o o m2 Tl 554, 3008 0oBtoBaRa nG m2 par un essai direct.
@ ; . . .
5 Mode IR ey MO e
177} d’application . i ) i
de la charge n 2 Ressort agissant - 4, Ressort agissant
MANOMIBEIE tiviivieererrieeerecinasatsesnossinssassisasssssnssnnsunrsanses P T T T LD e i e e R RS aih
MOAE AIINIENIEALIONL vreerernenrrnrneesrresneensissnsnsssasseiseres somsestassasaarassassnonaasraasniasssrrtsaieariosssionseiiiisassisasatsnensass
Indicateur de niveau d’eau et de la 5 Index. PoSItion (6)  .erersessavrisnbvntspsssrsrssssssnsetsssssansyssnssye
lim.te inférieure de ce niveau U .. tubes en verre et ......... robinet ......... indicateur .........
] s e 18 CHAUGIBIE eiiiiririireiareeraniseanstriertoaissasstiisstibetorntteratiarasasbiaesanrisiasisasins
Nom et domicile AAS LO1ES EI1 FET  vovuvessinisesasssnsniissnsbisivasvussstivnansssrsiiinbavnsssrisrsnasdsasiasrsnssanssnsnerese
du constructeur N .
des tOles en cuivre .....cccivveiavianninnn R SR T T A SR A e ke
Numéro de fabrigue @ ....occocisnmrsnsns S S R P LT P P T TP LSRR

(1) Nom et qualité du fonctionnaire technique,

(2) A foyer carré avec tirants, ou avec tirants et sommiers; & foyer rond avec tirants, ou avec tirants et sommiers.
(3) Distance entre les deux todles porte-tubes.

(4) Nature du métal.

(5) Simple ou double, avec ou sans couvre-joints.

(6) Indiquer la position de l'index par rapport au milieu du tube indicateur en verre ou & tout autre point de repére,

s

1 a8eg
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Annexe VIIIL.

Page 2.

Définition de la qualité des toles

y éros kg/mm2 dans le sens susceptibles
Nature, numéros et marques g/ SELSRTHIES

Allongement en
Charge de.rupture tantidmes pour cent ]l
par traction en dont les toles sont

de la qualité perpen- perpen-

du diculaire du diculaire
laminage au laminage au
laminage laminage

N R S S e S PP P I PIP TR srvnsrasasses]ioernnanannns

T T T S T R PP PR TP I FSIS P

srsssssessansfeasnnrinnnans

B L T TR TR I CEE TP E TRy PR sonns lossussnannansfoans e

I T T P S ) Pl [P AP PP

srane somnirasear fesasaas

sanssanponnns [ oivivininnann sesrarrranans

sansssanensasssnnnnanss fivons ronsanssnaaes [asanrnnnnanna]rnvansinnrnas

e R T T NI R R T i ssssssnnasnasssnnnesnss fesean sasasasnsaansfanniaiine

Prnsans L N R R I L I T T T e . danaeas

T

L T T T R T A R I P SR PR s lrnnasiinsnsnni]s

D S I TR TTT T TT PRI,

B D L T e A, sleanssnsnnanne

Réparations essentielles effectuées i la chaudiére :

B e T T R L T T Ty B T T T

B T T T T I I T T s

Description du moteur (1) :
Poids & vide smieseuusinsioramsameismineiassiaabiade e oo .... kg.; cn ordre de marche ...... 0005BaE Y cesesensisssavsrssrnrririsy KE
TL0COMOLIVE LYDE  4msmuminioisisosisussm s s s s suasiasius o s} doe s i san s s meusis e s doils oosb i nayes MBS ae e a iy

Roues motrices; T@YNNES 000000500000000900000000000800000ADEE00060000. 3 CHENTIVHERED" ooagooaos
Cylindres ......... L, o = nombre ......... diameétre : HP..... anm.; BP...... mm.; course des pistons ...... mm.
Nombre de tours des roues motrices par minute (en moyenne) ............ Force nominale en chevaux .....

Nom et dOMICIIE AU COMBEIUCLEUE & tevvrrrrererrrarsresrssrsesssossssnssssstsrnensessssasssnnnnnnns R T T T rpr s
Numéro de fabrication : .......
Date de la fourniture de la machine : ......... vesessssaaesessaeess Date de la mise en service :

R TP I

La locomotive est munie : d’'un surchauffeur, d'un réchauffeur, d'un appareil 4 contre-vapeur, du chauffage
a la vapeur, du compresseur et du frein & air comprimé, du frein a vapeur (2).
Description et résultat de I'épreuve :
Pression d’épreuve ............... 00 copEDOHoRCdUoTaons eyt ceiienenes kg em2,
Moyen employé pour la produire : ............ 100000000800000000A000 9000O0EARA Cesererneariaan,

Iflexion du ciel du foyer : ......ccocovurenens 50006gMoaoooo0aa baoovcooagqoona ceeen. mim,

Observations faites pendant Pépreuve :

TFait A e AR R <weer les jours, mois et an que dessus, par le soussigné.

Demandé la mise en service a la pression de ...... cewyveasines kg./em2 de .............. 20000DooTAcOBB0000G

L'Ingénieur principal du Groupe M,

Approuvé la mise en service de la chaudiére no ....... ..... de la locomotive no ...."* Au nom de la Société :
4 la pression de marche de ...... N kilogrammes par cm2, le ................ e Par délégation,

Vu pour exécution et renvoyé a la Direction M.A., bureau 22-32, le ..........

L'Ingénieur principal du Groupe M,

(1) Voir pour la formule & appliquer et les indications & donner, les tableanx descriptifs des différents types de locomotives.
(2) Bitfer l'une ou l'autre de ees indications, suivant le cas.

Décembre 1950,



Atelier de .

*0C6Y 21quusod

Procés-verbal de visite de la chaudiére No ............... de la locomotive No ....................
Conformément & l'article 816 du réglement de police sur les machines & vapeur, le soussigné (1) .....vvevevnnninns
.............................. affirme avolr donné l'ordre au (2) tevevreeeieniieceasianaenna.e.. de procéder & la visite de la
chaudiére n° ............... de la locomotive no ...... 0000000G . appartenant & latelier de ........cocoviviiiiiiiiiiiin,
I3 () ogooooooonn000a00085800000a800000005000000 soussigné déclare que cette visite a donné lieu aux constatatons ci-aprés :
Désignation des parties visitées déV[ sg?te Etat g‘ég?&tﬁé‘f
L. el ieriireennneees ssisvves] vissvesss ssesiinias e of [ mesraasssarsran ssrave s ees
2. T6le tubulaire ...... |fiesisissssas] corivnimmnsrsasessvassnnsl sepesesesnsrsnsnisnassres
3. Paroil droite .....ccovvi fesssssessens|ersrsrnsnrnnseosssssnnrinadiiiiiiiiiiiiiiiiiiin
4. Paroi gauche .......  feeeveiviennad e ] i
5. TOle arridre ..vvoveee lieessseerroon] corvvemrnnnsesnsssenasans] scosiisiininiiaiaiinee.
= :
6. Tubes & fumée ...... |oeorceeers vill FervsinniidE s e A o 2
0 3
T, VIroleS  vevvevervnesnes fasesrassssss | iaiiasiavvsinasmsiiminen | conimvaimessimere = :
8. ENtretolSes  ...v.e..  |foscviveiies] asvssssinissnsiaenes o fierressinssnsasinenes A :
A 0. FICPOUS  vevveenenennees  Jrovwesaannana] sovvevasssrannnnnnrasnes | saovessospscnasiisnnsnnes 2
o b= :
& TR, PR SR | | NN, INNUN | OO st @
By & :
S S
11, Tirants de ciel .....  [oeessersnane ] soeessrmianniminnsrmmres lvneirisinerinnsniianiie ,E
< 8
12. SOMIMICTS  civeveerrrer frovensrivnnns Joreriiininiiiihniinnne .. N :
= ]
13. Tirants horizontaux. | ..eeeeeceeis|srrmvermaminmia @ :
o :
14, Brides de renfort ... [eeecerecinsorieiiiiin i, g
15, RIVELS  corevevereerinns Posvesvusniis | svsessnmeinnismminin s, qgé
168. Cadre  .viviieeeireiinss frrrresrvraais foesssisnsininsssisssisns liasssiiissssnnnssasariney B
q :
17. Cadre de 1a Porte ... [eeeeeremenes [roeermmmmnin L 5 :
18. Boulons de para- 2 4
FIAMIME  cveverernrerens.  [iaaarn v ssamsesaimeriie |amemmminis s = : 5
™ : Q
1 e 7 USRI SER BN —— T I N =
g : 3
5o b 20 Parol droite ... hesvissonseand assesomsenssensonsn|sssesemserormsnon SO
] 2 2m 3 E
B 21. Paroi gauche ....... Passenilammamsmssmmmailomsesnmsasmmmmmm = ooty
o B " - 3 Dl 2=
28 22. THle ATTiBre .....ive  fissisessonsnsy sinassvensutonsaunsrnnrostyenssanerssarssgesnparasns 2 - B RO
5% SRRy
m 23, TOle BVAnt evcvecciins  femumsonsentlinansnmmss sonmnssyn uessifusse e R rer e sas SRS g & i S
2§ —— [
24, 8le-seller e rvarRsssespunseb] bsisresmosrmmasats e TR 5 7§ R}
. 25. Virole d'arri@re ... |.oceeesennrs] sovssnsassrsnnairsessiiitfirasaaiinainiiiisniie 34 g ; 1
w + . . =)
g \ I -
35 26. Virole du milieu L oo N ensnsinmms ey A -
5% | _ . ~ o i &S
) 27. Virole d’avant ...... [Jiiioessen] sisssmsmmmmbnms [sosiamiemessrasmiamns 3 8 : : =
S Q = N 5]
28, Tole tUDULAITE ...... s wssmmmmesiuaeims | simssassimstesrsnssnnmsess & vt
@ 2 d H o g
q (9]
S g 29, Virole reliant le corps e R
ng?‘ 2 cyl. & la boite & fu- 28 § g~
\ MEC crerreerrrnnerinns Q
................................................................ E, g, % Ig g
30. DOMES  vevrnenveeriinns W renemll e s e o U = o
........................... " 5 E E
31. Soubassement des &g g T B
domes .o L] e ey '_'g‘g g 8
g2
82, Trou de ViAAnge .. |uo.oosmesseninsemmissssiisismssssstaisnaisisesiimssnmven TR R
. ) s M 9 o0 o
33. Trou d’homme ...... Rt (IR e e ] [y e e P RS @ =R
34. Couverture du trou A AAA
QhomIne  .ovvvveeenins uvuiennsrcess]iareaseeannsnnersrsessses]sassioesrisaiionnianiians
35. Bouchon fusible L.+ e menes ol emeicst e h R E REae | i S
36. Soupapes de streté.. | .........o]cin o
(1) Nom et gualité du fonctionnaire technique.
(2) Nom et qualité de l'agent visiteur.
(3) Biffer 1'une ou l'autre indication, suivant le cas.

IIIA 9Xeuuy
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Annexe VIII.

Page 4.

De l'avis de l'agent visiteur ci-dessus désigné, cette chaudiére peut encore marcher un an & la pres-

sion de .....vvuennnnn, kilogrammes par centimétre carré avant de devoir étre visitée a nouveau,

Faita par 'agent visiteur :

La visite des appareils de sécurité, la chaudiére étant sous pression de vapeur, a été effectuée le

parle (2) .o soussigné,

Le soussigné ............ Cerierreeanes chef d'atelier, contremaitre (1), affirme que les réparations mentionnées
4 la 4° colonne du tableau ci-dessus étaient effectuées Ie ................ eeereeiinerse e teiraaas

Le (2) ... Le Chef d'atelier, contremaitre (1)

Transmis au Groupe M. 3
Vu et transmis & la Direction du Matériel et Achats,

bureall 22-32, 1€ tiivveiiiiiiriiiiiriereiiienreciinsesaneanans

Le Chef immédiat,
L'Ingénieur principal du Groupe M.,

(1) Biffer I'une ou l'autre indication, selon le cas.

(2) Qualité du fonctionnaire technique.

Décembre 1950,



“0S61T PIqUUIIA

M. 575bis.

MACHINES ET CHAUDIERES A VAPEUR MOBILES

REMISE A LOCOMOTIVES

PROCES-VERBAL DE VISITE

‘de la chaudiére no

de la locomotive no

Conformément 3 l'article 816 du réglement de police sur les machines & vapeur, le soussigné (1) .
affirme avoir donné 'ordre au (2) ...........

de procéder a la visite de la chaudiére No de la locomotive N° . appartenant a 1'

atelier de

(1) Nom et qualité du fonctionnaire technique.

(2) Nom et qualité de l'agent visiteur.

AVIS IMPORTANT. — L’attention du fonctionnaire technique et de l'agent visiteur est attirée tout spé-
cialement sur les prescriptions des articles 816, 817 et 818 de I'Arrété du Régent du 27 septembre 1947,

Durée de conservation : illimitée

‘Y1 oXouuy
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Annexe IX.

Page 2.

-

Le soussigné (1)

Epaisseur

Mode Etat de conservation des tbles

Désignation des parties visitées de visite

L Clel e,

. Paroi gauche ................
. TOle arriére .........coeen.e.
. Entretoises ......ccovvvvenn,

Sommiers .....oeeviieinenn,

Foyer
© ® =N o O W o e

. HCTOUS ivceivviiiiiicneennns

.
o
o
o3
o
42
/7]
=%
o
&
=X
o
-
ot

L Cadre oo

HoR
[
Q
)
o
=
o©
=7
®
—
©
o
<]
=
[l
©

-
&

. Rivets ...,

L Ciel

[y
™

iy
o
el
&
]
(=]
=8
j=h
]
[=]
e.
(=
o

-
(=}

. Paroi gauche ...........

. Tole arriére ........... s

extérieure
[y
=3

jury
os]

. Tole avant

Boite a feu

ju—y
©

. Tole-selle ...oovivviiiiininnens

N
(=4

. Tirants horizontaux

n
[t

. Virole d’arriére .............

N
N

. Virole du milieu ...........

]
[

. Virole d’avant ..............

%)
W~

. DOmMe i

[]
ot

. Soubassement du déme
. Petit déme .........

Corps
cylindrique

NN
=N D

. Trou d’homme et
cle

28. Téle tubulaire
29, Virole .............
30. Tubes .....ccovvvnvnnnnn.

Boite a
fumée

31. Tubes bouilleurs

5 ( 32. Tubes surchauffeurs
I Q
58 ! 33, Culottes ........coenins
“ g
§ | 34. Collecteur ......coevvvuvenen.
w 390. Bouchon fusible ............
]
'qE 5 36. Soupape de sreté ........
t ‘U
&%  37. Manométres
= Q
<5

38. Indicateurs de niveau

39. Orifices de lavage

(1) Nom et qualité de l'agent visiteur,

(2) inaiquer ia date a4 laquelle les épaisseurs ont été relevées. . A i
(3) Indiquer en détail, avec leurs dates d’'exécution, les réparations intéressant la sécurité,
(4) Joindre éventuellement croquis,

Conformité
des rivures
aux plans

5

Réparations
effectuées
antérieurement
(3)

Décembre 1950.



Décembre 1950.

déclare que cette visite a donné lieu aux constatations ci-aprés :

Indicationg des avaries, G t t , :
défectuosités constatées Constatations diverses Réparations ou travaux d'entretien
) a effectuer
7 9 10

(8) (4) Voir page 2.



2.2.25.

Annexe IX.
Page 4.

Date du dernier enlévement total des enveloppes, Nombre

coincidant avec une épreuve : Soupape’as de
slreté
Type
(1)
ne 1 mm n° 3 ...... mim,
Date de la derniére visite €8 Bague d'arrét
ne 2 ... mm n° 4 min.,
Date de la derniére épreuve ....... Crereesanens . (D)

Marque poinconnée sur les bagues

Les enveloppes n'ont pas — ont été enlevées partiellement, totalement (2) et conformément aux articles 775
et 818 du réglement de police,

De l'avis de l'agent visiteur ci-dessus désigné, cette chaudiére :

(2) peut encore, — & condition de subir les travaux d’entretien mentionnés a4 la page 3 — marcher un an a
la. pression de ............ kg. par cm2 avant de devoir étre visitée & nouveau.
(2) doit étre visitée de nouveau dans un délai de mols.

(2) doit subir une réparation.

...... ,le cooe (4)
(Signature),
Le S0USSIZNE (5) .iiiriiiiiiiiiiiiriiiiiirciiiieieiirt e riavnre e senraonsanenans affirme que les réparatiofls mentionnées a la
derniére colonne du tableau d'autre part étaient effectuées le ......... RN
(Signature),

APPAREILS DE SURETE (6).

La visite des appareils de sécurité, la chaudiere étant sous pression de vapeur, a été effectuée le (4} .

... par le (5) soussigné,
(Signature),
Faita L oo le cenn
Le (7)
Transmis au Groupe M de le
Vu et transmis & (2) la remise & locomotives ... ... 4 la Direction du Matériel et des Achats,

bureau 22-32, Ie ...viviviiiiiiiiii e L. .
L’'Ingénieur principal du Groupe M.,

—

(1) Justifier de facon succincte le dépassement éventuel de la date légnle de renouvellement de I'opération; en cas de chomage

de la chaudiére, cause de dépassement, donner les dates de début et de la fin de ce chdomage,
(2) Biffer 1'une ou l'autre indication, selon le cas.
(3) Emplacement réservé pour la déclaration prescrite par le par. 3 de l'art. 818 de I'Arrété du Régent du 27-9-47.
(4) Indiquer en toutes lettres, le mois pendant lequel il a été procédé a la visite.
(5) Nom et qualité de 1'agent technique. ‘

(8) La visite des appareils de siireté doit avoir lieu, au moins, tous les ans, la limitation de 13 mois ne s'applique pas &
I'intervalle compris entre deux visites.

(7) Qualification administrative ct signature du fonctionnaire technique qui a fait procéder 3 la visite,

bre 1950.

écem)

D



“0G6T 21quuRo(d

M. 5%5ter.

MACHINES ET CHAUDIERES A VAPEUR MOBILES

REMISE A LOCOMOTIVES

PROCES-VERBAL DE VISITE ET D’EPREUVE

de la chaudiére ne

de la locomotive ne

Conformément 4 P'article 816 du réglement de police sur les machines & vapeur, le soussigné (1)

affirme avoir donné l'ordre au (2) .

de procéder & la visite de la chaudiére n° ........ccooeuiies de la locomotive no appartenant a l'ate-

lier de

(1) Nom et qualification administrative du fonctionnaire technique.
(2) Nom et qualification administrative de l'agent visiteur.

AVIS IMPORTANT. —— L’attention du fonctionnaire technique et de lagent visiteur est attirée tout spé-
clalement sur les prescriptions des articles 816, 817 et 818 de I'Arrété du Régent du 27 septembre 1947.

Durée de conservation : illimitée

I 98eg
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Annexe X.

Page 2.

Foyer

feu

a
extérieure

Boite

Corps
cylindrique

e

Q

ot

um:

44

Sur- Boite
chauffeur

Appareils
de sécurité

Le soussigné (1)

Epaisseur

Mode Etat de conservation des(zt;‘nles

Désignation des parties visitées de visite

1. Ciel

N

. Toéle tubulaire

. Paroi gauche
. Tole arriére
. Entreto.ses

. Sommiers ..

. Tirants de ciel ......ccvvinens

o 00 =1 & Lt

. Herous ...
10. Brides de renfort
11. Cadre .......cveeens
12. Cadre de la porte

14. Ciel

15. Paroi droite

16. Paroi gauche .........c..ueeee
17. Tole arriére ..............
18. Tole avant

19, Tole-selle .

20. Tirants horizontaux

21, Virole d'arriére

22. Virole du milieu

23. Virole d’avant

24, DOmMe  ...ociviiiiiiiiiiinnans
25. Soubassement du dome ...
26. Petit ddome

27. Trou -d’homme et
cle

) 28. Tole tubulaire

! 29. Virole .........
30. Tubes ...cvvevarnnnns,
31. Tubes bouilleurs ...
32. Tubes surchauffeurs
33. Culottes ...... cervrereaee,
34. Collecteur ................
35. Bouchon fusible

' 36. Soupape de sfireté
37. Manomeétres ..................
38, Indicateurs de niveau d'eau

39. Orifices de lavage ........

(1) Nom et qualification administrative de l'agent visiteur,

(2) Indiquer la date & laquelle les épaisseurs ont été relevées. i X
(3) Indiquer en détail, avec leurs dates d’exécution, les réparations intéressant la sécurité.
(4) Joindre éventuellement croquis.

Conformité
des rivures
aux plans

Réparations
effectuées
antérieurement
(3)

Décembre 1950.



*0S61 2IquId09(

déclare que cette visite a donné lieu aux constatations

Indications dAes osvarieq,
défectuositz’zz) constatées

(8) (4) Voir page 2

ci-aprés :

Réparations ou travaux d'entreticn
a effectuer



2.2.25.

Annexe X.

Page 4.

Date du dernier enlévement total des enveloppes, V@RS 18 Gooaonnaodon

i 2 Soupapes
coincidant avec une épreuve : de shireté
Type oo ol 500000000 srvareraesny
n 1 ......... mm n° 3 ..... wees MM,
Bague
Date de la derniére visite .........cocviiiinne s (1) d'arrét
ne 2 ..., mim. n° 4 ......... mm,

Date de la derniére épreuve ..........coeerennias (1) Marque poingonnée sur les bagues :

Les enveloppes n'ont pas — ont été enlevées partiellement, totalement (2) et conformément aux articles 775
et 818 du réglement de police.

L I T T T T S O O T O T Ry T T R P RS PR T )

B T R R R

De l'avis de l'agent visiteur ci-dessus désigné, cette chaudiére :

(2) peut encore, — & condition de subir les travaux d'entretien mentionnés & la page 3 — marcher un an &
la pression de ..........,, kg. par cm2 avant de devoir étre visitée 4 nouveau.

(2) doit étre visitée de nouveau dans un délai de .............. vereesre.. MOIS.

(2) doxt subir une réparation.

(Signature),

Lie S0USSIZNE (5) euevrvreeensnrnissinsssnssninnsaesssnrisensinnenesreeneanness affirme que les réparations mentionnées & la

derniére colonne du tableau d'autre part étaient effectuées le ..........ovevveriienriannins

(Signature),

APPAREILS DE SURETE (6).

La visite des appareils de sécurité, la chaudiére étant sous pression de vapeur, a été effectuée le (4) .........

@)

exrmoEE s 10650 18 (B swonriesrargemarooo o, 600a000agas 00000008 d600a0000000a0ERancan0. EORERHZNG,
(Signature),
Fait & ...... P ) R vy 18 i
Le (T) ssisssioseninavansagansnsnis AT Ay

(1) Justifier de facon succincte le dépassement éventuel de la date légale de renouvellement de 1'opération; en cas de ché-
mage de la chaudidre, cause de dépassement, donner les dates de début et de fin de ce chomage.

(2) Biffer 'une ou l'autre indication, selon le cas.
3

(4) Indiquer en toutes lettres, le mois pendant lequel il a été procédé a la visite.

=

Emplacement réservé pour la déclaration prescrite par le par. 3 de Part. 818 de l'arrété du Régent du 27-9-47,

<

Nom et qualification administrative de 1'agent technique,.

(6) La visite des appareils de sireté doit avoir lieu, au moins tous les ans. La limitation de 13 mois ne s'applique pas &
l'intervalle compris entre deux visites.
(7) Qualification administrative et signature du fonctionnaire technique qui a fait procéder 3 la visite.

Décembre 1950.
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MACHINES ET CHAUDIERES A VAPEUR MOBILES

Procés-verbal d’épreuve de la chaudidre N° appartena.nt 4 la locomotive No .............. veveies

Le soussigné (1)

déclare avoir procédé le ....... ... 19..... (2) conformément & I'arrété du Régent du 27 sep-

tembre 1947 3 'épreuve de la chaudiére No de la locomotive N ......... Crererierireas
La description détaillée de la machine figure au carnet historique de la locomotive N°

celle de la chaudiére figure au carnet historique de la chaudiére N* .................
SOUPAPES DE SURETE. — Les soupapes ont été réglées par un essai direct.

Pression maximum par centimétre carré : Kg. ....ccvcnereviiiiininnnn Citreeniiinnans Crrerene

DEFINITION DE LA QUALITE DES TOLES UTILISEES POUR LA REPARATION

Charge de rupture par Allongement en tantiémes
traction en kg/mm2 pour cent dont les téles sont
dans le sens susceptibles dans le sens

Nature, numcros et marques
de la qualité

du laminage

des téles en acier mises en
ceuvre pour la réparation

Nom et domicile
du fabricant

des toéles en cuivre mises ens
@uvre pour la réparation (

(1) Nom et qualification administrative du fonctionnaire technique.

(2) Indiquer en toutes lettres le mois pendant lequel il a été procédé & 1'épreuve.



2225,

Annexe X,
Page 6.

Réparations essentielles effectuées & la chaudiére !

DESCRIPTION ET RESUTAT DE L’EPREUVE :

Pression d’épreuve @ ........ciiiiiiiieain. . kg, em2.
Moyen employé pour la produire : .............. G S N Y R Ay e e b a e NS RS e YR e e R Y
Flexion du ciel du foyer : ....coiiviioviiiinaneienninssns mm,

OBSERVATIONS FAITES PENDANT L'EPREUVE :

Degré d’enlévement des enveloppes : ...ooiveveiiviirarieniniesnniines O A O P S S N SR S P VI
Fait &, .. cosaisassssmn e s sumona Ve les jours, mois et an que dessus, par le soussigné,

(Signature),
Transmis au Groupe de .......... 00D00aB0aH 0aG6anoa0 . (Service M), le ....ocvanniinne B A N R R A e

Le chef immédiat,

L’'Ingénieur principal du Groupe M.,

Approuvé la remise en service de la chaudiére ne .................. de la locomotive n°

ks TREVREND @B ooonooonbooncoanaoooaootencoonOo00ONGAD kilogrammes par cm2, le

Au nom de la Société : Par délégation,

(1) Vu pour exécution et renvoyé a la Direction M.A., Bureau 22-32, le

(1) Renvoyé pour exécution & la remise de

L’'Ingénieur principal du Groupe M.,

(1) Biffer 1'une ou l'autre indication, selon le cas.

Décembre 1950.
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MENTIONS JUSTIFICATIVES A FAIRE FIGURER SUR LES P.V. DE
VISITE ET D’EPREUVE DES CHAUDIERES DE LOCCMOTIVES DANS
LES CAS OU LA DOCUMENTATION RELATIVE A LA QUALITE DES
TOLES DES CHAUDIERES FAIT DEFAUT.

1. LOCOMOTIVES BELGES FOURNIES AVANT LA GUERRE 1914-1918.
La case ad hoc porte la mention suivante :

« Les documents définissant la qualité des tdles ont disparu en suite de
® coooooecttnaasEacE0EER0E008an00g La construction de cette chaudiére ayant été rég.e
» par les cahiers des charges de I'Etat Belge, qui ont toujours stipulé que les
» toles d’acier pour chaudiéres doivent étre en fer homogéne soudable fabriqué
» au four Martin-Siemens et présentant une résistance minimum de 35 kg./mm2
» avec 28 9, d’allongement tant dans le sens du laminage que dans le sens
» perpendiculaire, les tdles, de la chaudiére qui nous occupe, do.vent &tre
» considérées comme répondant i ces conditions. De méme, les tdles de cuivre
» doivent étre considérées comme représentant une résistance a la traction
» d& 22 kg./mm2 et un allongement de 35 ¢, minimum, conditions imposées
» par les cahiers des charges ».

2. LOCOMOTIVES D’'ORIGINE ALLEMANDE.

Les ind.cations relatives aux téles de cuivre (foyers neufs) placés par nos
soins sont, en général, connues et sont reproduites sur les P.V.

En ce qui concernc les tdles d’acier, la case ad hoc porte le cas échéant, la
mention suivante : s

« Les documents définissant la qualité des téles n’ont pas été fourn's
» par I'Etat Prussien qui a livré les machines aprds l'armistice ayant suivi la
» guerre 1614-191i8. La consiruct.on de la chaudiére ayant été régie par les
» régles de I'Etat Prussien qui ont toujours stipule que les téles d’acier pour
» chaudiéres doivent étre fabriquées au four Martin-Siemens, présentant une
> résistance comprise entre 34 et 41 kg./mm2, allongement supérieur a 25 %,
» la somme des chiffres représentant la résistance et l'allongement étant
» supérieur a 62, tant dans le sens du laminage que dans le sens perpendicu-
» laire, les téles de la chaudi@re qui nous occupe doivent étre considérées
» comme répondant a ces conditions ».

3. LOCOMOTIVES FOURNIES APRES LA GUERRE 1914-1918.
a) Locomotives type 31.

Sous la rubrique « Nom et domicile du constructeur de la choudiére et du
fournisseur des tdles », le P.V. porte la mention : Sir W.G. Armstrong Whit-
worth & Co Ltd, Newcastle on Tyne ».

Les définitions des tdles d’origine mentionnées au P.V. sont :
— Pour les toles de fer :

Résistance a la traction : 38,58 kg./mm2 dans le sens du laminage et dans
le sens perpendiculaire.

Allongement : 23 9 id.

" Décembre 1950.
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Anpexe XI.
Page 2.

— Pour les toles de cuivre :
Résistance 4 la traction : 22 kg./mm2.
Allongement : 35 9%.

b) Locomotives type 38.

Sous la rubrique « Nom et domicile du constructeur de la chaudiére et
des tdles », le P.V. porte la miention « American Locomotive Company » ou
« Baldwin Locomotive Works » sulvant le cas.

Les définitions des tdles d'origine mentionnéees au P.V. sont
— Téoles d'acier :

38,56 kg./mm2 avec 27,3 9, d'allongement, dans le sens du laminage;

45,5 kg./mm2 avec 23 9, d’allongement, dans le sens perpendiculaire au
laminage.

— Toles de cuivre :
21,7 kg./mm2, avec 35 9, d'allongement.

Dans les deux cas a) et b), les marques et numéros des tdles sont, repro-
duits dans la case ad hoc du P.V.

¢) Locomotives types 40, 50, 57 et -38- 55 &/

Les définitilons des tdles d’origine mentionnées au P.V. sont :

« La construction de la chaudiére a été rég.e par les « Standard Specifi-
» cations » américaines. Ces prescriptions stipulent notamment que les toéles
» en acier pour chaudiéres doivent étre fabriquées au four Martin-Siemens.
» Les caractéristiques de résistance et d’allongement suivant le sens du laminag=
» sont les suivantes :

» Toles en acier pour foyer :

» Résistance a la traction : 36,6 4 43,6 kg./mm2.
» Allongement : 28,8 a 24,2 9.

» Téles en acier autres que celles de foyer :

» Résistance & la traction : 38,5 & 45,5 kg./mm2.
» Allongement : 27,3 &4 23 9% ».

& et 07775

Décembre 1950.
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Annexe XIII.
LIMITES D'USURE DES TIRANTS DE CIEL DE FOYER.
or?zilirﬁa;lii'sés Tirants supp. 1et
Lg}(’:g;n. Type de chaudiere et articulés suspens. articulés
diam. alam,
neuf limite neuf limite
1 Chaudiére nos 101 a 115 25 19 28 23
1 Chaudiére nos 116 a 135 21 17 25 20
5 24 18 28 21
7 Belpaire, foyer cuivre 25 19
7 Belpaire, foyer acier 27 19
7 Foyer rond en cuivre 25 i9 28 22
9 Foyer en cuivre 28 19
9 Foyer en acier 28 18
10 25 18
12 22 18 25 21
15 27 18 27 22
16 Foyer en cuivre 27 18 27 22
16 Foyer en acier 27 18 27 23
22 25 19
24 24 17
25 — 26 Limite d'usure proviso.re 26 22 29 25
29 Limite d'usure proviso.re 20. 19
31 Foyer en cuivre 27 19
31 Foyer en acier :
3 rangées transv. d’avt. 27 20
les autres 27 19
35 Les 2 rangées long. centrales 3 18
Les autres tirants 23 17
36 Foyer en cuivre 25 17
36 Hoyer en acier : 28 17 28 2
38 Foyer en cuivre 24 18 26 23
38 Foyer en acier : ordinaires 24 18 28 22
articulés 25 20
40 28 18 26 21
41 — 44 Foycer en cuivre 27 19
41 — 44 Foyer en acier 27 19 29 22
48 27 21
50-57-58 22 18
51 22 i5
53 27 18
60 — 62 28 19 26 23
64 26 18 26 22
81 26 19 26 23
81 Foyver en cuivre 2 18 26 23
89 Foyer en acier 24 19
90 26 18 26 22
93 26 18 26 22
94 24 18
96 26 18 26 23
96
ex. N.B. chaudiére nos 9612 — 9614 24 i8 28 22
97 — 9615 26 18 26 22
98 26 18 26 23
99 25 19

Décermbre 1950,
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Annexe XIV.
M. 582.

FICHE DE CONTROLE

des visites et épreuves réglementaires des chandiéres a vapeur

(1) Chaudiére n° (1) Locomotive n°

(1) Chaudiére fixe neo (1) Grue & vapeur ne

a) Date réglementaire de renouvellement

b) Date réelle du renouvellement Justification du

dépassement du

) délai réglementaire
Enlévement total (2)

des enveloppes

Remise

Visite Epreuve

¢1) Biffer Ia mention inutile.
¢2) Aucune justification ne doit étre donnée si I'intervalle entre deux visites ne dépasse
pas 13 mois,

Décembre 1959.
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