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Le présent recueil renferme toutes les prescriptions rela-
tives aux tolérances 4 respecter dans la construction des loco-
motives; 11 a été &tabli de facon & donner le plus d'indications
poasible, tant au service d'Stude qu'au service d'atclier, em oe
qui oconcerne la précision et le fini du travail imposés,

Il est divisé emn cing chapitres:

Chapitre 1, Prineipes généraux.

Chapitre 2. Tableaux des nornes de tolérances.

Chapitre 3. Tolérances relatives aux petites pidces normali-
sées de mécanique générale, d'usage sourant dans
les looomotives.

Chapitre &4, Toléranees relatives aux pidces standardisées de
la locomotive, ’
Chapitre 5. Tolérances relatives aux pidces importantes, spé-

elales aux losomotives,

Les ohapitres, suivant leur importance et leur complexits,
sont éventuellement subdivisés en titres et les titres en sec-
tions, ces dernidres contenent les articles, affeotés d'une numé-
rotation ‘continue.

omme oe recueil, de par sa nature mdme, est susceptible do
sublr des modifications et des additions gui résulteront des pro-
grés de la technique, tant au point dc vue des toldrances quq des
oonceptions nouvelles, 11 & été adopté une numérotation décimale
qui répond a ces désidérata,

Chaque section est définie par un index déeimal formé d'un
groupe de trois chiffres, dont le premier désigne le numéro du
chapitre, le second le numéro du titre et le troisitme celui de
la seotion. 5

Pour les chapitres ol il n'a pas été nécesseire de pousser4
aussi loin la subdivision, la seotion et éventuellenent le titre’
inexistants, sont figurés per un zéro dans le rang aqu'ils de-
vraient ocouper dans 1*index déeimal,

Par contre, pour le ohapitre 5, la quantité d'organes a olas-
ser est telle, qu'il a été nécessaire de pousser plus loin la sub-
division, le groupe des trois premiers chiffres représentant une
seotion est suivi d'une barre et d'un deuxidme groupe de chiffres:
le premier désigne un onsemble d'organes répondant 4 une fonotion
bien déterminée dens la locomotive, le deuxiéme sert & olasser
les groupes d'organcs dont cet ensemble se sompose, La T,F,L,500
donne le plan de subdivision des organes de lz locomotive en ti-
tres etsections. De méme précédent chaque sectich, une feuille
.F,L, donne le plan de classciont des organes. IL suffit ds con-
sulter oces normes pour, comprerdre les principes du olassement.

La numérotation des feuilles ost formde d'une fraction ayant
comme numéreteur 1"index décimal et comme dénominateur une numé-
rotation continue.

" La table des matidres précédant le premier chapitre, indique
les dates de publication des différents feuillets; elle est cons-
tanment complétée au fur et & mesure des additions et corrections
apportées, de sorte qu'il est permis de s'assurer en tout temps
que le recueil est au complet et bien & jour.

in, on trouvera a la fin du rscueil, la liste des modifi-
cations classées par ordre chronologique et la définition sucoinc-
te de'ces modificatiohs.,
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I, LASS“JENT D8 COTB FIGURANT SUR LES PLANS AU POINT

On peut classer les cotes figurant sur nos pleans, au -
point de vue tolérancea d'exdsuiion, de la fagon suivante;

1) Les cotes des ejustements ou assemblages.

2) Les ocotes de diamscrea, lergeur, épaisseur, ete..
non sujettes a ajustement,

3) Les ootes de longueurs mon sujettes & ajustement.,
4) Les distances d'axes.
5) Les ocotes pour congés, profils, ete.

2, SICNES CONVINTIOMNELS DEFINISSANT LE FINI U TRAVAIL,

On peut aéfinir l'uspeot des surfaces sur nos

. ] au point de vue fini d'exéoution, au moysn des aig,nu unn—

ventionnels suivanta:

Brute de tonaerie, forge, presse, déuoupnga
au ohalume

L'éhavu:uge de 1a pidce de fonte est
exéouté par la Fonderie,

[ “Zm Brute & mesure, aveo grande toldérande, sans
1/// Supp Tent de matiere peur 1'u§1nasa.
m Dégggss;ss;ge. Les traits d®outil sont sen.
¢ aibles au toucher et yizibles & l'neu.
nu,.

gﬂ;tiog ordinaire, Les traite d°cutiline sont
us sensibles au touchar, nals encore

uninles & 1'oell i

m Bosu it Flansge ou rostitication,
3 rup d:'lou il ne sont plus visi~

blés &

¢ Ex,1 Gratter ~ Polir - Gémenter -

{2 indiquer)

LY
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Gote nominale € 120 mm Cote nominale > 120 aa

Les normes T,.¥,L, n° 218, 2I0 et 2I0 donnent les $o-
lérancas et Gearts fonde- -3 nentaux permet-
tant de toldrameer les ajustements I.S.A, jusgue 500 a/m.
Toutes les applications normales seront soumises au prinei-
pe wildange normalw, Dans les applioations utilisant sans =
usinage des aciers laminés, 4%irés on calibrés, on adopte~
ra exceptionnellement 1'axe normal,

bJ4BSZBY)pour Tonds et plats au-deld de 500 a/m.
D'une fagon générale, sauf indicationms contraires des

plans, les tolérances & appliquer seront Stohlies suivant
les prescrivtions des “rapponts ABS.(IBMN) 1% 1385139, 2

‘e 7
e systéme ue toléranges, 6tabli en vue deo mesurer las

Sesrts au moyen 4'instruments & leoture, est relatif & 1'alé:
snge normel, Les tolérances seront représentSes sur les plan:
par les symboles4BS @B8.4)couplétés paz 1'indication denc wn
ooin du plan, desm tolérances chiffrdes.

Les normes T,¥.L. n° g%g at gég donnent les tolérancas
uw«:m- fondamentaux per- mettdnt de tolérancer
‘oo types d'ajustoments,
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o) Grands jeux.

Les tolérances I, S.m sont imposées jusque la qualité
11; lorsqu'une qualité inférieure & 11 suffit, les told-
rm-ees dites » Grands jeux » sont adoptéos.

1°Lorsque les faces des pidces de 1'ajusteront restent
Jbrutes mais propres {~_), le oonstructeur c le choix d'a-
dopter-
it le tyga His pour 1z cote feusllc ot h14 pour la
cote mﬁle du systi I.S,4,, quand, suivent lc série i fa-
bricuer, 11 juge plus éocomomique do faire uscge de ealibres
& tolérences;
sotent les tolérances chiffrdes renseigndes au ta-
bleau oi-aprd
1'un et l'autr(, des deux systinmes étant proticuenent équi-
valents.

4 5 oe : 6 [ 16 [ 5o
Y 3€§;u: :| 6 |18 | s0 |120
Cofe méle |0 [0 [0 |0

740u: |-03|-04|-06(-08

Tote Tmelel o vat| et ras
Hidou: |'90|%3%|°8%|"2

2°Loreque 1oz faces des piacas de 1'ajustouont sont u

nées aux auhines-autue (= =ovwe ), los wtolérances d'n—
telierw (voir article 4) soront adoptées.

Ces tolarmcds peuvent ﬁtrs prévues avoe les jeux sui-
vants: 0 = 0,5 - 1 = 2 - 3 et 4 m/m ils sont indinu-.s au
plan par les "cotes de 1a pidce mAls et de la pidee fouelle,

Suivent lgs oas, le ;su nominal est tantdt supporté par
1tarbre, tentst par l'allsage.

Diménsion no:mz;la oour 1'arbze: dimensi:m normale + le
Jeu pour 1'elésag 2

Dimenszion norcmlenuur 1'alésage: dimension normale - le
Jeu pour 1'ar!

Les tolér.muns n Grands jeux » sont indiguées au plan
les jeux nomincux étont compris dans les cotes et les \:oll,—
rances étant définies oonventionnellement por les symboles
indiqués sur lss faces, en relatiom aveo les rsgles oi-des~
gus.

Exemple.,

4Lrticulation douille-charniire.

Ajustensnt avec jou nominal de 1 a/m,
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Le choix d'une cote normale pour 1'alésage ou pour 1l'arbre
varie soivant 1'éoonomis 4'oxdoution, -
orme 230 donne les ¢oarts de tolérance admis pour le
systdme wto- léranoes d'ateliern,

a) Ajustements spéoiaux.

Dans certeine oas, ol 11 n'est pas poseible ou tout au |
moins gsu pratique d*appliguer 1'un des sgstena. do tolérances

s jusqu*iol, les tolérances chiffrées seront indiquées
sur les plans sans synboles spéoiaux. 3

Bxemple: Ajustement d'une chemise de oylindre.

b}

202

e) toments effeotués aves outils & mai mag!
. portavive,

Il arrive que certains ajustemsnts, surtout pour les assem~
b fixes, demendent une précision qu'il n'est pas ?omaa
d'obtenir avee l'outillage et les prooddés habituels 4*usina-~
ge aux machinas-outils ou eneore, lorsque l'interchangeabilité
des pidces n'étant pas envisagée, il s'avdre plus copomique
de resourir su parachdvement pa¥ ajustage au moyen d'outils
2 main ou machine portative, plutdt que de recourir & un usi-
nage onéreux eux mechines-outils, =

@ cas, unc des pidees de }'assemblage, la pidce femel:
le plus généraloment, est parachevéde aux machines-outils dans
un systdme de tolérances normales, l'autre pidce porte um ex-
b3 de matidre permettant 1'ajustage.

Cet axcds de matidre est donné de manidre & réduire le plus
poasible. 1s oofit do 1'ajustage; il est défini par des toléran=-
oes choisles dens un des syastdmes déorits préoédemment. Ces
%oléransces sont indiguées au plan et acoompagndes de la -men-
tion nd ajustern. *

ustage du coussinet dans la cage d'une petite téte
motriee,

)
“iJfTﬁEr“
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) A ts do pidces effpotuds sulvent posures rolovéss.

Ces ajustouents sont friguents dans la
riel: une des pivcod ast rofehia, 1'auf
utilisée apris rooharge. Lo oote de la pid o
relevée et incorite sur une carte Ge wesurazo; olle sert &
1'uainage d> la seconde pidce, La eote incorito & lo curte
inue 741 s'egit G'ume oote wmile ob 1la oote
g1t G oote fouolle: elle est ooncidérde
oomae eote noninale., La différence entre la plus grande st la
plus petite dos mecures doit done Stre inféricure & la tolé-
rence proserito, Caotte tolérance sera dndiquie par le syabole
// (tolérencs de paralldlisme) cuivi de la toléranse ohiffrde
en m/m. Pour la pilee remplacds ou recharzde, les deux
bearts Ge tolérunce chiffrés seront indiquis de manidre & obe
tenir un jeu ou sorrage détermind et accompagnés éventuslle-
ment de la nention najustéw,

Des ajustcusnte de 1'eapdce doivent 8tre évités dans la me~
sure du poeesible; ei dventuellement on doit y avoir recours
“pour dviter des rrais d'usinasge onéreux, on se contentera d'u-
ne toléranoe large sur la oote nominele (tolérance d'atelier,
norne T.F.L, 230] avec une tolérance de paralldlismec.

La toléran’ ce sur la cote nominele ne sora pas indiquée
geule la toldrance de paralldlisme sera représentée par le sym-

+ses.0 Quant & la pidce & usiner suiveant la mesure re-
levée, on indiguera la cote nominsle entre parcnthdses, les
tolérances d'usinege ohiffrdes et la wention:nd ajuster d'aprs,

Bosuresn,
Ixenpla, Pidoc Temelle Pidce nfle
SRA 9
3 B
5 =i ]
290 llaz,

: & ajuster &'aprds mesures
8) Ajustements & emboitements multiples.

Pour los sjustements & parties multiples, oomme ‘cela se
présente fréquemment pour les assenblages por soujons, tels
que les gouverclos de oylindre, les sidges de robinsetierie eto
il est recommandable, cn vue de pouvoir interchanger les pioed
@'assemblage, <o faire usage de gaberits; dana ces conditions
gouls les éliments mfles ot femelles sont toléranods suivant
les rdgles indiquées préocddeument, et non les distances des

- différents élducnts; oependant, Gans oes conditions le plan
portera la nentiosn; wi forer suivant gabarite ou dans le oas
le Elus énéral: w& usiner sulvent gabaritm. -

ans les cas G'assemblage ol 1'emploi du gabarit s'avdre
imposgible ou pou pratique et que la distange ontre éléments
peut 3tre obtenue par un réglage & l'aide a'instruments suffi-
samment préois,los distanoes entre éldments sersnt soumises &
des tolérances spéoiales qui devront Stre détoruindes dens
chaque eas particulier et indiquées sur.le plan. ¢
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1T
%01
h) Assemblage par t oonigue i
Los emmanchements ooniques seront cotés sur nos dessins
- g comme 11 est indiqué & la fig, oi-dessous,
i i a!
Conicité

La ocote b et la conielté définissent le nuuéro des calibres
@do fabrication.
-t Lorsque l'ammmcbanent doit 8tre claveté, 11 y a lieu d'aug-
menter le tirage d'une certains valeur s, aorreapundant aun ser-
rage’d réaliser, de sorte que les pidces emmanchées avant ola-
vetage se présentent comme 1'indique la fig. oci-aprds.
b d sl

c

Les tolérances sgront données sur la profondeur de pénétra-"
tion des calibres miles et femelles, et réparties également
entre lea dcarts Inférieurs et supérieurs,

En-d4signant par tm ot &f, respeotlvament les toléronces de
pénétrat&on dos calidres pour la piéce mile ot fomelle, ceux-oi
aunupexaiant les positions limites indiquées oi-dessous:

/i -melle.
LII—ZAM“.A
I
‘ L -
{ 7, 7,
~
i e psiiieyse ]
ife Superic Limile inferieus
e S calibre mte.
neure du Limife su, rneur
Callbre Temehie. i catibrt male

La valeur du tira ge obtenu aprds alnvstage, sera également
toléranoée par des valeurs égales pour les deux éoarts. Las
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plans indiqueront ces tolérances ohiffrées, oclles se rappor=-
tant & la pénétration des calibres seront préecdddes du symbole
#T,P,C.n (toléranoe, pénétration, valibre). -
Ixemple. 203
e le PC*
Z7

des éléments de l'assemblege, Dans le sas ol celle-ci n'es
pas exigde, 1'élénent femelle dont le mesure est 3a plus dif-
fiolle & respeoter, peut 2tre réalisde avec larze toldrance
sur le diamdtre (tolérancp a'atelier, voir T,F,L, n° 230), Cet-|
to_toléranoe est & indiquer sur le plen.
L'usinage ‘de la partie mlle est réglé par oarte de mesurage
(voir code de bonne construotion et de réception). Dans oe sas,
la toléranoe de pénétration du calibre dans la partie femells
sparalt et 1'assemblage, toutes choses 3gales, peut 8tre rda-|
1isé aveo une plus grande prdoision. Les notations indiguées
sur le plen, au point. de vue tolérances, seraient les suivan-
tes:

Les_toldérances préeddentes pormettent l'interchangeabilité
t

7 Farlie méle TPC 202

Il n'est pas prévu de tolérancs sur la ooricité, les portées
sont vérifides au rouge & 1'aide des oalibres,
attendant que 1'A,B,.S, ait établi un systdne de toldéren-
0es pour les emmanchements coniques, les mormes n°, cerseee
donnent guelques indicetions sur les tolérances ot valeurs
des serrages 4 adopter pour les emmanchements coniques les plus
fréquents dons la oonstruction des locomctives, Ces normes doi-|
vent &tre considérées oomne des normes d'essais.

1)_Filetagaes.

En attendant la fin des traveuz de la sous-commission des fi-|
letages de 1'A,B.S,., les toléranoos British Standards seront
d'application pour les boulons tournés, goujons, eto.,; pour les
boulons noirs les toldrances sont celles fixdes par la 5.N.C,B,

La ootation des plans sera feite en conformité aveo oss pres=-
oriptions. i

Les normes T.F,L, n°® _24I  donnent les tolérances et oarts
de ces filetages, TES
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Ces dimensions, sans valeur au point de vue prdeis 1on, sont
soumiges & un systdme de tolérancos larges, ditcs ntolérances
d'atelierw.

Lorsque 1'usinage est réal. par lecture directs du plan, i
est fait usage d'un ajstuuﬂ de tolérance‘ normales: un éldment
mdle a donc un doart supéricur nul et un écart inférieur égal
4 la tolérance, un élément fomelle a un écart inférieur nul et
un éoart sum,ricur égal & la tolérance. Ces tolérances tiennent
compte, dens une certaine mesure, du degré de fini des surfaces

Lorsque 1'usinegs s'effectue on pronant somie gulde des
traits de tragage, la tolérance est répartie égelement de part
et d'autre de la ligne du z5To, Ces tolérances, boaucoup plus
larges que les préoddentes, ne tiennent pas compte du degré de
fini des surfaces,

Les toléranoss d'atelier sont établies en 1/10 de mm., de
manidre 2 permettre 1'szécutj on st le contrdle au moyen des
‘instruments oourants A lecture tel que le pied & coulisse or-
dinuira.

moins, pour permettre au constructeur de faire usage de
ouubrs & tolérance, s'il le désire, ce qui meut &trs avanta-
geux pour les sérios de quelque 1mportanco, les tolérances sont
données également cn symbolos I.S.A, Les deux systémes différent
trds peu et sont pratiquement équivalents; i1l est dono permis
de faire usaege, au ohoix, de 1l'un ou 1'autro des deux systéms.

ler cas. Us e eoture directe du plan,

Qatégorie A : sans précision, se rapportant & un usinage gros-
g\!ﬁ. s 2y

Au dels de - & | 18 | 50 |120[250] 500
Jusgue: | 6 |18 | 50 |120 |250|500

Cofemake,[ o o o oo oo
73 ou: |-02|-03|-04 |-05| 07| -1 |-15

“Cofe Femelle,| +02 |+03 | +0# | +05| vo7| «1 | 445
H13 00 6 |o|o|o|e| oo

QOatégorie B : précision moyenne se rapportant & un usinage ¥ ou
p A

Audela de: 6 [18 |50 [120[ 250[ Soe
Jusque: 6 |18 | 50 |120 | 250| 500
Tofemdle, | 0| 0|0 | 6 |6 0o
ht12ov:’ |-01|-02|-03|-94|-05|-06 -1

Cote femelle,| 101 | +0z | 03 | +0,4| 05| 06| +1
H12 ou ; o o o ©° o o o

2me oes.  Usinage aux traits de ftragage.

Ao el e+ 78 [ 50 [{20] 250 500
Jusque: | 6 $0 |120 | 250 Soo

|Co7e rnéeg 14_
lote femettfia |20,1|0,2| 203 | *aa | tos|
Jou:

K
®
m
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Cgs_tolsrances ne_sont_pss_indiguées sur les dessins.

Dans les cas particuliers ol elles ne peuvent convenir, les
((lessins uentionnamnt la ‘tolsrance spéoiale chilfrée .
Voir norme T.F.L. f .

5.~ TOLERANCES SUR L

Les dimensions se rapportant & des faces restant brutes de
forge ou de fonderie de pi2ces finies, sont également soumises
& un systdme de wtoldrances d'ateliarn,

Pour ges dimensions, la tclémnua est répartie également de
part ot d'autre de la ligne du zéro (Exempla: type J ou j du
eystéme I.S.A.).

ux catégories de cotes ont été prévues :
1 Gsllss ayant une importance essentielle sur la résistanoe
méeanigue de la pidce.
2° Celles n'ayant pas ou peu de rapport .avec la résistanoce
mécanique.

Pour les cotes do la premiirz catégorie, la qualité 15 du
systéme _I.S.A. a 6té choisle et pour celles de la seconde oaté-)
gorie, la qualité 15.

Le systéme de tolérance relatif a ces dimensions est défini
su tableau ci-aprds; il est &tabli de menidre & laisser la fa-
ulté au constructeur d'utiliser les calibres & tolérances ou
d'amploysr les instruments & leoture, 1'un ou 1'autre des deux
prooédés donnaent des résultats pratiqnement équivalents au
point de vue des tolérances.

Ay dels de : 6 |18 |50 |120]250 | 500
Jusqgue : 6 |18 | 5o |120 250 |S500

Cofes imporiante,

/inurhrﬂu/)-ee]ling *03(%g4|20,5|207 20,9 412 |*2

(Cotes sans impartapce

,Dwrbrvr/:ﬁnc- J16 o : | 204|206 |208 (1,7 215 (2 |43

Ces tolérances ne sont pas indiquées sur les dessins,

Dans les cas particuliers ol elles ne peuvent convenir, les
dessins mentionneront la tolérance spéciale chiffrée. (voir nor.

aeTFL.g%g)

- TOLERANCES SR LES COTES DE LONGUEUR, NON SUJETTES A

ousTRERYT,

Lorsqu'aucune indication de tolérance ne figure au dessin
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sur une gote de longueur, celle-oi est soumise & une wtoléran-
oe d'atelierw, donnée au tableau suivantt:

Hudels de: 6 | 78 |50 |120|250 | 500
Jusgue : 6 |78 |50 |120 250|500
bntre faces |45 4102| t03|t0a |tae |2a8 145
Ustinis -

£ntre fces 454 l20g(205 (107 (209|112 (22

A Lorsque ces tolérances ne peuvent convenir, des toldrances
spéoiales ohifffées seront indiquéos eu plan. 1 est da régle,
pour autant que la ohose soit possible, do mettrg une toléran
o

Il est & remarquer que la Tagon de coter un plan & un
grande importance au point de vue des tolérances, surtout pour
ce qui ooncerne les lomgueurs, o

Trés souvent, un plan de référence convenablement choisi
a'od partent les différentes ootes, satisfait mieux les oondi-
tiohs-exigées par la fonction ds la pidce, sans pour cela fai~
re usage de tolérances serréaes,(volr Art.3.).

7.- TOLERANCES SUR LES DISTANCES D'AXE.

In général, les aotes représentant los distancss a'axe se-
ront mocompagndes de 1'indioation d'une tolérance ohiffrie % .,
Toutefois, l'indication des tolérances ne sera pas indiquée au
plan, lorsque les distances entre les axes sont assurées par
1'usage d'un gabarit; dans oe oas, le plan portera la mention
»d usiner suivant gabaritw. Enfin, dans les cas tout<d-fait
spéoiaux, oll le respeot d'une distanoe d'axe n'exige pas de
préoision, aucune indication de tolérance ou mention gpéeiale
ne figurera au plan et les tolérances seront soumises aux mi-
mes régles que celles relatives aux longueurs, (Art.6, toléran-
ces d'atelier). 5

8.~ EXAMIN COUPARATIF ET CRITIQUE DES TOLERANCIS A APPLIﬁUm

a) Dopnées_du plan (essieu noteur droit de la loscomotive type 1

(croquis page suivente)
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b) Ixawen des conditions & observer sour 1l'assemblage des
centres de rouc, des mangtons ot des oontre-nanivelles.

- 1° Les jeux nominecux prévus au dessin ne seront ‘pac diminu-

és du shef des toléranses,

2° La synédtric dcs mapetons par rapport & lsurs axes longi-
tudinaux (ocotes d., dz, 6, fig.a) sera prise en oonsldﬂrution
et observée dans la mesure du
Al possible.

1 |

H | 3° I1 y a lieu d'dviter la for-
| mation d'un épaulenent entrs le|
s maneton et le centre de roue.

| T Aévifer
Z

©) Tolérances & appliguer sur les ootes de montage - fig.a

Cote A, cote de longueur ardinaxre une toléranse £doit.
dorc Iul etre appliquée (urtiole 5); domme cotto cote est A
1a tiase da 1€40:ytsbont: A fehnss aus rones. 1 bolérangs me
doit pas 8tre trop large ( %9,2)

Cote B, cote d'aojustement: pour conserver le Jeu latsral
donné aux boltes 4 huile, la tolérance doit 8tre portde en
plus & partir de 1':@cart inférieur zéro. (Grend jeu, article
30): on prendra:+}

te cotes @e montage, asrvent & régler 1'écartement des

rae'T Téférence des centros de roue par rapport & oallea de
1'essieu lors du ulage les tolérances a appliguer sur

" aotes résultent de 1'équation de compatibilité ontre lEl tuld-
rances de A, B, ot C, on obtient:

ote sote m&lo, en prenant -85 comme tolérance (correspon-
dan¥ sensiblement Ak ) la fage ds riférence extérieure du

centre de roue se trouve k‘qﬁdu plen médian longitudinel de la
ocomotive, Cette toléranoce + est favorable au respect des axes
ootes d¢, @2, d3)

e E, cote deo montage, réglant 1'éoartement des feoes de
zé enwa du meneton et du oen re de rous lors du ocaloge du
maneton. Pour oonserver le jeu datéral donné eux bielles mo-
4rices et d'accouplement, la toléranse *2®correspondant sensi-
blement. AHz a 6té ohoute, tolérance wgrand jeun article 3 o.

Les oconditions énoncées nou- 1“ ot 2° au pamg:aphe préos~
.dent sont denn ohsg{v‘eu. ud oi aces de TSL
n po. Q X pI
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La formation d'un épeulemont enire le maneton et le centre
de roue sers ¢vité, on sugnentant la cote G du pxan‘(),; .
et en diminuant H de 1o mine cuantité, fig.c. Le néme résul-
tat sera obtenu i la .ig.d en augmentant la ocote E de 0,5 mm,
Llln de comperer ontre clles les 2 méthodes de ootation ci-

prds, on choisira dans los 2 cas la méme quelits, soit la
(‘Lclit' 12, la valeur des doarts étant arrondie au 0,1 mm.

- ldre thode ds cotation -

Zlle est indiquée & la fig.o, c'est elle qui, jusqu'iot,
est la plus répondue dans les bureaux d'étuds

Cote F oo:a d’njustamant c,r.nd
B m%

‘iﬂ"‘e olérahoe*s’, la jeu
atéral prévu pour la bielle mo-

trice est aingl assurs,
fig. <.

Cote (G6+0,5), pour éviter un -
pauloment possible entre lc wane
ton ot le osntye da roue, la to-
lérance sera portée en piu.-, sai

Cotes (H-0,5) J, ootss ue
Qngueurs orc:n\ res, s0it les
toldrances * 0,5 pour (H-0,5) et

1 *0,2 pour I ot J.

Gote X, cots d'uJustauent grand

Feu, atou tolérance *:

- 2ue uméthode de cotation -(fig d)

Zlle oconsiste & coter, par rapport & un plan de réTérence,
los T TeTentes Tongusurs cuxquelles, la nature mbue de 1'as-

seublage ity Ue des oon ons & remplir.
- Faco de r378renco an nancton.-

o

Face ds rérézenoe de
Ta oontre-manive -

Fig.d

Gote F, oote d'ajusteme 't wzrand jouw, d'od tolér: *o5p
ne pag diminué le jou latér.’ de la %19116 mtx;:ef Rl

Cote (E+0 ,dPuur oonservsr le jeu latérel prévu au
ot Eaimsuzl: Pour oo ‘ouasineta’do b é
ra portde en plue, d'od: +: e hislle, Le¥ol
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Cote L, Pour ne pas exegérer le oreux possible formé per le
faos IR du maneton ot la faee intérieure de référence du centre
de roue et ainsi nc pas diminuer inutilement la }cmsusn:r du ca-
lage, la tolérancs sera portée en plus, soit

Sote i, aote 8o longueur ordinaive, la tolrance paut dtro .
cholsis Baals

Cotes N et P,(P - N) est une oote d'ajusteaent Agrand jeun-
cotta Iongueux feuclle doit 8tre rénlisée avee un Soart inf
rieur nul et un Scart supérieur égel & la toléranse; on n\:t" on-
dra ce résultat en donnan: & I une tolsrance en uoins et & P
une tolérance en plus ient -84 et *2°les tolérences respecti-
ves pour N et P dens ia qunlité 12,

Comparaison des résultats obtonus por los deux méthodes.

1° - Sur la s¥métris des tourillons par rapport & leurs plen.
médiane Tongltudinaux a Tooomotive,
Les résultats sont identiques pous, oo qui concerne les tou=

rillons des bielles motrices et d'accouplement; ¥oux 1o tmuu-
-lon de la nontre-manivolle, la seconde méthode 1Yemport

2° - iugmentation des je x lat ‘raux.

Rés. ltats Nsntiquns pour oe qui concerne les tou:i!.lons des
biolles motrices of d'acoouplemsnt; pour le tourillon de la
oontrs-manivells la seconde udthode donne une augmentation pos-
sible de 0,9 contrs 0,5 pour la premidre méthode, Ce léger in-
convénient est compensé par une meilloure symétrie.

3° - Oolncidence du plan de référenge extérieur du cesntre de
Toue eveo son oorrespondant du maneton.

1re méthode: ¢7=

1+
28
w

2me méthode:érs T

1,8
1re méthode: €2= 239

2m0 méthode:dz= ti6

5° - Longueur totale du maneton.

1re uéthode: *&5
2me méthode: * oS
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]

L'examen de ces résultats montre que la 2me manidre de co-
ter doit 8tre p érse, elle l'emporte sur tous les points,

gauf au 2°, Si leo= différences sont peu sensibles dans co oas
partioulicr, elles pourraient le devenir, notaument dans les

oas od le nombre de ootes comptées dans le udme sene & partir
de la face de référence augmente. Quoi qu'il en solt, on peut
déduire les riégles suivantes sur la manidre de coter et de to-

lérancer, régles qui peuvent 8tre considérées comme géndrales:
a) Les toléranoes doivent Stre choisies de menidre & ne pas
giminuer 1es jeux pominaux prcvus aux E ans.
6s_plans do roférences soxront cholsis iudiaieuxsmont
gur ohéouno des [1Coes do 1'essemblapge; les Uistanoces envre le
ans de raferenge, ou s¥uinent la position une ce
Iappo solgneusen ano

ot _tolsr

as

cotes d'assemblegs ou Je montrgel.

] es ootes da guelgue luportance partiropt de ces plans
de _référence.

9o~ TOLEUNCE SUR L'EXCINTRICITE DZ DEUX FACES PARALLELZS A
juigw.veons a T

L'excentricité de deux faces paralldles & un axe, Se mesure
par la différence entre la plus grande et la plus petite des
Qdistances de 2 points correspondant de oes fages & l'axe, Lo
tolérance sur 1' oité esk par la lettre E
suivie de 1'indicetion de la tolérance ohiffrée, Ce symbola
est nlaoé entre les 2 traits de coté indiquant 1'équidistance
des faces & l'exe (ootas 58 ot 60). En général, la tolérance
sur 1'excentricité est indiquée au plan pour toutes les cotes
sujettes & ajustewent, comme c'est le cas pour 1'intérieur de
1la chernidre de bielle d'acoouplement représentée & la fig.
ol-dessous. Elle est encore indiqués au plan pour les cotes
nhon sujettes & ojustement, lorsqu'aucun glénant, eutre que
1'axe, ne peut Stre cLoisi comme référence pour permettre le
gontrole de la symétrie.

aple & - Charnidre de bielle d'accouplement -

=

Par oontre, lorsque la sg: trie par rapport & ur axe de
deux faces paralléles peut stre obtenue en tolérangant eertai-
nes ootes, aucune tolérance sur 1l'excontrioité n'est fixde
colle-oi A'étant que la conséquense dos toldrances des diffé-
rentes cotes visdes, i3

Cette méthode indirecte de tolérancer les excentrioités,
sera employée chaque fois qu'il sera possible de 1'appliquér
oer elle ast beausoup plus simple tant pour 1l'exéoution que
pour le contrdle.

Ainsi, dens 1s oss de la oharnidre da bielle, on pourrait
garantir les épaissours des branches en imposant une toléran:
oa &'excentricitd pour 1 ost toutefsle
plus simple et plus slr ¢'o tolérangant
oomme 11 est im&iqué & la Tiz.0l-dessous.
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DICULARITE DE DIUX FACES.

10,- SUR L. PER

ELle go assure per la valour do la déviation, dans un sems
ou dan 2, obaervée ontre les faces porpendioulaires sur
uns lon{;ueur 32’100 m/m. La tolérence chiffrde est indiqués au
plan, quend 11 y a lieu, de la manidre indiqués & la Tig. oi-
apras:

to07

II.~ TOLZRANC! UR LES _ANGLZS,

oor un angle d13dra foru$ par deux
oelui *dopte pour

S'41 s'egit de toldr.
faoes, on peut employer le wdue primcipe
la perpandioulcxi..,: use tolérance chiffrée

vietion dans un.sens ou dons 1'autre, entre
nominal sur une longueur de 100 m/m, sera 1nd1quea au plen
Exemple.

Cette méthods s'avire peu pratique, lorsqu'un angle est oon-|
sidéré a. le sens le plus genéra]., dans oe oos, 1a tolérance
ohirn'éa t, ¥ iadiquer au plan, s'exprimera en daezéz. minutes,
e;nom{es.

omple.

- ingle de_eal Lege de_rayons_de_nanivelles -

I1 n'est pas évu de tolérances sur les cotes définissant
les oongés, profilc divers, etc.; ces éléments sont 3 vérifier
2 1'aide de calibres de forme, exénutés oonformément aux pres-
oeriptions du meode de honne fabrication et de réoepiionm.

Pour autant gu'auoune indioa t)or‘ spéoiale ne soit mentionnde
au plxm. la vérification 4 1l'aide de ces calihres de forme sera
oonsidérée comme satisfalsante, lorsqu'il ne se présentera nul-
le part, entre les oalibres et les pidces, Ges jeux maxime con-
formes aux indications ci-aprda:
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Gistonce entre Jos| Jewx maxima pour wsinage
porties extrémes.

& vérifier

Jusgue So 1,5 4 0,4 9,2
A dels dle 50

Jusgue 120 | 2 15 | les | 98
Audelade 20| B e P

Jusgue 250
Audelade 250 | 5 z "

Jusgue 500
Avdelsdeboo| 9 6 3 15

Exsuples

I3,- Lorsqu'une cote, non sujette 3 ajustement, est comprisc
entre deux faees dont les dogrdés de fini ne sont pas iden|
tiques, sa toldrance doit 8tre ohoisie dans le takleau
des ntolérances d'atelierw, coume si les faocs étaient
toutes deux de mme niturc of de moindre &ogré de fini.

ITxemples

Cote obtenue par usinage Cote obtenus par usinage aux
par leoture direcke du plan., traits.

S1 le cholx de ocs tolérances ne peut convenir pour certeins
oas pagticuliera, les plans mentionneront la tolérance spéoiale
chiffrée.
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T4~ TOLERANCES SUR PIRCES BRUTES BT UATIERES PREIIFRES,
Do St oS mATVRATIS, Dtliss k o

Il n'est pas grévu au plen de tolérances sur pidces brutes
et matidres premicres, telles que: tdles, profilés, aoiers mar-
ohands, fontes, eciers mouléds, eto.. 2

Les pxeacnguons de tolérances sont & reprondre dans les
spéoifiocations techniques y relatives, Cependant, les toléran-
oces des cotes se rapportant aux parties restant brutes aprés
usinage de la pidce, doivent 3tre conformes aux precoriptions
"des artioles 30, 5 et 12, Dans les cas partiouliers od des to-
lérances dlatelier ne pourraient convenir, des toléranoes spé-
oinles chiffrées seraient indiquées au plan, .

15,~ Indépendemment des presoriptions gux précddent, les plens
devront porter toutes les indications complémerntaires quil
as seraient pas prévues deans lea articles oi-cavant et
qui se réviloraient nécessaires & la bonne exéocution du
travail, tant au gotnt de vue aspect qu'au point ds vue
préoision, Ces indicetions seront rédigées en un styls
clair, aussi concis et préais que poasible; slles ne de-
vront laisser subsister aucune embiguité quent & la pré-
_oision exigée.
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16. TABLEAU RESUMANT LES PRINCIPAUX CAS DE TOLERANCES AVEC
INDICATION DE LA FACON DE LES REPRESENTER AUX PLANS.

Net N°* des.

ldrordre DESIGHATION lovticles| = REPRESENTATION-AU PLAN,

AJUSTBMENTS I,S.A, POUR
& 1 COTES NOMINALES INTERIED| 33
BES 0U HOALZS 4 I20 ai/m,

-
<. 5 AFUSTRAENTS . 1.5.A. POUR
\ 2 [oorss voumarms supmrzo| 32
" RES A I20 afm,

=y
Lo 4.8
¥ ptims SSs, PovR
Lo, b3 | ez daEs supmrmaz) 3b
6 s
4 3d

AJUSTR(ENTS SPECIAUX,

AJUST

TS wGRAND JEUw

<

6 |AJUSTEMENIS EFFECTUES 3c
AVEC OUTILS A MAIN QU
1L PORTATIVE,

7 |ssusTmamTs meEEoTUES 3£
SUIVANT MESURES RELZVZES,
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16. TABLEAU RESUMANT LES PRINCIPAUX CAS DE TOLERANCES AVEC
INDICATION OE LR FRGON DE LES REPRESENTER AUX PLANS.
N N des
d ordre. DESIGNATION arfictes, RIPREGENTATION AU PLAN
LTUSTEMEETS A BIBOITI- et o) o 3
8 |; i & 3 3
MENTS MULLIPLES, £l 13
(USINAGE AU GABARIT) h T
I
AJUSTEMRNTS A BIBOITE-
g |MmS MULIIPLES. 3
(USINAGE ZFTICTUE AU 9
LOYEN D' INSTRULIENDS
DE PRECISION)
2%ar i
BUANCHZIANTS CONIQUES.
10 3h
(L' INTERCHANGEABILITZ
DES PIZCES BST PRESCRI-
TE)
EIUNCHLIENTS CONIQUES,
N | memommemerLire | 2h
DES PIECES N'EST PAS
INVISAGEE)
12 -\ prrsmaces, 34
= w i
IDIMENSIONS NOR SUJEITES
13 |, \usTmme .45 {9 o
: i, o
eetowg .




--Tolérances pour la febrication des 1000motives.--

S.N.C.B.

PRINCIPES GENERAUX.

7FL. 100
21
Mars 1945

16.TABLEAY RESUMANT LES PRINCIPAUX CAS 2€ TOLERANCES AVEC
INOICATION DE LA FACON 0E LES REPRESENTER AUX PLANS.

i
dlordre DESIGNATION

N des)
articles

REPRESENTATION AU PLAN

14 | prsrawceEs p'axss. &
RKGRNTRICITE DE DEUX
45 | FaCES PRALLELES A UN 8
AXE,
¥
PERPENDICULARITE DE g0
6 | pmx wacss, 2
ANGLES,
7 10 § §‘§.!‘.
; o
Toos
0ONGES, PR A
s , PROFILS DIVIES. |

e forme. Le_jev maximum
Foleré en'tre Je colibre er.
Topidee e cepassers pos:asy]
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Tolérances pour /o I2brication des [focomotives

TOLERANCES POUR AJUSTEMENTS DES ROND.
S.N.C.B. ET PLATSDE 1A S00".
(systéme . 1S.A.)

Exlraif des C.N.M. 2535. 2536 . 2537. Decembre 1936.

TOLERANCES FONDAMENTALES.

Cote marimum. M
Cote minimum:  m

Cotenominale: N
Ecarts:
Ecart supéricur: ES

Ecart inférievr: EI

[ ouaite. T4 72T3[aTa]6 778 s t]m|w 43i44 s [ |
e Ld_kﬁ‘gggjﬂ”;: 1T 172 m3im4 178 1r6 117 | T8 | 79| iTa0| it T2 1743 1714 1715 e
3 4 s ? 9 14| 25| 40! 60| Jo| 4o ESq‘ 400 6oo)
i 3 4 5| 8| 2| 48] 30| 48! 75| 20
3 4 6| 3 15| ee] 36 s8] 90|50
3 5 8l 4 o
4 AEE] -
H 4 7 | e 169
pa E E 5 8 13 19| 430 3
% [ 6 1o 75 98] 35| 56| &7 | t6a 220 350 Sy &1 Livoed
S 8 42 18| 25| 4o 63400 46 250| 400| G3c 4000 | “Gao|250o)
10 44| 20| 29| 46| 72|15 | 485 290| 46| 20|15
4| 16| 23| 32| 52/ 81 10| 210| 320| 520 81o| 1300 27003200
13| 18| 25| 36| 57| 8a| 44| 230 36| 570 830 Hao3300
45 2o, 27| 4o G3| 97| 455] 25d400|630| 9o |4 4

Les coles rominales sof exprmeesen ", les focrances en B
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TOLERANCES POUR ATUSTEMENTS DES RUNOS|1py 210
S.N.C.B. "ET DES PLATS DE 15500 %, il 3
SYSTEME I.S.A. Mars 1945

ECARTS FONDAMENTAUX CARACTERISTIQUES DES TYPES D'ARBRES.
Extrait de [’ A-8-S. 4o1.01. Février 19«{

o J
lcq,‘twyi }w'v’i

Ecarts. | Ecarks supérieurs ES Ecarts inféricuro. El
Tpe: @ blc|dle[Flgih|  jli[gldf[d][k[k[m[m[n]p|[r st u]v]aly]=
[Standardisé dans | [8-9(8-9(8-9 o | ] ] !
b los qualits |9 0 | 44 1o 709185689 |44 (409 | 8 | T 56, 4567 T |56 567567567 567/561(561/567/567(6.1 |6
60 |-20|-14 |7 |-3 | 0 |-30|-20/-2 -3 -2 |4 o || _l2lelis [iae|i1s] - [i18] - lize| - ji2a
70 |-30|-80|-%0|-4 | © |.37/-24 |15 |-8 |3 |24 (o | = | _ [+4 (o8 |42 a5 49| - |,23] _ lims | _ liss
-80|-40|05/-13 |-5 [ o 2| 0 16 |06 0 lsa5],A9 o3| - |am| - le3e| . lsée
5|750/-32|=16 -6 | 0 |-55)-35|-21|-13/ -6 =3 | © bt o 09 [c42 (o480 frea - 23 = +éo| - |+50
i | 1+390i4s| - [i60
ek ; =
l-#0| 65 © |-65|-48-26|-16 -8 |-4 | o |42 (18 |18 [+16 [+RRsne|. 35 = [#41 1+ 4454463 1133
| 141 (148 [155(464 1075 188
i 1, i .. 94 e M1
80 8o|-50-25 -9 | o |-80/=50-311=19|-10 |-5 | o [,2 |+D |48 |y 47|86 has lran 242|160 sCBIrE0 L
130 £54 +To |+81 497 |s M4 4436
140! 40460 |-30|-40 | o |-05 T'Go 37 [-23]-42 -7 | @ he oMM 4o |,32 k41 v8Y +6S 18T oSl it i
8o, i | Ll _1a83 459 475 4108 41204464114 1210)
K T, | ! 4
3 F 42| ol 12 15 <0 | o[ 3 1113],43 483 |3y 151 27 101 JIBG G 8
E 8o | [ 1454 +79 440h 1444/ 4412 4310 4254 430l
g iy 433 -asuig6e [Roa | || | } T163 v 92 vz o1fo
E Rl ~R1o|-44g-8s 43 |- | 18 =11 | o |+3 [+15 [ 45 (18] [143 +65 4400 1134 ]+ 180/+22 45
& ol 4 ! OB I saihizd
— Q ~230 | | i s 1468 +408 + 4464210 | '+ 380 » 465|
eed L | i U1 eay eare og6lemac 28 +350,+ 4251, 529
-260|-#T0 ~100] -0 |~15 211213 | o |ea ey 117 at 8o [Laair e 480,258+ e 1 3851 Al 515

I 45204640,
300 4900 165/ -G8 | ~40|-26 |46 | © |, 4 lsB0|r20 s34 |, 56 194 +5E 118, 3 475 1580 s 740
+98] 425 1 525 1680, 190|
360 21012862 |18 | o |~18o|-15 28 [-18 | o |, 4 1+24 (121 133 462 210850 390/+475 +550 |+ T30 |+ 800
i +414/+ o8 294 .43_51 820/
" PR P TN P
o957 |-ag [-32 |80 | o [¢ 5 [+23 [123 |¢o|cqa|11RO R, | !

T T e 138] 258 + 50|+ 54650 820 | Aosol 5

Les cotes nomin
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TOLERANCES POUR AJUSTEMENTS DES |rey 210
S.N.C.B. RONDS ET PLATS DE 15500% 3

SYSTEME 1.5.A. Mars 1945.
ECARTS FONDAMENTAUX CARACTERISTIQUES DESTYFESDZLESAEE% 5

Extraif de /°A.B.S. 101.02 . Fevrier 194a0.

v

IPRESRR

i
Learss i ifeiimere &l Feores sypeieors IS
2 e 2 & e e = - PR e e i o
Type alslclelelr[aln|aalalaTaTa KiM[MiM N n N u. » RIR sl ls Tl v by 2
3 : b st i 178 e
| Starciardsé cans|, . | 88 iz | 810 7le|7.8lale 8 Lz
H?“,//E’ [ 8—7'35 1“1l o] 8 7|6 6 e il %° a7 ef7i8| 76|76 | gl e
1 | H
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2 4k) gaweal 4 | 63499 0635 o 594M} 063! 0 | 5536 063 0 -
2 3A| G9Au: 35 | 69.8491 0,725 (] 65493 0725 0 | 60,554 0325 Q
3 |84 35 | 3c4esloges| o | gasusl onesi o | cesaw| ozes] o




S.N.C.B TOLERANCES POUR LA FABRICATION | 4 g,
¥ TES LOCOMOTIVES,

CHAP/TRE I
TOLERANCES RELATIVES AUX PETITES PIECES
NORMALISEES DE MECANIQUE GENERALE,
TUSAGE COURANT JANS LES LOCOMOTIVES .,




Toleronces pour ls fobricetion ks

S.N.C.B.} RIVETS i i

1 D
'XI’W DES IOCOZCTIVES,

RIVURE DE FORCE, RIVURE ETANCHE.
4 Fere zmde. Al ;ralisée /v&f,‘;;agj;u A dre‘/; ::'ouoé d;:’: :::f,.,

P

Dénomination. Un rivet est carectérisé par le diamdtre de la tige 4,
par 1& longueur sous tfte L, et per la forme de la t8-

te. Ix. 3 R.Ce 25
Pour les rtvet- A t6te freisée, le longueur L comprend la partie

conique de la t8te.
2. TOLERANCES.
a) Dlamétre de la tige d.

Un rivet, placé froid dans son logement, doit réunir les condi-
tions de 1‘agustemnt "Grend Jeu"; les prescriptions de tolérances de
1s norme T.F.L. seront appliquées pour le diemétre du trou et de 1laf
tige. Le dlametrel normel est donné & la tige, le diamdtre du trou
porte le nominal (arbre normal]. Ce jeu nominal est fixé

»5 mn pour les dismdtres allent jusque 20 mm et & 1 mm pour tous les|
dlemdires su-deld de 20 mm. Toutefois on edmettra sur le aiamitre au
collet, sur une-longueur égals & 2 fois le dlamétre, une toldérance de
+ 1% 4u diamdtre nominal, compté & partiw de ce dismetre.

- ©) Longuenr du rivet L.
La tolérence |ur~! longueur est fixée & * 1 mm pour les longueurs
sllant Jusque 65 mm et * 1 mm,5 au deld de €65 mm.

¢) T8te du rivet. ‘

te Gu Tivet ne devrs pas présentsr un Jeu, . per rapport 2 unpé

la t8
celibre de forme exécuté -
neur l 0,5 mm pour les diamdtres al-
173 T3 lant jusque 20 mm et 1 mm pour les §
= au deld de 20 mm.
on admottrn sur le u.eeu de la t8

te, une tolérance de * 1 mm pour les ri:
vets allant jusque 20 mm de diemdtre et
'%,5 mm pour les dlamdtres au deld de
.20 mm, 7 B




Tolirances pour lo Ffabrication ofes locomolives. S.N.C.FE.

TEL. 312
SNCFB. BOULONS. i

DANS LA CONSTRUC=

1. DIFFERENTES ESPTCES DE BOULONS NORMAUZ UTILL

TEte & Tete carrée | Téte sphériphlEre oyliot/t| Tte praisée) |77 frovsee
b4 c . P D B Faicss - waeincie

==

JERRRIIE!

=

Dénomination. Un boulon est caractérisé per le dlamdtre de la partxa
cylindrique &, par le longieur sous-ifte L, et par la
forme de la t6te. Ex. C 26X90.
s boulogs munis d'écraus 4 créneaux ont leurs dimensions suivies|
des lettres CR. Ex. C 26X90 CR.

Les boulons tuamée pdrteront en dénominateur la letire T accom-
pagnée de la lettre C ou C suivant qu'il s'agit d'un boulon glissent
ou chassé. Ex. I 24#50 CR »

TeCe

2. BQULOWS OIRS.
a) Diemdtre de la partie lisse.

Un boulon noir, placé dans son logement, doit réunir les cond@i-.

nong de 1l'ajustement "Crand jeu"; les prescriptious de tolérences de

la norme T.F.L. 230 seront appliguées pour le diemdtre du trou et de
1a tige. Le die- 1 métre normal est donné A la tige, le dlamdtre &u
trou supporte le jeu numtnel (arbre pormal). Ce jeu nominsl varie sii-
vent les cas, ol 1l peut preanfire les valeurs 3 0 - 0,5 - 1 mm. On m-
mettra de plus sur le diamdtre su co:let, sur une longmour égale 3 2
fols le dlemetre, une tolérsace de + 1% Qu diamotre nominal, compté A
partir de ce dlanétre.

b) Partie filetée.

5 diamdtres et pas du filet doivent &ire coniormes aux pras-
orlptions de le norme T.F.L. ““‘l » la lon(_,,xeux' de toraudege cxcédera
la cote nominale £ renseignée 4 ou plan, d'une veleur comprise entre
1 et & fois le pas.

4) Longueur du boulon 1.

tolérance sur 1g longueur est fixde &
allent jusque 65 mm et = 1,5 mm au deld ge 35

o) T8tes.
1° T8tes hexagonale 3t carrée .
hauteuwr 1 1 lom.

* 1 mm pour les longueurs
m,




- Folirbrices pouvr Lo fobricetion obs 7m0;n//%a,d'.ﬂc?.'8.

o5 A
1t surface de se:

TFL. 312
SHCFB, BOULONS . g
n p Morrs 7947
de olé t toié: ®Grend Jeu"
% Jusque 20 mm
-24-2m deld de 20 jusque 40 mm
—&s au deld de 40 mm.
2° T@tes 8pné ot orlindsl plete. *
hnumr R
. Giemitre 12 1 s J’alqlu 25 m/m et _5s au deld de 25 m/m
3¢ T8te fretade.
hauteur 3 51 mm,
conicité : #4(d vérifier aux calibres)

£) Zrou de geupdlle pour boulons mupis d'éerous d erénesux.

la tolérence sur lu aispance de 1l'axe du trou de goupille & l&
a‘ ls t8te, pour les boulons mwunis d'éerous & oré~
0,3 mm.

o

nesux,sst Tixée

R XS TOURY S8 AN

s Gt >' ":.L*Jr" {7 “fl %
oo 4
RS de e o
a) picvetre ge Ia portfe lisse.

Trou de logoment % Hy.
Diumstze Qo ls tige 1 bgs

b) Partie filetée.
les giambtres et pas du filet doivent €tre coniar mes aux pres-
eriptions de la norme T.F.l. n® 251 » la longueur de taraudage excé-

dere ls cote nominale £ rensei- ~ 1 -gnée su plan, 4d'une veleur com-
prise entre 1 et 8 fois le pas. 2

4) lenggeur du boulon e . ~
U8nes presecijptions de tolérances que pour les boulons noirs..

o) Z0tes.
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ot e s
ur Jo Arbricetion s Jocomotives. SNC KB,

;BOULD:VS .

e R hexagon:

hauteur. s * 1 mm.
ouverturs de 0lé : tolérences "Crend Jeu" 3

-5a jusque 20 mm.

-8y au deld de 20 Jusque 40 mm.

S5au deld de 40 mm.
2 oylindrigu to.

nguteur : ¥ 1-mm, .
diemdtre ¢t ©1 mme jusgue 25 m/m et.3s su deld de 25 m/m.

: 3° T6te {roisde.

. heutewr & 1 1 mm,
i e conieité 1 ~o0(2 vérifier eux cslivres).

. ) Trou de goupille pour boulons wunis d'Sorous ¥ ord

i & Le %olérance sur la distance @e 1'exe du trou de goupills 2 ia
gitfece de serrage de la t8te, pour les boulons wunis d'éorous B ové-
nesux est Tixée & 3 ¥ 0,1.

.. 5 iES i CHASSER.

- . 1sw presoriptions de tolércnce;des boulons } chasser eur lse di- ;
mensions gutres que le dlametre de ls partie lisse, sdnt les mBiles quesd
pour, iu %gulunl glisspots. b ¥

Talésage du trou est également rdallsé sulvent la tolérunce HY.
Pour le tournage de la partie lisse, le type pF sera_adopté.




ves . SNCZB.

Dénomination. Une vis est euucténsée par 16 alamdtre de 1a partie
eylindrigue &, per la longueur sous-t8te L, et'par ls
forme de la t6te. *v, § Ps20 x 56.

e) plamdtre go la pertie oylindriaue.

Ls partie uyhndriqu- lisse d'une vie engegée dans le trou non

tarendé d'une des pidces de 1'essemblage doit réaliser les conditions
de 1'ajustemsnt "Grand Jeu", 0 - 1} mm suiyent |
leu oasi 19- mux‘ipnonn 4

|
i
i
{
2+ TOLERAIC POUR V1S NORMLE X 2 E
|

5 diamdétres et pu du fﬂu aoxvenz Bire ooarorus aux ‘pres-

criptionu de la norme T.F.L. 2 %3
le eoto nominale ¥ ronuelsuéa o pl.-n,d une veleur comprise entre
1 et 2 fois le pas. 7 .
¢) Longueur de la vis.
La
gueurs allent jusque €5 m/m et .} 1 m/m su deld de 5 mm.
a) I8tes. : : :
10 T8te le ot oylindrigue plate.

Tolérances d'atelief suivent norme T.F.L. 23
2°78%e gphérique.
hauteur 3 2

2
diamttret X 0,5mm

i
{
1
tolérence sur la longueur est fixée 2 % 0,5 pour hs lon- ‘
|
o5mm ;




pour la cotor ofes foce -SHCFB._

. rFL313
SNCFB. v/s. 2

3° T8te fraisée.

heuteur : tolérence.d'stelier suivent norme Ta¥sL. 230 .
conicité : + 20' (A vérifier sux calibres). 4 X

3) TOLEREICES POUR VIS SPECIALES,

11 existe une grande variété de vis spéciales, les quelques exem~
ples donnés ci-aprés montrent suffiserment la fagon de tolérancer les
vis. Les cotes dépourvues d'indicction de tolérance doivent 8tre rée
1isées, article 100/4, suivant la norme 230 (tolérances d'stélier).

¥i; ur_plague de choc entre locomotive et tender.

s 20 L | TEL SP

P T )

0.5 L0 2 753;
2 £ &1 (M

Vis de calege pour broches boites 3 huile.

=2

Y

¥Yis pour appligue de centre dg roue.




Tolersnces pour /o fZbrication des locomotives.

S.N.C.B.

vis.

313
ree 3

Mai 7945,

Vis pour appligues lotérafes ofe boites s huile.




Tokronces pour le fadricativg obs lcometives: SHC.FE.

SNC.EB. GOWJONS.

1. GOUJONS IORMAUX.
Bustie paingtrantk Bartia musis de Lacres

* <
; :
- e By el P g[
At i
k Z L
r ? L
Lerou normal. Lorow = -

Un goujon normal est caractérisé par le diamdtre 4 de la pariie
péuétrente, per le diamdtre 4' de la partie avee écrou, par la lon-
gueur L et le genre d'écrou (ordinaire ou & crénesux). Les autres di-
mensions sont normalisées.
xsmple 5/8" x 5/8" x 60 3 goujon ordinsire muni de 1'écrou or-
dinaire.

5/8" x 5/8" x 60 CR; goujon ordineire muni de 1'Scrou 3
créneaux. 3

les goujons & pression pour chaudidre ont leurs dimensions pré-
obaées de la leiire P. Ex.t P 5/8" x 5/8" x 60.

2. TOLERANCES POUR GOUJONS NORMAUX.
a) t: artie 1indri 13

La partie cylindrique lisse d'un goujon normal, engagé dens le
trou d'une des pitces 3 assembler doit réaliser les conditions de
1'ajustement "Grand Jéuf, avec jeu nominal de 1 - 2 mm suivent les
casi les prescriptions de 1'article T.¥.L. 100 =3¢ et la norme T.F.Le
g_gg__semnt appliquées pour le diamdtre du trou et de la partie lisse

du goujon. Le diamdtre normal est donné au goujon, le diamtre
du trou supporte le jeu nominal (arbre normal).

b) Parties tarsudées.

Pour les goujons ordimaireg, les diamdtres et pas des filets des
2 perties taraudées doivent €ire conformes aux prescriptions de la
norme T.F.L. 241.

ur_te; oujons 3 pression, les diesmitres du filet de la
partie pénéireante seront donformes aux prescriptions de la norme
T.F.L, 241 et ceux de la partie aveoc écrou, conformes aux prescrip-
tions 3 de la norme T.F.L. 1.

Les & 's de t les 1 nomineles
.£,'e7 2" renseignées su plan, d'une valeur comprise entre 1 et 2 fois
le pas.

c) Longueur utile L.

La tolérence sur_la longueur L est fixée & * 0,5 pour les lon-
gueurs allent jusque 65 mm et * 1 mm au deld de 65 mm.

3. FOLEW, :CES POUR COUJONS S 1AUK.

Les gquelques exerples ci-aprés montrent 2a fagon de tolér:
les goujons spicieux, dont 11 existe une trés grande variété.




5 _pour s febricetion cés rmoriies - SMOTE.

AL 314
SHCEB. GOUJSONS . "2
Coujons pour porte de foyer.
Lkt cuinant porme TEL SEL
®
_1_ -+
B s 2222
74 36 ToF
R 241
_ﬁ'&?mﬂnlﬂn_’mtl'ﬂ,;t
L y
| .
ki3 B
a3 75733
3205 48 a2 30108
Coujons pour taquet de vofites de foyer.
I
2
/z;zeummmc_rn:&
e
4 & 3, .
C 174 o €:> .
| -3
244
3
Goujon pour fixetion
des ?BIOEEBE de
ure_des chau-—
Bl cuivant e gf i siaptas
1 o Goujon & mottaise
i e et o
Al e R :Z{‘ SecaTier.
{-"e
g tos S5tec




Tole™, pour ls {sbrication des / 4

S.NCB. - £cRoOUS.

TFL 1;5

crou, engagé dens .1'ouverture d'une ©lé de serrage,
doit réanur avec celle-ci un ajustement "Crand jeun les pres-
eriptions de 1'article 100-3c sont applicables & l'mzvermte de
1s clé,la dimension nominele est donnde & 1l‘écrou,le jeu nomi-
nal est supporté par la clef &e serrage.

2.ECROUS ORDL!AIRES. :

@) Zorou brut pour boulons noirs.

hauteur : * 1 mm.
ouverture de 016 ¢ norme T

L. 230
0
partie tarsudée : norme T.7.L. 5;1

b) Eerou parachevé.

heuteur : norme T.i.l. &0

. T
norme 'I’.F.L_‘?o

ouverture de clé :
partie taraudée : norme T.T.L. 2%

3. ECROUS A CRENEAUX.

Les tolérances relotives au filet, A la hzuteur h et 2 1'ou-
verture de clé C,sont les m8mes que pour 1'écrou ordinaire.

La goupllle doit pouvoir se loger dans les crégeaux sons jeu
perceptible, on admettra sur la largeur £ des crénemmx: 153
sur 1a profondeur p: '35 pour les Gorous allent jusque 1%, ot ")
pour les dlanttres au-deld de 17.




Rondelles brutes

=
=
-
IL»
P PP
[(s)

Diamétre normnal
de la hge
en power en mm
14 6350
S 1931
¥ 9ses
w6 12
172 1270
8 15675
Yo 19050
76 2gees
L | 25400
118 . 257
114 31749
1% 3492
112 38099
158 4ig7e
P G4
e 462
2 53
% 5119
e 63499
2% 69849
3 76199

Tokrane Tokirancer Toklanar Dokerore:
kt6a 3l 02 de3bd54 05 #9099 08 et #H9 A

Tkrance
His

Ml
+ g
R i}
+gm
oy
+ gm0
8y
Sl

o
+og0 5

+

+

65

+ 4

7%

+

+

86

+
ok 0% o of ol ox st ox

B e

sbial <%

E8 8%
3 8

b
3

EXECUTION: Hatrice, dcape, ckbawre’

b

2

7

34

%

£

i

8

92

3

3

+ e

Dimensions der rondeller i

Blirance
+08
+08
+08
+

+ e s

[T

[ER T
Kt 16 fe N0 o P = = = =

W oe

Errevrs ok paralléliime rwr I,

MATIERE: Acier A. ‘

£ Tkronce ‘

+03
25 +0; ‘
3 * 0 ‘
35 Y3 |
4 04 |
4 ros
3 +06 {
5 +os
6 *0o
7 *os
¥ +06
8 =1 |
8 +1 ‘
9 4t |
= |
w0t
0 k2 ‘
#oot ‘
7® 15
Boets
#% s15
\
|




e e e e Sep

Rondeller parachevéer.

319
TeL 35

£ D
‘—';1
i \
—g
b
]

e o
e’ 4 M D e £
% em 7 g 205 2

s 79w 9% 0¥ W s 25
y8 955 s o g3 +05s 3
oo Hu2 1 M @ g 35
Tk mw s Y s08 4
9B 1565 B U % 1gs 4
W 19050 22 tom 4 +08 5
78 ggees % T g5 08 5
1 o 29 M x1 6
IR L . 7
i Mus 35 rgw g w7 7
1% e 3 P w1 8
Tt Bes g1 ‘¥m a1 8
e wew 4 Y & ss 9
Lf% 44409 47 riw s +15 9
(196 4708 0 U 9 ags »
e 54w 5 +97 99 16 o
b
2% 5749 6 % s s 4
lo% sum & + 470l 100 25 R
lo% o980 RS I R S
3 % i‘a’ %

Execurmat Paracheréer sur louter ler faces; ko foré

[mw e porallélisme.rd

p,‘,‘so,d 01 H5o.aa¢ 03 |pelostog o5

HMariere:Acier A.




Tolérance pour /s fabrication des lentilles

LENTILLES POUR JOINTS DE L 353
TUYAUX EN ACIER o e

S.N.CB.

A v:rrfzr av calibre de
v ma.

18 [100 [132] 14 [ 16 [152] 123
19 [105[13%] 14 | 16 [158 [ 128

20 [110 [142] 14 | 16 |165 [133
[noe a0y |
21 [115 [14%| 14 | 16 |171 [138
22 [120 [1s2] 14 | 16 [178 148

riam Tole e 008 Mim Parachévement non specifie SN
mmld|pleln|r|a|B|[Fkla h|R|A|B
4 |18 J41 42|13 [33 [@a] 7 23 [125 16_| 184] 48] 8
2 2046 |12 |15 |44 [ 38 7 24 [130 16 | 190/ 153] 8
B 3 25|51 | 12 | 13 | 50 |43 | % 25 | 135|16%| 14 | 16 | 196| 153, 8
- a 30 |56 | 12 | 13 [ 56 | 48| 7 26 | 140[132[ 14 | 16 | 203{ 63| 8
Mg’ S 35 /61 | 12 | 13 | 62| 53| ¢ 2% | 145|178| 14 | 16%| 210| 160| 8
6 | 4066 | 12| 13| 68| 58] # 28 | 150 184] 14 | 17 | 218[ 175] &
7 |45 |#1 | 12] 13| 35| 63| 7 29 | 155]189| 14 | 17 | 224] 180] 8
8 |50 |7 |12)13[81]|68]| 7 30 [ 160 104 14| 13 | 230| 185 8
9 [55|81|12]13[@a] 73] ¢ 31, | 168 201 192] 9
p 10 [ 60 [ 86| 12 | 13 | 94 | 78 | 7 32 [ 170 206 193 o
11 [ 65]91[12] 13 [100[83] 7 33 | 180] 218 208! o
12 [ 70 [100[ 12 [ 15 |411 | 92| 7 34 | 190] 228 218 o
13 [¥5 [10s[ 12 [ 15 [118[ 97 | 7 35 | 200] 230 228 o
14 80 110 | 12 15 125|102 ) 2 36 | 210 250 240 g
15 |85 (115 [ 12 | 15 [130[107 | 7 37 [220] 260 250 o
16 | 90 [120] 12 | 15 (137|112 | 7 38 [225| 265| 16 | 20 | 322[256] 9
7
8
8
8
3
8




Tolérance pour la fabrication des lentilles

ERL,

S.N.C.B [LENTILLES POUR RACCORDS DE TUYAUX

37 19439,
EN CUIVRE

Matiére: Bronze B@.

Avérifier au calibre de forme
Jeu maximum folére o068 ™im.

iwld |3 ]eln]m |

A
5 5 13 7 9 2
F ? 7 18 9 88 | 12 | 25 |
10 10 23] a1 65 | 45 3
13 [ 13 CEREE 7 18 35
15 15 32 | 445] 85| 21 4
20 [ 20 | 36 | 145 8 26 4
25 | 25 | 41 | 18] & | 30 4
| 30 [ 30 46 | 145] 8 32s| 4
as -85l s | q48) & 365 4
| 40 | 40 | s6 [ 145] 8 405 4
45 | 45 62 | 15 85| 46 4
s0o | s0 | ea | as 9 50 4
55 | 85 | 73 | 18 9 545 4
€0 | 60 | 38 | 48 ) 585 4




SR A I-ee,

pour tuyaux en acler.

Raccords coniques en3 pieces] o 332
Ecrou dasemblage. |

3feuiller F1

£ Va

A
J L .4 Lu
b |
4 e
[ " Dimensions der écrour.
Iid lcleffes D i D £ F 6 L
J“ I ow ' ‘%‘? - e e
\g6, 2.8 1N 2 g 4 & 20
[ o6 s % 5 ¢ 95
b0 50 g 31 ‘¢ 41 18 6 5 99
|51 65 g 42 Cse 22 7 6 35
60 5.4 49 e 23 7 6 3|
B8 80 58T 69 5 8 7 4
(86 105 5 10 'F|85| 28 9 & &
Fletoge type Whilworth. Pas 2,7
Execuriory N partout: MATIERE: Lavifon L1

I I

4



Fellelx

Raccords m‘l‘ﬁ“f,{ erll ?PIéCEI o 332
P Bartie filetee 1

ﬁf‘
| ﬁ
LAkl SN
.f5w?lw?Z;_gG
20 27192 | 4l
e g
150 | g
w55 g
Lif\so.ﬁ

2,

2
A

40
57
60

!
68 |0
| alo i 76 |13 30

Vc 7;; P
21 - 30
% iz
33 "% 30
a5 a0
525 'P 50
615 | " 30

A
1

i
2
23

R
2
£
12
3
4
5
7

L

55‘,

755

‘74

8
|85

Touler les coter suppartent lor folérances o oleler, souf indicationr
contrairer. Conicité wvivant calibre.
Filetoge : type Whitworth . Par 2,41,

la rowcure der tuyaun sur ler raccords sera exéculse & (aulogene

contrairer.

" ExecuTion: I portut souf indications  MATIERE - Rcrer .

N

I




LU.L. Noire-Jaint-Prerre gg., 4

Raccordr caniques en 3 piecer] 339
our fuyaux en ocier TEL ==&

Coéne mdle.

3fevilles .37

" Dimenions des ciner:

d B o Snb WaA B'C E F G
0 17 17 ﬁ'ﬂ 23 gm772 2 o0 o0 75 8
15 21 4 4, 29 gm %% 2 10 75 50 9
20 27 30 G 36 o 753 10 15 S50 93
95 3 41 3 48 g % 3 10 15 50 9%
32 41 48 % 56 _sw M8 3 0 /5 50 %
40 48 57 3y 65 4w 19 4 w0 15 50 95
51 60 | 69 B0 80 m P 4. w0 15 50,102

Touter les ciles wpportent lev bolerances d ‘alelier, souf indliccions
contrgirer. Conicilé nivan! calibre,

La nudure der tugaus sur ler raccards sera exéculte & Lavtogéne.
EXECUTION : 77 partout, sayf indlicatinr  MATIERE : AcierAS
contrairer. %

= S



FUF Home Jom/-Fierre.

Ecrous.

Raccords pf tuyaux en cuivre| 3%2

Dimensions der écrovs.

dj:;;‘c/ef/.;:a D, D Dy A B8 C L
& ™ 47 § 17 23 13 17 16 & 10 =
1] 15 g2 g; 22 29 16 20 20 10 12 97
w Y 27 g, 27 35 20 2 £2 12 15 47
17 09% 39 o 37 40 23 27 24 1 15 53
27 Y 36 g, 6 45 25 32 28 76 17 67
2 8" 41 o, 40 50 33 38 28 18 18 &4
31 Y% 46 5, 45 55 38 43 31 20 20 U
36 8% s0 85 S0 60 46 43 34 22 22 W
41 ¥ 55 g, 55 65 49 54 36 20 94 &0
46 8" 60 g, 60 72 55 60 37 26 26 &9
57 bl T4 g5 66 80 60 65 90 28 28 %
56 3" 90 g, 72 85 65 W 42 o 0 02
6 .95 2, vr 80" 70 75 93 av & wy
66 ‘9% 80 o, 82 95 75 S0 95 34 39 w3

I3
£
36

"ker ler coler supporfent ler lokroncer o afelier, souf indications

controirer. fitekage :ype Whitvorth, par: 2,1

& w MATIERE : Loifon LA.

2 feviller. /’ew//on'!

7248




Raccordys pr tuyaux en cuivi

332

TFL.

oJ  clef:
e 7
1 g2
" 27
77 32

21 36

% 47

37 46
36 50

41 55

i 46 60
57 &5
56 70
&1 75

| 66, g0
Tures es coter

contrairer.

Parties flleteej 2
JSNNN

2 fevilles.  fevill n°2.

Dimervions der pa’/ﬁe/ Jileleer.
4 e

P
7
o

g 72
Leit A7
e 22
% 26

& 37

8 35
ge 40
%5 45
95 50
8 55
%5 67
% 67
% 72
i 77

H11

" om0

0
gm0

+g10
o

ro10
E

]
o

vgrm
o

“ors0
o

“qmm0
¢

D

77
24
27

&2

e

Fogit r!

PN N T TR
®

30 | 68 | 75

rpparfent fer fokérances o afeliers, sauf indications
Litetage : Type Whitvor/h. par 2,17
Execurion. N parlowl oo indications conlrirar)

LIRTIERE : Laiton L.




FUF. Hoine Joint-1erre. ¢-¢ &

'Raccords pr tuyavxencuivre .., 332
Raiccords speciaux.

Voir 1AL 232 feule 7 /
22/

Dimenions der  raccords.
pesiaiigppiolis
d D D, Dg D € pylf hti € F G I J L KR 5 &
. .

0 32 40 35 30 6 G g, 5 5 186 15 17 60 25 26 10 4
95 38 45 91 36 41 4,50 3, 5 5 P21 /5 18 67 25 30 12 3

Toyter ler coler ryaorten) o fakeroncer doflers, souf inalications
contrriver.
Fitetoge lype Whithworlh. par £,1

EXECUTION N fsouy incicotions contrenrer) MATIERE : Loiton L]

I




L Foine fainl-Prerre. 4.2

Z

Raccords pf tuyaux en cuivre| .. 332
Raccords spéciaux |

4

Wor TEL. gg: Jovill n°7 '/

9 R b p

5 9 12 13
7 12 92 17

0 55 27 g

73 18 3 2%
175 21 36 2

Dq
20
20
28
30

Dimensions der raccordr.
g i

c

73
78
23
27
32

hrt Clef.
2w 22
XWE 4
S 32
e
L 26

4
o
e
e
8
4
4

25
35
5

8
5

GRS
4% 10
5 12
5 73
5 75
5

Toute/ le coter runportent ker Jolkirancer o ielier, sauf indlicartions

conirarrer

liletoge fype Whitworth. por 2,71

EXecr1000. T trouy indlections conbenrer)

Mariere : Laiton L 7.

]




LET OnC Jony T,

LA S L4

Reccords prluyaua en cuivre.
Raccords courbés.
i ¥ S

ofe

Vo TEL 8 fewse 0°14 —t4
°
—
-~
“
Te A%y
TSN . T

Dimendsions des raccords. i q
d D D € ht E F G H L R R

15 26 36 32 4w 5 5 1 9% 56 o 95

Tovtes ler cotr supportent ler lokroncer o sleher, sof dlca
tonr contreirer
Filetrge lype Whitiorth. por 27

EXEcuzIon - suwant indlicalions s crogus: Mariese - Lotton L 7.




Raccords p tuyaux en cuivrel_ . 332
Raccords T. 6
T e e e i

RS

NS 7 7 7
> il 5 0
—— A S
T~
N N i - &
u 1%

Dimentions des raccords.
= o
ad Dy € gpE-F @ WL A

2 17 22 18 Q0 I 5 19 20 87 12 5
_ 10 20 27 23 44 4° 5 13 93 9/ 15 5
3 23 37 27 g9, 5 5 5 25 10 18 5
15 26 36 32 4s 5 5 8 28 112 94 5
0 32 40 B Gu 5 5 8 32 120 2 5
25 37 45 47 24 5 5 21 36 13 30 5
30 43 50 46 %4 5 5 23 40 146 3% 5
5
9549 5551 g, 5 5 25 446 158 36 6
Teuker for coler Jer fole ers, ouf -

colions contrairer.
Liletage : type Whitworkh. par: 97

EXECUTION. suivant indications dvcrogeis.  MATIERE : laiton L1.

s




S.N.C.B.

TOLERANCES POUR LA FABRICATION
DES LOCOMOTIVES.

TFL

CHAPITRE IX.

TOLERANCES RELATIVES AUX PIECES STANDARDISEES

OE LA LOCOMOTIVE.




Tolérances_pour ls fbrication des locomotives.

S.N.CB.| PLAN OU CHAPITRE 4. TFL

400
1

Mars 1945

SUBDIVISION EN TITRES ET SECTIONS.

Titres. Sections Zrdex]
1 {Charniére pour biclle ef crossede piston. | an
2 |Charniére normale pour mécanisme | 41z
3 _|Charniére normale_pour frein et fon__ 413
- 3 4 Sre normale pour petils mouvements 414
1. Arficulations [a i, 0oiols E00 L LT malsmert
|6 wr 2
LY. =
8
L9l Sl -
o 5
[ a4 e pour bielles exféricures.
N > .. w w intérieures.
3 | n u aveclenond’arréldu coussine.
. (4 | Godlets graisseur & packi - N B
2.Graissage s |raissagecharret du caussinet de pelife féle biclk matrice | 425 |
[6 i 3
R A S _
s e A% . - i —
9 i i e e SRS
1 | Cercles de pistons I RPTT
2 |cercles de trib 432 |
3 I SCr <A .
cg. el i . B
3.Efanchérte  [s .2 g ]
(6 | B s i e "
7
81 it
la T
[1 [Vis_ef coins de rappel pour biclles | 441
7~ 0 ey ——" .
3 . e
le| - - -
re e S —_— R R —
4 Ratf Bpage s =
de jeu. [ - o S .
(8 | o - e
W el
\ |Emmanchement Conigue par clavell 457
L2 “ de tige et e pistor . . lesz |
3 |a et janles dles roves. o | as
4 \Bouchons pour centres d’essieux | 454 |
SAssemblages s |Goecil Lol it T ehiie | ]
fixes SPECISUX, |6 |Broche Jossembloge oes sous-boites et baitess huile | 356




Tolérances pour la fabrication des locomofives.

S.N.C.B. ARTICULATIONS.

rFL 411 17

Remargues : Les corls de folérances sur les
Cofes 5, <, yel§ sont des ccarts resutants.

Avril _194s.

Ecarts ole sur 3:(°8%)- (184 )= 23§

11. CHARNIERES POUR BIELLES ET CROSSESD

E PISTONS

%!&%%L

TRC p2A *oz

::_—a % A rectifier dans s folérsncd

(T TRE ,Z;/Z:ee Sprés pressage de iz

Acier ES .

\ %ﬁ&eA

x=3+6-D.
Geiriice fo/es i [£85)(3) (%
Pour calevler les ecorls 3 toldronces sury,
i/ est necessaire ’envisager 2 hypotheles’;
12. Les distances résliséei pour £, yetg sont
Conditionnces par les porées mmgue e Ja char
nidre et de s éjjue. i}
2° Les mémes dlisfances recultent desporfees
Conigues de o begue ef v pivor.
Ecor? de folérancessur C=(+2%)-(*33)=
€ 3

‘/yxa.u.c_ i
Eear/_c‘;;/ﬁg,:)‘{%f),{:35)_(};\)_(_3‘5) i
s ho2y ;

Foier/ $53) 7)o 58)-(2)- 25
2thypothése:

Ecarf: ‘21‘“..&;, _(ra8) - (*o5)= to
carts, (2% %2)-(138) - (*2%)

lEearts: (40%)-("2)- +27

Ecortss( %)+ (32)~(-83) = *2%
g a0 6
Lro5 — FrAF — 2 t5a

Parschévemen! non spécifiés: S




Tolérances pour /s f3brication des locomotives. S.N.C.B.

A G B z 412
e ARTICULATIONS. Meconisme . M54 7
Salzinnes Trnvier 1945,

CHARNIERE NORMALE . SRS

Eﬂupld//:“ {cggu:e Gau[yiljg:n’:zigue
g Ui — Acier AS . . —3 G A s
E e

FEES S )

v e
e P12
ko

3 X8 jusgue 247m
e o ‘vs i dels oo 24 juigue 30
' : = B e 30t

e el

= mmmgueggugmn Glindrique - forage dufrou danslobague <t [e pival: [Hrr)
0N R - b) Conigue- F dansle 19blosy ci. dessous = le petit ¢ delagospille.
1 i Alesage conigue du pivol verfie aucalibre (TRCHT,
w Alesage 1 dely réalise dlaprés ceti oo priot:
% 28 Dens le tablesu <i- dessaus, les. étres dles pivols sont aun
muthiples de 5. Sipar suite de ci spéciales or 0 dle rpa.
s 3 oL dism) e it ) ioberme
s |aisire est necesraire, 1y liey don ce
A LB Ve DSTE ladl s | F | i Eoo e Yot fs s retaivera
FT O S s I L 0 W T e raied et Sedeieied
25 |43 |6 [0 |77 |2 |5 5 |19 |9t ivots {‘1= E+2%
30 (48 |7 |25 |19 |5 |n |6 ot D e
35 |53 |77 |a0 (79 {9 |m | g |21
2 3570 27 52 Bur fes fourillons ou pivots spéciaux
| g £ fo 207 Bl 2 23 Yominis ot bagues dffwf 9&-"1’/3/7/&;‘
45 163 |8 j40 f21 |10 |11 ]38 23 |ilya liev ole sdivre les donnees ‘de la pré|
I g \renfe carte pour /'elablissement e
SO 19 B Ted LR it 80125 ﬁ"lnl-boulpe/ e ls hague oarrer.
S5 |73 '[9 [so 123 T4 172 | jo [25 |ethies pivols dovent foujours Stre
=5 - ris 'des frous ole centrage.
60 |78 |10 7|55 |25 |42 143 |40 |27 ”’%E 5 it st S S
: lon muttiple o S pour s cote J.




Glerances pour /s fabrication des Jocomotives

SN.C.B. AﬂTIClILA TIMsFrein e/ suspension

CHARNIERE NORMALE . PIVOT, & =) S5cs,

g4 B25.43,29757

N ek

2 WA, |

4
Spour §A jusque 20 ncus |
_{sPou bass
35 1 avdessvade s

W i

1=

[

$3
e |

0

b | F

E) % 124ongueurdes pivets v

o & 5 our es.§ 28 4964

':'i : 772:}1:‘“”»"43"”&?1.&.{;;”,” jubyre
9 g el zifunrnaxe' dutrou dans la bagus oarci|
et «ar

Aoy 3¢ Phur Jes Laurillans ou pivats spétia,
20 suivrales dannees dels prosente
Jo | & Carte pour [etablissement dels pagee)
20 | 8 | _|oarres.

-y

s50®




A

Tolérances pour’ /o fabricstion des locomofives. S.N.C.B.

quaLiré ; SOIGNE,

A.C. > , TFL 214
e ARTICULATIONS. retits # !
Sa/z/innes. SRR 5

CHARNIERE NORMALE . Vit
B
i
2 L,, i
bl |
W b 8 Ci5m
| Acier Bs#

S
-t o T
] EEHEENE) N
T ! =
g N ¥ 5 i - 7
LIS 83 - A8 | ci|n e
) BN w
| 8l = 288 : 5. |15 .2 |75 L2 A
. 6 |15 2 |15 |2 |4
Remarques: 8 |15 | 2 2 2 |4
72 L& [argear (#) des charniéres es/sfandar-| 10 | 20 3 3 3 €
Sisée Gux dimensions Suivantes: 2 T2 s 4 |35 6
75, 78-20-22-25-30...... fous [es / 5
20 Longueurs dles pivots: v 15 | 25 5 4 s |10
GF . ;_* * f “F ’ 18 [2s| s | 5 [5 [
32 22 quanite s Soignd, sinaligue pour les 20.{ 30 1673 5 | 610
Lommandes o’organes importenls fels que 25 |35 | 6 3 6 | 10
modératesr, purgeurs , equilibres et 30 [40 | 7 6 | 7il12
Lo gualité “Ordinaire » pau? étre employde
s les cas 00 la précision est ole meindre
7 ., Jels gue cenari]
darobinet e vidange k.




Tolérances pourla fabrication des locomotives

SNC.B| ARTICULATIONS _ Frein

415
TEL e

[oevomReTaay
S 246 drmirass

TOURILLONS NORMAUX POUR TRAVERSES.

Cémente ef frempe

3 #, L
Uz AT

el el

L

meule

E
1
05
_mancheite isi o ~F e
3 a
placée & chau - i cemente elfrempe
ol et S| _’df ) -
i 13
@ =
= o
3
R
i 2
1
=
£ |
e bz

acigr €15 M . acier A37

A" e lepaisseur des bagues est de 57"
pour les diamelres de b a 65 T
inclus Au dela de 65 \\?
forcer I'epaissevr des bagues et

a lieu de ren-

mancheltes. e
2? les diametres des tourillons des

traverses sont standardisés. aux

A B ” multiples de 5 ™m
3% Longueurs d¢s tourillons

feoe) 75 G:=FE1

50 | 80 CuEsl

55 | 85 T+Frast

60 | 90

65 | 95

e o - S 3T




7olerances pour lo fSbrication des locomotives .

: 471
S.N.C.B. GRAISSAGE . TRy
A

ot 195

GRAISSEUR A EPINGLETTE POUR BIELLES EXTERIEVRES

&

Epinglete.
fos o bisha

o

27

LFL 241
1

TFL

rou capilloire
rieerS.




W75 795

GRAISSAGE.

Tolérances pour ls fabrication des locomotives.

S.N.C.B.

GRAISSEUR A EPINGLETTE POUR BIELLES INTERIEURES

— 41 hi2
L $28

SIFTOF
jgal il

o

gy rsoardsaporgcy
5 :‘..qi.ﬂ\wt..q\aﬂl

| |
|

N fore dans b bielle.

Lecauyercle esté centrer diapres le frov () Je graissage

_’m Psrachevements non spécifiés 2




7olerances pour ls fSbrication des /ocomotives.

S.N.C.B.

GRAISSAGE .

TFL %23

Mars 1945.

GRAISSEUR A EPINGLETTE POUR BIELLE, 55 toagi 2osminel” ™

|
03,

-0
LIS

o
Acier C
I
k
% ~
TEL 4
A B
36 44

10125

S Sl

Hepinglette:
fos). g tatton L3
o

Tobulure .
Acier BS

B
Tk
fies . N2




7c pour I3 fabricetion oes

3 424
S.N.C.B. GRAISSAGE . TEL =y
Alrs-4945-
Awil 1647

GODETS GRAISSEURS A PACKING ™

Acier C. l—Eh12 4 /r-,asn{ As [Baa|c |0 B F lelhH

1 | 235 (34”18 |16 | 22 |16 |14 | 10

27 7/8”| 20 |16 |22 |16 |14 | 10

30 (17 |22 |16 |22 [16 | 14 | 40

38 (4% 28 [20 |29 [20 |20 | 1s

445 |1%"| 35 |20 | 29 |20 | 20 | 14

ola|d|w|n

so |1%”| 40 | 20 | 29 |20 | 20 | 14

Bepiref Ay |Buu| € | B

10 145 [3/8"| 14 | 8

11 |15 [12| e | o

Coaicil'y,

~,

Repire] Au [Bas] c [ D

20 |14,5 | 3/8"| 14

21 1185 |12 | 18

23 |235 | Ya» | 27, |

Porache non spéciiie B %

# Le § 4 indigu pour le godet est celui permetiant le teraudage direct

% Lo B incihud pour & bouchon et eiprimeé en pouces, corraspond
ug e collbrbge indigué T.FL .




Tolé) pour la fabrication des #ir

TFL 425

Mars 1945

S.N.C.B.| . GRAISSAGE.

GRAISSAGE ET ARRET DU COUSSINET de petite téte de biellemotrice.

% X R LI 7% Filelage suivantTFL. %4_1
= tr i . Braudage . TFL 2_:_1

(Trous & forer el sléser aprés pressage de lo bague.

Psrachevements non spéciliés: o7




s

Toleronces pour /s jcation des le 4

5 i == da
5.N.C.B. ETANCHEITE. e s
T IES.

Join_ 1359

CERCLES POUR PISTONS DISTRIBUTEURS.

A, dismétre de fournage
extérieur des cercles est
€95/ au dizmetre e/
S3ge des fourresux.+39m)
, @paisseur des cercles,
vorie svec le dismétre
A alésage des fourresux
conforméementau Feblesu|
¢/ olessous.

a

& |foalsage dufourrean
[e 200 5 2795

|oezzo 5 2e9x |
e 250 S 29es 270
de3va I Ii4sr950323)|

o dis chommcdels.

330 a's50 Al

e, largeur oles cercles,
s/ Sondlsraisée & 7%,

,11 TA‘/W"

~

Les /a7u=/s o ’arréf des
cercles sonl s’9ndaerdises sux

rre 241 r 4
v dimensions du croguis circonlre

ot RS
wy] 95

:
24 /
[ Plals elfeclvés aumontage.

R- royon exterzor s priston—osmm

p

lace,
12mm libre

403 ¢p




F : Tolérances pour la Fabrication des locomolives e
' 343
SN.GB. RATTRAPAGE DE JEU TFL
Octobre 1947
; 42 MOUFFLES DE REGLAGE ET BOUTS DE TRINGLES FILETES |
E' DES TIMONERIES DE FREIN |
» |
L == (=i T !
N T
Mouffles Bouts filetés Ecrous
Lo D 3 N ; : Pasadroitecui
T R Pasa gauche {| Pas a droite ouz gauchel
A 4 ,,QAG L RTuaguae e t g o e S .S
E— =
Ros—e =© B
\ Pas adroite
A|B|C|D|E|F I{J|K 3
148 40 | 170] 250 31 | 55 23 165 a6 | kalso
1°4/4) 45 | 460250 34 | a0 F {165 50 | B3 | 2% it
" |a'afsl s0 | 1s0)2s0 | 3R | 65 = fl29 a8 ssjeysiofl
4/2) 55 | 150|260 41 | 70 32 438 60 |6a.5] 20
lusial e {140 [oe0fas [75 | 34 |175 e lagslaz| o |
1"aja| 65 | 130 |260] 47 | 80 a7 475 70 |81 |35
4'7/aL 70 170 ]340} 50 | 90 40 1210 75 |868)38) .
2” | 35 |160 {310 53 | 95 43 {240 80 1925140
v4/al 85 1140 /310 | 60 {108 43 {210 25 |agsl4s
2¢42] a5 | 460 }as0| 66 | 115 55 |250 9s fmofsof
2" |110] 130 [as0] 73 | 138 56 {250 410 |27 {0

tableau des filets type « Whitworth, plan:C 807
Tolérances de filetage: Bouts Filekés :T.FL.

Tolérances de filetage :Mouffles et écrous: T‘rﬁ‘ m

Les filets. correspondent exactement,comme pas et comme diamekre, a cevx du




#re oes

Tolé) pourle
= T rrL 250  Tnrer
S.N.C.B| ASSEMBLAGES FIXES SPECIAUX. |71 g
Avril 1945 ccre b
CROSSE ET" ;mrhp'ﬁ-d Pm = ca’"/""”" e
EMMANCHEMENT CONIQUE PAR cuverrsmnmm. e “"”"3‘5.71’ : 53..”?::;".'

o pcrhe male S 202
\S= velevra prendre 7Fi.
b

Trou foréaprés clovefoge

Inclinaisen

=a+brs.

12 Frachévements non spécifia

Remarques:
2¢ Xxx - Coups de pointesy mat

froppds, ,w /a facé o sbout cle L
talnfeau e cen
o

db

g
Slizant [axe de /o morkaise
ile ole crosse et el 1c cde/:/i/-m
Ju cone dlans /3 dow//e e cros




e ;":z,i"l"——-l- S

S
TR
S.N.CB. ASSEMBLAGES FIXES SPECIAUX
e

BANDAGES ET JANTES DES ROUES.

Crcle de fination

o

- Pofil verifié su calibre de forme: |
J;z‘ maxidlvm Folérk oF
3
ey
.

L) %
) 14,
s v |

NB lejex () masimum loléra entre calibre of bousrelet nexceders pas a5

je.
Ssavf s sommet. dv bourrelet, ou le maximom (a,) peot o Meinde 15 mm.

Calbe spécial

~ ok ) 0
: . o e
F_:e_m melire & /.,,,.Q_.HM‘L’J;




Tolé)

pour ls /3

des

S.N.C.B|ASSEMBLAGES FIXES SPECIAUX.

T 432

Mol 1945,

BOUCHONS POUR CENTRES DESESSIEUX.

-

Arasé aprés prescage du bouchos

LSS

dort

colfbre

de forme, le
orfer surau mains
/3 ho/tie des sorfdces

Teguel

ortantes.
7.RC. to5

LA TS LT

Conicité:

7.RC. Calib F
£
FSALAT & el —
\; \335\\ \ N
e SR X‘
3 2 NN f
e < < 1
W l
Q X
NN
Poli 0 N

Calibre fo *2s
ne 8 !r

A 8 c D [E|F|G|H
20 25 14 20 (25|15| 2
40 45 30 40|so |23 | 3 |10
S0 5% 30 40|50 (23| 3 |10
60 65 30 40 |so (23| 3 |10
79 75 so 60 |60 (33| 3 |10
8o 8s so 60|80 33 | 3 |10
90 9s so 6o |60 [33 [ 3 [0
100 105 so 60 |60 [33 [ 3 | 10




Tolerances pour /s fobrication oes locomotives

ls.n.c.B.

ASSEMBLAGES FIXES SPECIAUX.

rFL _"_fi

N 7945,

BROCHE 0'ARRET POUR COUSSINET DE BOITE A HUILE

Hcrer BS.
| g o
|
23 i‘ ENCE
9 Il
%

ite)

ry

ArB-10

l.A

B \j
NG
gfcm' ot Hese sprés

pressage o coussinet




Tolérances pour /s fabrication oes locom

o frves

S.N.C.B.

ASSEMBLAGES FIXES SPEC/AUX

rFL 456
" 1

Mo 7945

BROCHE D'ASSEMBLAGE OES SOUS-BOITES ET BOJTEIA HUILE,




S.N.C.B.

TOLERANCES POURLA FABRICATION
DES LOCOMOTIVES.

cHaritre X

SPECIALES AUX LOCOMOTIVES.

TOLERANCES RELATIVES AUX PIECES IMPORTANTES

\
|TEL 500

—




Toleérances  pour la f3brication des locomotives . S.N.C.8.

4.c. : |TAL 500
oo PLAN DU CHAPITRE §. b
Salzinnes Feyr/er 7945,
SUBDIVISION EN TITRES ET SECTIONS.
Jitres Sections Index
1| Chaudliére proprement dite . 511
2 | Faisceau fobulaire . 512
3_|Gireuit o@o/mission de vapeur sux cylindres. 513
. 4_|Appareils o'alimentation. 514
1Chaudiere . | s |Aopereils ole sirete. s1s
_6_|Prisesdle vapeor. 55|
_7_\Grille et cendrier. 517 |
8 |Accessoires divers 518
Chassis _proprement dit. = 521
Pavemen. -
Qrganes. e traction et de choc.
Suspension.
2. Chassis. |Boltes & huile..
| Trains e roues.
9910
_| Bissel Avant . -
Bissel Arriére.
| Cylindres et accessoires. 531
=rE Echappement. 532
_|Pistons, crosses et guidesde direction - 533~
| Bie//es 534
3. Moteur. 2 tion et de changement dle marche| 535 |
__|Pelits mouvements accessoires du moleur. s3e |
1 Ma[ 277 - 541
. | 2 lorganes de distribotion asir. s42 |
~ |4.Frein. | 3 | Gtinctres e tfrein S43
4 £ 544
1_|Grissevr mecanigue. S 551
s s a fion §52 |
S, g 3 divers 553
_1_E s B FONSRSNNS R
|2 |Marguise. | =6z |
3 |Sabliéres. = se3 |
. 4 |Sovles . SEES sea |
6.Garniture. | s |Tuysuferies e e 565
6 \Appareils enreglr/’turs 566
7 |Servitudes diverses. 567




: TUBES A FUMEE e 2

PLAQUE TUBULAIRE AR:CUIVRE. PLAQUE TUBULAIRE A:ACIER

. Jvilleb1247
7] |
Vo
‘ - 20 AN
| 3 '/
i
: + SR ‘
& a

“AL: Distance extérievrs des plagues

4

s T do fuba = Le?iml

extengur : 1%, dup en+ ouen-
Bl abas s 0%, e St

Les tolérancer sur corps

ey tubes sont:

DIMENSIONS DES TUBES
‘ 40/a5 45 /50 50/55
| Tuee 40 b Ss
e
PLAQue 40 Hu* ¥
4 wee 52 hi-8e
i D : i i
g PAGUE 52 Hu %
4 EXECUTION: Ler surfocer der bouls o monokiner venant
i i 3 :
en contact avec les plaguer tibulairer verant clécapder
ovant rmonfoge.
HATIERE : fcier sons rovdure;Classe F. Rapporf ABS. 12108

| R




S e o e N

GROS TUBES A FUMEE. St 5_;2

PLAQUE TUBULAIRE AR:CUIVRE. PLAQUE TUBULAIREA/:ACIER.

Juillet 1947

T

ds
D
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EXECUTION : Lextromité dars la plague lubukire /7 es)parachevee, o
porte cer roinures faier o four. le lube ert rve’ & froid. Arant plo
coment, les dbux exrémite: uivbe vt éle Ecapees

LATERE - Acier sone soudere . Closse F. Rappor) ABS 13102 i
- 7 :




& TUBES A FUMEE.

FOYER EN ACIER SOUDE.
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/A‘, L: Distance exterieure des plaques.
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s /. Longueur du tube = L+28 |
Ala commande. L 1

Sl e

‘ Les tolérances sur d' | Bexteriour - 1% dug@ en+ ov en-
corps des tubes sont | €' | dpoisseur + 0% de I'épais e+ oven=

X DIMENSIONS DE§ TUBES
= 40/45 45/50
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i PLAQUE 47 41 | 52 Lwn "%

EXECUTION : Ler vurforcer oler bouis & mondriner, venant en confact
ovec les plogues bvkuirer veront Fecapéer avont mankage.
MATIERE : Acier sons sovdure . Classe F. Rappor/AB.S 12102
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GROS TUBES A FUMEE

.
FOYER EN ACIER SOUDE

. s 5
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FrTERER R
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4 | L+ Distonce axlérieurs ‘des_plagues.
__E 4 Longueur du tube:L+28

f ZT‘,,." Ia commandie.

Les tolorances sur = | d 1¢ extérieur . 4% du g en s ov en -

]

corps._des lubes sent | @' I épawuseur : 40% de I'épais’ens ayen

PIMENSIONS Des Tuees
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EXECUTION : Les sorforces dlor bouls & manchiner, venont en conhac!
ovec Jor ploguers lbuleirer reront décapéer orant monkoge.
PATIERE Roer sons sovdure. Classe . Rapport ABS 12102
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Tolérsnces pour

L f3brication des locomotives. SN.C.8

75 | ciRcuiT D'ADMISSIONDE TEL 513
sw/zinnes. | VAPEUR AUX CYLINDRES. [ Faieioss]

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

Sous - sectrons

Groupes.

/ndex.

‘|1 monerATEUR

|Corps. de _modérateur

\rcas: Intérieure & la chaudiere .

| Ensemble 513/ 20
_leicas: Extéreure 3 I chavaiire =
1 [ Rsrtie inférievre sv dome . —J2r |
: 2 |7raversée du déme —f22 ]
l3ge. =28
2.comman e pu 2ok
| 4 | Support du levier ef de renvoi —j2¢
moverpTeUR. | g LAY T Jes
% N P iy 30
3. Zuvav “Caampron » | 2Rt
e e 20|
4. CoutecTEUR. = =
— i
FOATE i /50 _
5.SumcHAUFFEUR e i
2 — /60 |

6.7urAu DE LIVRANCE .




Tolérances pour /s fabricstion des [ocomotives.

S.N.C.B,

CiRCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR
AUX CYLINDRES.

7r1. S13/00

4avril 1944

00. ENSEMBLE.

S513/22
1

513/10
1

_s13/30
:

513/40
1

T




Tolerances pour /3 fSbricalion des /[ocomotives

Y i . icei 513/10
S.N.C.B. '‘RCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR |TFL. 7

AUX CYLINDRES. 3 vl 194%.

10. CORPS DE MODERATEUR,

\

Le conle ct’alisage sena i
par 8.coups o pan o siluds sur un
rait dla Tour.

N.B. 12 les poriees conigues seront vérifin
a0 meyen e calibras Pangle.

2¢ Lesr seront i

Gvec les portees dlegrossies, celles-ci

seront parachevecs et roddes lors olu

mantage ou movereteur.

Jes gxes.




Tolé peoer la fabricati oes /. ves -

SNCB C/RCUIT D'AOMISSION DE VAPEUR [TFL. s13/a1
v AUX CYLINORES. W FEETITE
7 v Y 3 — Trous a forer suivan* g-hari
27. COMMANDE OUMODERATEUR A l'leéﬁIEURﬂU DOME . 1q centre d'aprés face 4»4’:&‘& \F.B.

53

y

ab=2+1
3= epaiscevr o2 la doville de
sbopape

*% e=dr2

ot e

NB. Les Frovs de goupille clans

les pivets Jarticulation seront

forés lors du montage des
leviers et tringles.




Tolerances pour /3 fobrication des locomotives " -

sN.C.B| C/RCUIr D'£amission DE VAPEUR |ta. S13/28
AUX CYLINDORES. 5avril 1944

22.COMMANIDE DU MODERRTEUR - TRAVERSEE DU DOME.

s

B pdeifior i gon.

dun salibre dangle

T e -
Mupetieur de. 1% 5 celelc carps dles.
gbejens,

S
s
\\1 NAANN
NS SIS

- = 28
L T

N.8. Les frous de goupilles cles bouts
e Vsrbre ole commande seront
fores lors ot montage.




Jolerances poorf=a labrication des locomotives

CiRCUIT B*/OMISSION DE VRPEUR |TFL S13/22

S.N.CB
AUX CYLINDRES. et

22.COMMENIE DU MODERATEUR - TRAYERSEE DU DOME .

S5
D

Fores

ot gabarita

gogjons,

Corre 48

s | . ¢
& — R

3.

*as s,
N

uperieur de 1% celut

N.B. Lestrous e goupilles 4/(: bouts
e Varbre ole comman seront

fores lors o montage.

. IRy




Tolerances pour lo fabrication oes Jocometives.

S.N.CB CIRCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR tﬁLELg.LZ_i
it AUX CYLINDRES. ey ey /k‘ﬁ'_h :
/ rnliEe O e R

23_ COMMANDE DU MODERATEUR - TRINGLAGE.

)

1%

=Lras

ﬁ_

3 i)
G Fer La clayette sersappra.
visionnée en magasin
Svivont frace en Fraits

.
G e
miktes .

Lemmanchement conique cs/S résliser suivant les prescripti .,,,, ole Particle 3h-TFL 100(s58)
Ly misc 5 lenguesr <t
fe e

Le valeur ou serrage & Sdmefttre est S choisir s A;norma T
3
3 uﬁﬂgpw
o~ . ]
.
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Tolerances pour /3 Fobrication oles locomotives..

CIRCUIT L'AUMISSION DE VAFEUFR |TF.L
AUX CYLINORES. 76 Avril 194%.

S.N.CB

24.COMMANLE 5 MODERATEUR . SUPPORTS DE LE ViEr &7 iERiA m]

A i
(Forés_suivan b gabarits un dismsite
Supérieur de 17m & celoi oo
\ Corps.de goujon

Zalclirds. - Trouscte_geyjans forés suihantgatary
chant lex . centre oiaprés i fuce ofe referance
AB etle centre eleésage O,
300 F seperiesr ol 355
cetu/ S cotps e goyjon.

abarit parter
7rouvs de goujons.

Face usinée =

N.B. 42, Pouy les Folirances sar les positions oles sapports <ilmalgriral—
Sur (@ chaudiére , voir TF L' 5lifos ,

22 Le rég/age oles supporks @u @ montage Sbblendra Forarsuivantgabariten |

Sr un SYustage Evantue/ el face GH e fintercanred . Chotriciant 1o Boce £ Reur.

D support srricre et oo la face IV du suppart Arent, réference.




7o [

pour I3 fobrication des ves .

S.N.C.B.

CIRCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR
AUX CYLINDRES

ey SEJE

16 Rvril 1944. i

25_. LEVIER DE COMMANOE OU MODERATEUR.




7o,

/erances pour /3 [abrication des /ocomotives

SN.CB,

CIRCUIT D'ADIMISSION DE VRPEUR ree513/30
AUX  CYLilDRES. L

3avril 1944

JO ~ TuUYku “CREMPTON, .

i
14
. 1,
d k S e X
[ \ s u‘/ 5 k3
TEL 325 | \ \Joudure dutagéne v ) £
| T I \ i R Frette chasiee 4
| \etanctrind || 4 3
N H o e
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| ! P
§ Al
Soa 7l e
R— { 28
Mandtrine.”
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R
|
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NB.

12L3 porice ole lentille de Ia bagus sers usinée sprés mandrinage
Ao Fuysy odans la bague.

20 Lo Fretfe sers approvisic ‘e en i e sur /e
diamétre exterieur Svec une surépaisseur ofe 2", . Elle sers
Fournce & sa dimension définitive suivant la mesvre relevee
e Vintérieur du tupav sprés mandringge , en prévoyont un
serrage de 7 %o -




Tolerances pour s fabrication des locomotives.

SN.CB CIRCUIT D°AOMISSION DE VAPEUR rus_’e:/!i’
B RUX CYLINDRES.

43vril 1944

40. COLWLECTEUR DE VRPEUR.

| Rode

SEZ
\ Les emplacements dei goujon.
y s /’bf'?w., Tameso"

Tous les axes seront matérialisés por oles coups ole pointesy.

Tous les frous seront fords suivant gebarits, orientés suivant Jes axes.

Les frous des gogjons cle Fikation du <ollecteur & le chavdisre seront
2

fores § un didmetre supérieur do 17, & Celui dlu corps de goujon.
4% Les inclinsisons des porfées conigues des lentilles seront vérifices

& /ide oe colibres d’inclinaison.

* Les Jrous e fixation & ls chaudiére oes .r(/ﬁpar/_r Ao collecteur

seron] froces cur place wprés Fiation o’ collec




Tolerances pourla /obr/coton  AEFIEETBONIES T S v—

SN.CB CIRCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR |1r1.513/50
T AUX CYLINDRES. ;

- ELEMENT SURCHAUFFEUR.

TN

ZREPA

Lbes Slements accembiés
Seront verifisi & /aide
e 2 bogues Syant
respectivement comme
B intéricor Dr2 et
B-2, /3 premicre
Constituantle calibre
“porses et (3 reconde
16 calibre e ne pase pass.

N.8. Les porfées conigues sont 3 vérifier au calibre o’angle.




7o/erances pour lo f3brication des [ocomorives.

S.N.C.B|

CIRCUIT D'ADMISSION DE VAPEUR
AUX CYLINDRES.

7. 513180

N.81les portees de lentille seront usindes
Spres mandrinage du tuysu dans les

4+avril 1944

brides.
22 Les positions relatives des brides

60 _TUYARUX JE LIVRANCE .

Seront Fssurees en corrigesnt le fuysu

de maniére & ce gue les 2 brides

S'gjustent sur des poriées a’un gabori
matérislisant celles du collecteur et
du cylindre placées alans les positions
Guelles occupent surls locomotive.

Superieur de| 1%k colui du__
corps alu boulen.




Tolérances pour ks f3brication des locomotives.

S.N.C.B.

CHASSIS PROPREMENT-DIT,

TFL. 521

Mars 1945.

SUBDIVISION EN SOUS - SECTIONS ET GROUPES.

Sous - sections Groupes. | 7nolex
ST 521 /10
4. LONGERON NU . - .
1 | Pour baite 5 huile & eup —I521/2r]
2.50Us- GARDE 2 - 22
521 /30
3.GUiDE DE BOITE. —
2 Sz21/40
4.CHASSIS I'ESSIEU e
PORTEUR
1 | navant . — 521/51
2 |Dnarriere . /52
5. CAiSSON -— e
V1 | Davant s21/61
5 o5
6. TRAVERSE B . |
1 _Support de guide 521/71
2 S SN )
3 PHesiblecle cvrns 7 /73
7. ENTRETOISE 4 o avant du /'aver ) B 7 7
5 on. 5
6 £ ﬂexlb/ AR o Foper 26
b2 /ia/n e la chaudidre




7olérances pour ls fabrication des locomotives.
3 3 T FL 321/00
S.N.C.B| CHASSIS PROPREMENT- DIT. .
NMesi 1945.
00. ENSEMBLE.

\ 12 3 A
—— ~ s . .
\ \ N\ \ | %
\salsz s21/76 | s21/40 s21/rz | §g;[z§ s23(73 ) \sz;/ 1\ s2ilse \a_;'ja“ T \ sarfro s21/s1 1/t
i B e o b o - e D e
Piant il i
“ i i ;i = i 22 2 T v ,/
e Simiie
L Plo# |
_‘j£ @E - il =R — = :‘: ) I = -
i
+ 34 0 | S .
i
s [ R == s ‘; 1 s ! l T T e
| | | Yarmasimam ;ﬁ

RN

H.8. Les fifs Det@) Tendus & /b Sistonce o des longerons et
houteur dessxes des essieux motevrs, s¢rons rigourcusement
parslléles entre eux.




Toleronces pour /s fabrication des locomotives

: o ree g2
S.N.C.8. CHASSIS PROPREMENT- DIT, !

o 1945,

10. LONGERON NU.

Asjusler o= facondice.

e Je calibre porte sur
S moing 20% e ls surfoce
S Fappui.

Emboitfement du bercesr

i son plan: a5 masimom,

= T ! i T T T

1 ) i
. v Baracheévemenl Face exlerigure
Remargues: 1% Zegré ole parschévement non specitie’s N_ G Jongeron & /enlroit de | L
2t Lo Fo/le) +22 sur /’epars o ; lemboitement des guides \ Fayond veritier
Syrfoute 12 longueur souF SUR endroiti o’emboilement des guides Jes boites ) (v caliareceleron
ou ko folérancé K9 sers odmise et oblenue par lajustege de la foce extériere s * ‘T e 5 | N
.

. Apres mise & epaisseur des longerons =t wsing, fe emboitement

A bercesy, Ceur-ci sont Sssemblés par paires povr [e parachivement
et numérotes. Les cofes folérancées Sont@ins/ réslisées 'dans des €carss
pratiguement identigues bour les deux lengerons d'une méme paire.

oy /a,,ymg, en cef endroit.

T T T 1

_Apusterment dles gl

TS5
Donndes pour forage des longerons. oir T4 22430

Designation o lajustemant.  [repeml B i Se L i e
8, e o o a7 nE %*;]7
Enfrefoise e Jongeron . faces ABesch| HP n&

Sous-garde el longeron . Eiclimentl Hu  [Ber

peres dli@1e,.
rover lors
léguerrage.

Tew.
Vaces ABerch | H7 n8
« ABercn| 47 né
» GHelChow EF| N7 né

Enfrefoise et longeran,

£ntrefoise et longeran.

\Support o suspension et longeron.

HEEEREHEEERELT

Support de pendule et longeron, .« ABerEF.| H7 n8 ':;5\ ;

Entrefoise et longeron, ) ABetChouEF| HF 8 T #ﬂftmeaf_;\"g;d’;gﬂd!_ -

Guide de boite e longeron. e seu. TR

Entrelorie soppart e relenage et fangeren - 2]

nlretoie, support demecanisme, e frein ¢f longeron, 8 == i

Cylindre ef longeron , 8 .

Calsion AV eb Jongeran . 8 Face extérieure | ‘di/w/er dventuellement . Voir rFLL?”é”
|SUpport de pousserd et longeron. » IJetKL| W7 | n8 ®




7Tolerances pour /e fobricslion des locomolives.

S.N.C.B.

/. S21/21
CHASSIS PROPREMENT-DIT ree T2

" Mai 1945,
1. SOUS-GARDE POUR BOITE A HUILE A SUSPENSION SUPERIEURE

Ly
s b
.

\_Fores au gabarif, cgni arles 1/
porors verticales de Aa//emenr




des focomotives.

e 52i/22

S.N.C.B.i CHASSIS PROPREMENT-DIT,
Jvin 1945.

Tolérances pour s fabrication

22.50US-GARDE POUR BOITE AHUILE A SUSPENSION INFERIEURE.

o5 /a2

Trous fords cyivant gabarit
ceniré por Iemboriement

ofe [5 sous- gorde ef poris
foce de réfErence A8

/oé
-on.

5 "_J
1
S
i
i

A giveas sy
|

G
‘ﬂf o
g
te

5 ] A
r - T
|
Trous forés suivant gabarit |
centré par les facesinterieures
/| de /‘ecnbel‘lemen/‘ ctla foce

oe référence

& . A gjuster ventuellement]

| Foces coplonaires & g2 pres,




Tolerances pour /s fabrication oes locomotives.

S.N.C.B. | CHASSIS PROPREMENT-DIT.

TFL 5211[30

Mar 1945,

30. GUIDE OF BOJITE A HUILE,

Tiou fore suivaal gakaril.emhoile sur le guide.,

5 (@ gjuster)

- 4

fSce marouée:
§ <EXTERIEUR,

| Longeron & gjuster albin doblenir
un & Chassé-legers dv guide.

Extérieur




Tolerances pour [z Fabrication ofes locomoftives.

SIN.CB.

CHASSIS PROPREMENT - DIT.

rFL 2%

Mai 1945,

40. BERCEAU.

3,

3
s
b

s

D - T

rans: ve"&zfﬁ‘»y (pacflopien—
I

Coupe
&u,s:a_bh_dgg[aremeﬁ
_~de -haudére

cha:
- ir TAL 21/ 37
= vei 3

: L3KL

Coupe : M-N-0.P

-

N

Données pour

o
£ % i wes
Coplonsires d 0,2prés.

Coupe: RRS.T.
toy |\Hey Hy | ¥y
5 oL “T
] 2 4
i
| s
i — il
- - E .
g /7 Y E—
faces e ref Sris

le plan hors

Je forage v berceau :

zonis! dv bercesy .

Désignation ole Iafustement Fepéred Toéfer Alésage | PEES
Bbovlons
Bercesy et longerons T |Fresdb,cdetef H7 n&
s g e oo Penon
D \ Bercesu et sqpporh de pendules P 3
\ Berceau e/ Fraverse AR I |Repéresdoresx)| K11 Boulen s
Bercesu et butloir /AR = idem HE Y3
! (Bercess et cplinare de frein T |fesie o) - 17 3
ZEmboitemen’ oq 70,
2 Bercesy et sous- gorde A A ey
Bercesu et guides oles boitess 4. . |STYlsnT | An rdem
Berceay ef 7ol Fexible Eal sy e 7
sl — Bercess et support e plancher I |Repéresctames| W77 |Boulos
X § i Cralae Berceas ef suppors de Fimonerie | X |RepiresSuest] 47 7%
T




Tolérances _pour ls 73brication des locomotives
tﬁz.5_2./,LSL

M/ 1945

S.N.C.B| CHASSIS PROPREMENT - D/T

51_ CA/SSON D°AVANT,

5 *o,5
+ *_ ++ [P
— -

LHE
R
+ ] / T e
LY
+ 7/ i

PRI e Ji D

7
Bl

T 1t +
o

i
e

Coplansire & a2prés |

Données pour le forsge v caisson.

Designation e /i3jus e Fepé fe Alésage | TPPEIE
7| boulers
Caisson ef troverse z Hir PRSI
N = a | A7 | o#
1 e poviard, T —Hr el
ca | I ererdeng) 47
| z |




Tolerances pour lz [3brication des locomotives

521/61
Z'EL.._i_

S5.N.C.B.| CHASSIS PROPREMENT- DIT,

13/ 1945

61 — TRAVERSE D’ AVANT.

femargues:

Tous les frous seront forés suivant gabarit oriente’ por des repéres d'ses. (x)
Trous pour boulons de fixation des butoirs : Sléwsge Wit - Boulons gvecfeu.
on " chnybq; “ dlu guide decrochet de traction: fordsun

Olismélre supérieur de 1% & celvi du corps s gog/ons.




Toléronces pour lu fabrication des locomotives.

S.N.C.B

CHASSIS PROPREMENT- DIT.

rrL 521/62|

Mai 1945

62 . TRAVERSE D’'ARRIERE.

. reperes o

o/
ords au gakaris fraiesce e
Aocesde rofavn;l)dl/ 9edorit 48 g "\\ﬁ
o

7
)
8/

5 ,
calibre Je forme.




Tolerances pour ls 15bricetion dles /ocomotives

S.N.C.B|

CHASSIS PROPREMENT-DIT.

e 321/71

Ml 7945.

77-

ENTRETOISE SUPPORT DE GUIDES.

Coupe 1-2

genire pardes repéres doxes.
S Jevmatimum foléie': 0,3

J Avérifier av calibre de forme |

SRR

N

Pepéres diaxe.

" Données pour le forege ole Ventretorse.

Lérignation de gjustement:

Repéred éference | Aleiage | T
bovions
Entretoise et longeron I Hces AhovB8ercd|  H7 ng
Enlreloise el supporss de coulisse k3 Repéres doves (x| H7 né&
Entrefoises ef guides de direction o |RSIeE H7 nd

& 5




Tolerances pour lo abrication des locomotves
3 : 521773
S.N.C.B| CHASSIS PROPREMENT-DIT, |+
Ao/ 7945 .
BENTRETOISE ETSUPPORT FLEXIBLE DE LA CHAUDIERE .

Averifier su colibre de forme., ceniré.
Trous dle rivels, dlons lptdje et Taprec repéres axe .
/;?&I'al{lde rénfors, fores suiant eu maxicum Ioleré: 0,5 mpm.
vits,

Zrous fores et aléés
25 monage ;
Sielage 5 bewons n.

gy S

Toces eF g 57

Coupe: 4.8

$.02pris

e X . M | N
peis
- 43 £ 6
o
M H11 |

\
Feélérence o rboriF;
| BT

L o

T




s y . .
Toléronces pour /o Sbrication des locomotives

rrL321/75
1

SN .c.a‘ CHASSIS PROPREMENT- DIT.

Maj 7945

75.EMTRETOISE DE CONSOLIDATION OES LONGERONS.

Trous fores suivant gabarits

Alésage H7 - Boulons ng \ ﬁé‘
\ O

L
4

T
=5

;T SR U T W D -

f‘
o

.

13 x5

B




Tolerances pour /o 13 brication des locomotives

: : e 521776
S.N.C.B| CHASSIS PROPREMENT-DIT. 7

Mai 7948.
76 - SUPPORT FLEXIBLE A L'ARRIERE DU FOYER.

7 \ 7 [hleage U pldads i mantege.—
Av4
+ T + + 1
¢+$_1g9.+¢ ,¢+ . .
|
|

&
{
L
u

metire & hovteur S mantage.

Co

L led %%"-‘?%ﬂ?iﬁéh e

a

Forés suivant gebarit . Alésage H7.
Rélerénce ou gabarit: face b ef repéres doxe (%)




Tolérances pour ks #obricetion deslocomotives .

S.N.C.B.

22177

s 7945

CHASSIS PROPREMENT-DIT

77- PAT

N OF GLISSEMENT DOE LA CHAUD/ERE,

Voir ZFL. _5114133

A délerminer au mantage

7 :Nﬁ
T gjster

NN
3 : s 5
“NTrous fores au, gabarits un ﬁ;n[:n:ﬂl:
4 0,5 mm S nominal etlésésau mantas

e
Reference do y;éan/‘: emboitement dutalon .
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Tolérances pour /o /2brication des focomotves

S.N.C.B.|0ORGANES I- TRACTION ET DE CHOC .

MRLLIC

| Seo/lembre 7945.

10. ACCOUPLEMENT DE LA LOCOMOTIVE ET DU TENDER.

= L ERL r_z;m,

LOCOMOTIVE |

$23




S.N.C.B.

7

pour o 7

des

27

. , 523/17
ORGANES DE TRACTION ET DE CHOC . [©4 1

[Septembre 7945.

71. ROTULE BUTTOIR .

Trous foré's suivant gabaritetalésés
—sumontage. Boulohs n3
g

\Trous forés suivant gabariH
etalésésaumontage . Boulons n3

4,
zzz

/

[Verifie_sulvant calibre de_
'~ forme; jeu maximum loléré 1%,
o Y
gk V> L
e
Z
frifid

y 0.
Jeu ma.

ximurm folére : 17%,
|

s au gabarit >
t Fefevence du gabarit: foces xx'el yY




pour ls f3brication des

b

S.N.C.B.

: FL523[12
loRGANES 0E TRACTION ET 0E coc |-

Seplem bre 7995

12. BARRES ET PIVOTS O°'ATTELAGE .

e ’
L

lz

T

=




S.NC.B.

ORGANES OE TRACTION ET O CHOC .

523/20

20 - ATTELAGE .

7
W ’/
Iadeur: rﬁL,&?/L’." ;’,"
Butleir: as(_S_I?/ﬂ \s
A H
= T
; \
\
|
7

) / Cnv:d_e? L‘AZ.'M
*/ \
/ \

7




Tolerances pour /o fobrication oes /ocomoltives.
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Tolévances pour la [Sbricotion des locomotives.
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Tolerances pour ls fabrication des /ocom.,f,m

S.N.C.B.

SUSPENSION.

TFL.

524.

Aoioh 1945

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.
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Tolérances pour I fabricstion des locomotives .

! L. 5241031
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Toleronces pour /5 1abrication des locomotives.
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Toléronces pour /s f@brication des locomotives.
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Tolérances pour ks fabrication des /ocomotives .

S.N.C.B.| BOITES A HUILE.

T.F.L. 825,
Mors 1945.

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

2. BO/TE A HUILE POUR |
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Tolerances _pour lo fabrication des locomotives .

S.N.C.B.

TRAINS DE ROUES.

TFL.526.

Mars 1945

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

4. TRAIN DE ROUES
PORTEUSES.

Sous - sections. Groupes Index.
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s 5SS 526 [40.




Toldrances pour Mo fabricalion des - 1 e

g 5 S2¢g/22 Vérifie supied & coulisie 3 branches inch:
SN.C.B.|  TRAINS DE ROUES. ' K s P s

- /»E/n:e'r z
f"‘w“r sge

Z Ge Jo plague s
ikridn: ¢

7

T
e \(@@

Y &%

1/e /‘u-‘rq‘fwwm oe rgues
isuiant Frt 435

\

ofbloc ascdmble sera.

Lep Ay
verifie entre pointes; ilne derre
|swbirsbor une'difference supdrievre

mm. Aans 18 rectitude des
Yrors elements cons bituant Jase
N




OE ROUES ACCOUPLEES.

; Qéiﬂ

e les pour inscriplion -+
) ,A')Pg/mmroﬁ et

* Cole verlice 2upied s

Coulisse & branchés intlinées.

Brofil dapres TFEL A

_ Maliere & rabatire pouy lesertiirzge
e la plogue. da Frichan

fE Eces cre b
w I3 a‘ary:ru
/ X

TFL 241
Tt

L proliloge des.handsges ests
e Tues Train e rouds mane. |




R R R G oo o . .. o

pour la fobrication oes
2 IFL $26/40|
SNC.B TRAIN DE ROUES. 7

40. TRAIN DE ROUES PORTEUSES,

B R

vifide a0 pigd & coulisre
T AEET S

PRI i
* %oz %
o8 2o
D77
G couleur
7




Tolérances pour /o 13brication oes locomotives.S.N.C.B.
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Tolerances pour /e fabrication des focomotives.
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Tolérances pour [a fabricatior des locomofives
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Tolerances pour As fobrication des locomofrives.

S.N.C.B.

B/SSEL D’AVANT,

TFL 528

Aolt 1945,

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

Sous- sectons. Groupes. Inoex.
528/10 |
1. CHASSIS . 1 e
) =i 528/20 | .
2. Dis,PosiTiF de cHARGE | / ~ 7
ET 0E RAPPEL. 7
528/30 |
3 Suspension RO

4. BOiTE A HUILE .




Tolerances pour fes /Sbrication des locomotives.

; 72 328700
S.N.C.B. B/SSEL D'AVANT. pc !
Jur/fet 7995,
00-ENSEMBLE.

»— 20
. TEL 1
D'axe en axe des sepporfs X1 o




Toleronces pour /s fSbrication des locomotives.

: 528/10
S.N.C.B.| B8/SSEL 0'AVANT. e

TJoilet7945.

oplanaire & 02 prés ywe suivant flécheXX. . 1 vye suivant Heche
»7# | ¥ o g 4

‘ e et
| ) E ‘ Q
s

70. CHASSIS.
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'm,zf LTvoys bares suivant gabarit /

(T g el Sl vt

Sorés da,
9n B supérieuy de T% ¢
Celvi 'do Lorps des goujons.
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Toleronces povr ls fabrication des locomotives

SN.C.B.| B[SSEL 0'AVANT. Vi

Juilfet 1945.
20. DISPOSITIF OE CHARGE ET DE RAPPEL.

528,20.
1

‘rifier a¢
forme .

Profil é vérifigrau calibre L A3
_ Teu 11.35imum Folere : 0,1 | e

« Inclinaisen verifiee au

1& calibre .

gobarit. Boulen avec jeu.

borits un @ supériear
EPR A ot o

Remarques: 1° w Les plans inclinés oo Sicdre seront vérifiei su moyen des
Qux'faces AB-CO et AB'.CY’ des dicdres ; Jeu maximom olere’s 02
2"« w Les deux fenons de /osselet seron/ vérifids du moyen o'un calibre femelle redlise aw
profil théorigue; jev maximum Foléré : oz
3*wea les deux emboifements &'un osselet dans /ep/-qu- dassise, seront vérifies av moyen dun
colibre male, réalise au profil théorique, sé rékrant & 13 fce supérieure etaur Faces

S extrémites de lo plogue; jeu maximur tolére :o2

bres seréfévant Fespechvement
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1

52
Juillet 1925.

TEL

oles

R

Ppour /5 54

BISSEL [0'AVANT,

30. SUSPENSION,

S.N.C.B.

lhry

1
|
b

BT

5 e




E3

S5 Sckcsulent atesl;

33/40
1

TFL ==
Tuillet 1945,

des

BISSEL [O’AVANT.
BOITEA HUILE .

40.

Tolérances pour lo obri

S.N.C.B,

Witk

uan

Face de réferenc

< foxéds_sui
ler)

Hir

o

|
1

t3Gajus
(eote sominale +1)

P

u

ous forés suivant gabarit

b

/

"

Trous fores_suivent-

ifier ay calil
n Actd . Jev maximum folere: o3
gabarit se référant 3l Toce CO

) DS

N




Tolérsnces pour la [Sbricetion des locomotives. S.N.C.B.

ZcC K -
ole CyLinDRES ETACCESSOIRES. |FL- 531
Sa/zinnes. o

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

Sous . sections Groupes. Index
4 |Exterieur 531/11
| 2 |Inférievr —/ 12
1. CLINDRE PROPREMENT- —
oir
L1 | Chemise oe cylindre. sz 21
| 2 | Fourresu distributeur. — /22 |
2. CHemises. [ . S
1 ARSI LRSS, ]
/32 |

3. FLATEAUX DE CyLINDRE |~

6.SouPAPE DE SORETE
POUR CYLINDRES.

L1 | Avent R /41 ]
| 2 |Arriere 22|
4. PLATEAUX DE CHAPELLE. - I
1 _|Bourrage pour tige oe piston i N T

, .., |2 {Bourrsge pour tige de distributeur | _ /52
S.0RGANES DETANCHE(TE |3 |Guide “poir confre-tige de piston | /53 |
DES TIGES ET CONTRE-T/GES. - il e o o]
- — /60|

7 PUuRGEURS.

8. EQuiLiBRES.




Toleérences pour lo fobrication des l ves.
¥ i = 531,00
S.N.C.B. CYLiINDRES et ACCESSOIRES. Freesy—
15mars 1944 . b3
00. ENSEMBLE. = Eelschiagement Yavie punmice| % covre CC

ELEVATION.

oo
b 0—0—&f -

VUE EN PLAN.

Xy

RNEE




nces pour. le febrication des locomotives

S.N.C.B|  CYLINDRES et ACCESSOiRES. [FFLZL2L

23-9. 53PA-Mars—Si-

2! - AJUSTEMENT DE LA CHEMISE DANS LE CYLINDRE.

e
I

SRS

| rislisés par des

es lumisres seront fracées diaprés
P (apres Laxe de

/a chemise. |

NB.— Le: axes du :y/:agr- et
de /3 chemise se

appasés sur les fo
e Vun et Pautre, l/m.-,m
cement dle ls chemise, ces
repéres coincideront avec

tolérance ole: ¥0,5

s forés
de /s chemise.

205




Tolérances pour le fabricatlion des locorotives

S.N.C.B.

. 1
CYLINDRES et ACCESSOIRES, [t 22422

21Mars 1944

22 - AJUSTEMENT DES FOURREAUX DISTRIBUTEURS.

1
i
i
| : ‘
: B N H
voa Cercle d'élanchéi e 0 1
T ceteadensitéencane [ [} if
ety Les lumiéres seront fracées suivant gaberit
= Siappuyant sur la portée diarrét du_fourreau.
= AT Les cercles en cuivre sontsertisau — "0
I | “\marleau et tournés extéricurement K
\ | dans /s tolérance indiguée. 103,
Bl Q E
<1: ' ; X
| D !
3 L




Tolérences pous 1

SN.CB.  CYLINDRES et ACCESSOIRES,  [PP331/5L

2LETIR |
31 .. CORPS DE COUVERCLE D'AV ET COURONNE DE FiXATION

Ces trous seront Forés 4 .un diamétre supérieur de 1% a0
diamefre du carps des gaujans.
f

¥ ¢
ke

./l ¢ B

s
Azgggtpﬂmﬂm,mm‘ma & Liile st sallhrs =
__deforme.. " Le jeumasimum_foléré entre calibre. et couvercle
_ne depasera pas 0,5%n. Sy

Le forage des frous sers.exdcuté daprés gabarils; ceuk-<i seront orientés
7 cles repéres d'axes. Le gabarit de forage de I3 courcrme porters
en oufre les plats nécessaires au Fragage des pariies plafes Frajsées
dans le champs de /3 couronne. ¥
Le gabarit de forage des frovs de goujons de firation des fourreasx
de conlre-fige seri cenfré por lolesage ofe F I ef orientéd d'spres
des repires of'oxes.




Tolérences pour la t: 10
. 5 ged 1
SN.C.B|  CYLINDRES et ACCESSOIRES.  [TFL531/32|
EEzza
32 _CORPS DE COUVERCLE ARRIERE DE CYLINDRE.
s sis. .

BBV Al :

3 / -
calibre_at _covverde ne clepassers pas Q5T -

Tous Jes frous seront forés o’sprés gabarils.

+ L'5/esage u logement olv hourrage sers réalise’ dans /a folerence
ihdigude ,5ile consiructour se sert de ce frou pour guider /e gabars |
de forage - J’/Yfmf./u/'- wune avfre méthode , Iz folérance” “ORAND JEG » peut
suffire’

(* %) Pour les trous de goujons de fixation Su cylindre, le gabarit oe
orage sers orienté en prenant comme reference /3 f3ce superieurd
e [appui du guide de direction.,




Tolévasces r 1s Tabrigetion des locomotives ('~ ° .

‘lsncB.|  cviinDREs eaccessoires, [FRLRJEL

22Mars 1944

41 . CORPS DE COUVERCLE D'AVANT DE CHAPELLE,

ICes. trous serant forés suant 336ori
Acelui du corps des goujans.

?




Tolirzices pour 1u Pehricstion des locomotives

SN.CB.| CYLINDRES e+ ACCESSOIRES.

IEL‘%@_

22 Mars 1944

42 _ CORPS DE COUVERCLE D'ARRIERE DE CHRPELLE.
Repéres cl’anes

Les frous de_govjons seronl fore's d'aprés gabacit \ TFL. fg—’
centré par (slésage du logement du bourrage. N

‘ Ces trous seront fores a undiamélre
,Sufaérieur de 1% & celui du. carps

S ST de's goujons.
s oy
EX|
e 1] ERRL 1
3
T e
5

Boulons n8. Les iroussont i forer

Sapres gabarit ,wj,_ag

Tenon L h8., [/

Les faces supérieures o'appui des guides -
e Crossette seront dans un mEme plan horizontal; e plan servira de referend
3 Vlorientation du gabaril de forsge des Frous pour goujons de lixation
o couvercle o Cylipdre!

Lusinage pour Ia réalisstion de ls cofe(A) dsns Is tolérance incigude
st & S toar fas e parties du guide sssemblies.

Ls position (0] de oxe longitudinal des guides sers obfenve par /interpox
sitien o’infercalaires enfre Guideset faced sppui du platesy.




Les Frovs ole firation du presse-bo
s botte & loime sant & Forer of pre

{

Il @ vn =/, e o5

S corps des gogjons -

#. 1 3lésage (B] dupresse bourrage et

| e [a boite S loine sers reslise dnsle

| tolérance md/yue’e'ﬂ' /e constructeer se serf|

| dle cet glésage pour centrer le gabarit

| ole forsge. S emploie une sofre méthode,
/a folersnce <« GRAND JEU» et suffire.

531/5
e

{

fPessort:
Ferpendiclarité de

file o rimort o ]rz%
leplonde base inchinaison)
Fonsllélisme cles deun) +43)
bases: inclinaison } G h o
Havhear clo ressont libre :25%)
Tismétre oxtériour . 24%)
F‘/T:.s,/;/e': +5%




Tolérences pour la fabrication des locomotlves

S.N.C.B.| CYLINDRES et ACCESSOIRES.

1
.EL,S——L~311 33
23 Mars 1944
53.GU/OE DE CONTRE-TIGE OE PISTON.

7

Q;:}-» 7
Mre——

=z iy e
SSSS———

e
e [
—

e

A

[Ces_traus_seront fori: diuprésgabarit & wn dismétre supérieur de 1%
S celui du corps des goyjons. Le gabarit de forage sers contrs por
Valésage (4) v fourresu of oriente par le Frou oergot ofe cenirage;
le pourfour o g9barit porters lencoche e logement e /o Soupape oz
Coup I'eau ot servira e ce fit, au trogage o pouriosr 'z ke bride
Satlache o fourresus




Tolérsnces pour la fabrication des lccorotiwves

SN.CB.| CYLINDRES et ACCESSOIRES.  [F2311E9

: 26 Mars 1944
60 . SOUPAPE DE SURETE POUR CYLINDRES.

:|._,J}:L£4_'
1

Sur pans: 311

l TEL 241
7

Tolerances sur le ressort: A
Perpendiculorité ol oxe ol ressortsur le plan de base- Laclivaisssr $8%

rorelle/isme odes dlevx bases : o * 4%
Hauvteur oy ressort libre : +2,5%
Ziamétre 1ntérieur ...... 24%
Flexibilifs: 15%




Toliraress oour lu Lubricotlor dos locomotives

SN.CB| CYLINDRES et ACCESSOIRES.  [FFL331L2
26 Mars 1944
70 _ PURGEUR A COMMANDE PAR TRINGLES

o

i

Averlierqucativre
Ie for: -




Tolérances pour la fabrication des locorotives

e 53 /80

26 Mars 1944,

S.N.C.B CYLINDRES e} ACCESSOIRES.

80- CONDUIT D'ERJUILIBRE.

Ces trous seront forés 3un
dizmétre supérieur de 0,5%a celo}
du corps des goujons.

51\ N /5_ N\
= | N B
ST -
= 22 5§

Tous les trous seront forés d’spres gabarils .

le gabarit de forage alu couvercle sers centré o laprés
/5/ésage ofe celuirci et orienté olsprés cesrepéresdixes.
Le gobarilt de forage oes Frous cle geujons de lixation su
cylindre sera centré parla portée (A) ef orionté por
des reperes od'axes.

Tolérances & appliguer au ressort:

Flexibilite *5%
Longueur duressortiibre :  t2,5%
Zigmélre intérieur i % 4%




Tolérances pour la f3brication des I tves . S.N.C.8B.
AT 2
o ECHAPPEMENT. HLeRoe
Salzinnes Msrs 1945,

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.

4. FPETIT COAT.

Sous - Secons. Groypes. Index.
532 /10
1. EcharreMENT .
PROPREMENT DiT.
— /2o |
2. CHEMINEE - g o
- - /30
3.GRILLE GARDE-FLAMMECHE| B - |
- = —Ja0




HAe 9t G abari s ampuyan |
Fere Fte

% o

S5 BRT o
Erinarey st @ - =

iy 3. wx s P e
ey Holdre 2 centrs “eaiic calibre.




Tolérances pour /o [@bricalion des /ocomorives.

S.N.C.B ECHAPPEMENT.  [Ft %@

Octobre 1944
10 ~ CULOTTE 0’'ECHAPPEMENT.

ar l‘a/e.ra e de /; cz//o/)e

pire
lepoc res o mmes (4

el oriedte parles

o/w =2 car

Ccn/ré /,a)//a/oam pen

Trous 3 Forer diaprés
i’éan.‘ & un yiraplrut/r
% & cel) ol corps
des boulons,

gn}g guas L partée de s cu/cﬂz sur le

cylinaire /,av/ fe liierée mm) es? "/ fler au

9aAan/' 3 Sppupent surles foces de portée
Fuyperes’, Choisies comme facesde

r:/' “rence .

Le jev sdmis Iux uh{m,ﬂ; entre calibre

et Eulotte, n'excedera pa

e e e eanon o e sidtie 5 eplnere

seront forés o'a abarit & un diamelre

M‘ /9 du cvr/:' des goy

/b/:ar/q- fﬂ taye

isie Ccmml réference ef c-nm

sages.




Tolérances pour la fbrication des locomotives.

S.N.C.B,

53 2’120

Octobre 1944

TFL.

ECHAPPEMENT.

7

20 . CHEMINEE .

(%) soxe,p sossdss sop sed

327UET7aEgel szide,p spie] sno L

]
e
I




Tolérances pour la fabrication - des locomotives .

S.NCB

ECHAPPEMENT.

rF 832130

Oclobre 7944..

30. GRILLE GARDE FLAMMECHE.

e

\S'ouo’ure e,
9 realiser s 7;

ﬂ G %z,‘
=

/A«f/'//ﬂ

thes d’a:&emélaye sont




Zolersnces pour /s fabrication des locomotives.

: §32/40]
SNCB| | ECHAPPEMENT. Lhe

e D
Eolraaasieves |

20- PET/T- COAT. %'
I |
{ J—F,rsz.q & forer av_mentage |
| |

% e K s
< Trous forés sdiant _gabarits un diamétre .
Supérievr de 1%, < celui Corps aes

boulons.




Tolérances pour la fabrication des locomotives S.N.C.B.

A.C.
; 5 TFEL. 3
o PIiSTONS, CROSSESerGUiDES. |FFL- 533
Sa/zinnes
Mars 71945.
SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.
Sous. sections Groupes. . ZIndex
1 |Piston avec contre- tige 533/11
1 P/S'TDNS. %Pu{nn,.rans mnl,"',j,"ie, - _.. 7/7127,7
1 A guide unique —/21
2 |A double quides . oy Ny ]
2. CrosseEs. iiqiairjflj ,9‘?”*" i 3,
1 | uni - — /31
(2 | Douie e
3. Guir s. . d,mp/t sk




7olérances pour la fobrication des locomotives.

\S.N.C.B.

PISTON, CROSSE ETGUIDE OE DIRECTION.

TFL 533}00

Avril 1945.

00. ENSEMBLE.

Equerre,

reL $33/21
Lr,

§33/1
rFL 233/

T




 Tolérances pour [ fabrication des [ocomolsves.

S.N.C.B.|P/STONS,CROSSES ET GUIDES.

TFL 5332[00

Mai 7945.

00. CROSSE DE PISTONA 2 GUIDES : ENSEMBLE.

£} l.muuhu7 ngi:Lz’ anzgm/.m, ek 233 /11
/ A |
/




Tolérances pour Ja fobrication des

locomotives.

S.N.C.B.

PISTON, CROSSE ET GUIDE DE DIRECTION.

rEL 53311
F 7

1. PISTON ET TIiGE AVEC

a7

CONTRE-TIGE,

7

i

il verifies aux calibe
/"romm osés sur les
faces lighrées. Jeu ma;
7 ;;u«...ma/,m
ef piston

-

ek suivant LEL%‘_‘_

!EL'IALWIHULIEL i:.!




Tolerances pour la fabrication des locomotives. E: I

H : : 3 533/21
S.N.C.B. |PISTON, CROSSE ET GUIDE DE DIRECTION. ["F* S

PR ¢ ammnd
2/. CROSSE A GUIDE UNIQUE . y

Boulonarn.

: : Foe'? MERONRR ¢ /T
"\ Trous fores daprd i pbrdegy g
'S T J b9 X ;
&2 fedti e
N

22
8




Toferances pour la I@brication Obs lfocomotives. L

S.N.C.B.|PISTONS, CROSSES ET GUIDES . -

Tious forés d'oprés gobarit

reL 23312 Fa

21. CROSSE A GUIDE UNIQUE . (avec levier de crosse rapportd)

Bovlops 211 |

Baulens b8.

W
-~ “#
1

Ao
785 LM :
S =3 R ) 5
Lrappdessurfe bout c /.dw,u.,\%ﬁtda . Rotoare et trot o erger
T Sy miat i :

$ iy

.3

|
videment 7 etfre. dn Sjushage Correct
(e s Il o e i AR

e e

Trous fores suivant gabaril,dvn éricu,

b S g omp g e g
Reférence dv gabarit! Fenon o Tevier
i Sl vy




Tolérances pour ly fobrication des fves.

22 _ CROSSE OE PISTON A DEUX GUIDES .

Oclobre 1953

e T T £
T | e ==

\.E- e

V“" farks stivank gaberit.
Reldrence du g.
| foces dappui EF % rv/oere.r Fxe (x)

10—

o

4
I

7 - 533[@w f
S.N.C.B.| P/ISTONS . CROSSES ET GUIDES. e E B
W B e e 22t i

5%

RapEEs

/r"gﬂ“
eFerence ol
o0 o Sevier e?’faa

rif rainyreldy graissevr

ABouC.

1+ orger do coussinel-
M G i

Ve s

i s sur /e
/ TP @-«?w—.
Gl ;&/;ﬁ Lrngre ol e
sl

* B=ehsisteur e la dourlle
e la bielle ofe connexion




Tolérances pour la fabricstion oes locomotives.

S.N.C.B |PSTUN, CROSSE ET GUILE DE DIFECTION.

e ST

Avril 1945

31. GUIDE UNIQUE.

\____Boulons n8 \
Trous forés et olésérau montage. au.l:ouzL,_,w__\
g, forde sulvant gabarit,é un
,c Tntsriear s 0% & Les] cy corps
s boulons, ef 3/erés ou montage.

1* A ] #s  non spécifies

2t Tolerances sur le parallélisme des ﬁuu d‘,a,w, oles pattes
o’allache avec les foces frowsntes: 0,05.
37 & Lo folérance h8 sur s [orgeur e /o pa/le duitsche cu guide
/lr:/ 7/:15//9 we pourobtenir un'centrage correct Ju
forage.

4t Taraver serant m.m:m/n ardes coups e pointeau
comme In!l?ll‘ P cl b f preE o /+)




&

Tolérances pour /o fabrication des locomotives .

SN.C.B. |PISTONS, CROSSES ET GUIDES.

TS
;,'.,:_L..;JB/JZ

Mai 1945,

32.GUILE OF QIRETION DOUBLE,

3
|
\ -
Boulon né. /

t,

n céitrage correct ou gborit ot fors,
Comme [naigue @a crogurs
32 Phrachlrembnts non shecifiés s

Aallsche ovec [es foces Frottantes :

Trous. /ére; e/a/e

ﬁmﬁm Saprés gabas S0 monige.
Felerence v Jaboris: e aomeit

Remargues: 12 % s folérance 48, sorls lorgeur oo /o polte o altache dvguidd
59 Sypport de meconisme, nerk =z ,9‘/« Gue pour obtenir

22 Les oxes” seronf molkirislsés par des n,.//w e porntesy (x))|

.- 3
#o erence cur le poralElisme s ﬂnﬂ g o pattes




Tolérances pour ls 13brication des /ocomotives. S.N.C.8.

7. C
: > TFL.
o BIELLES. i
S@/zinnes Fevrieri3%s.
SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS ET GROUPES.
Sous - sections. Groupes: Indlex.
[ 4. | Extérieures 534/11
2 —hz_

1. 8icLLEs morrices.

Lotérieures

|1 |Pour tives & 2 essieux 1€ 53¢/21
— P | AVIEEEE MY 2. LS. u 122
( 3 AR w83 - /23
PR P} /M/;d(.i " o /24
12.8iLLES D'AccouPLEMENT|-S AR n “ /25
'8 _lintermediaire /aaur Hid n e 126
[l o o A e e S « —l27
la| « AR u a5 u . S




S.N.C

pour /s fabrication des locormotves

|

B BIELLE MOTRICE .

rrL 2341

11. BIELLE MOTRICE EXTERIEURE,

5
>4

sroues. 1°. Forachévements non spécifiés « S|
2 & Coups de pointesy frappss en cles p
cirdonference de cenlrd O iracée Su

Les coups dle pointesu se Frouveran
3° 2 e pointesy rio Vi les wxes,

Vote n 2115 6. 25.01 o 15447

Fokre e
(préce.:
{

face. é«rﬁc 2

2 T . Grajsseur. Tt g_'_zz
X |
s TR 2

A dlese
|

AR

 Repéres de
£

CE e

verifier. # 5

_ceptrage ~% DET Ll B
.-rme//;n?' S0t rerer s el e s lelésage dans
les Sxes primififs.

202

rvne face de /o,

ints guelcongues d’une

ielle. A
en debors des lévres T coussinet:
sUr vne f3ce ef un champ delsbiclle.

e
S e o
et

Eﬁa

W

A8

La porfee_cous

. ¢
est's vériﬁurau_;labarﬂ: Jeu -

Anax/mum foléré entre
| gabarit ot picce : 6,03%.

hizznel)
]

)

«




S.N.C.B.

Jolerances  pour /o {sbrication des /locomotives

B/ELLES MOTRICES.

rFL 534/12
43 i

AprsF GG

12. BIELLE MOTRICE INTERIEURE

| Mars 1547

A

Graisseur: TFLERE
1

reslser ['alésage clons les axes primitifs.

_ Répéres de cenlrage, permeliont aus remises de

¥
{
i

Adresser el aléser, cousyinels
Rt < 4

i
t

Aaléser bague
oressée .

Remargues: 7°.
25,

d’une circonferénce

—_ Profilvérifie€ dsprés gaberit; jey
maximum Foléré entre 95;.5"»

pice: 0,1

Rarschevements non specifiesi I

Coups de pointesu Froppes en dles points Quelcongues
; a8 ot D ks Sottine Jace s ik
lescoups ole pointesy selrouveront en dehors dles lévres oy
coussinet.

un champ ole le bielle .

egers coups de poinkss metérishisont les anes sur une foce of 7

Vot

ab/,
ce
un ‘end'roit.

%

ces
fig tfer de rr red
9%"'://«, Fortentou moins en
reik.
sz [T
=

T8 Adgjuster

P

/D

re_ef olesc.

je efant montée

i
J

| N o e N

08,

Lom £
L&

1

s it
g Jeu maximum




Tolérances pour /s fobrication des locomotives

S.N.C.B.

BIELLES MOTRICES.

VIR v afadbind

12. BIELLE MOTRICE INTERIEURE.

Grajsseur: TFL 422
phis e 1

permelfonf  sux remises

dans Jes axes primills.

9¢ _vérifie oy gaberit.

Jev maximum folére entre

gaboritet picce 3%,

fore 5lpr,e'J clavelsage

ré8 3 ajuster

=
<

¥
Hs.

2]

i

1

Meulé.

5 T 3 Remarques: 12 Faraché fe fon spécifids: L " )

: » Q ° 4 Coups de pointead frappes en des poin welcongues, o une
oy et} S = e Ercbateredee de cu/r’? Q, Iracde surune ran Ja blele .

5 @ B Les coups e porn tebu se trouveront en dahors des lévres oy coussinel
e 3 o 5 5 leGers coups e pointess z les oxes sur une face. et un champ de lobisle..
§ T 4 L3 clavelte sers i ée en Suivant trace en trails mixt
7 | Faozs coupée & longibur ef meulde sur lei bouls & fajustage. 4




fo/qmmces pow— fo. fobrication des locomotives.

5.
S.N.C.B.| B/ELLES D'ACCOUPLEMENT. ["Ft —L-'

Mars 1947
21. BIELLE DACCOUPLEMENT pour tives & 2 essiea 4
< 5 1
7 EEaTE O

[Repéres de centrage _permetlant

ux ;
remises e resliser /% lesage dans les
oxes /bnrnlll/'

TS Al riadich ot moskts””

L AR S

__IEL 221

*o1

Excentricité des frous ole
“ graissage par rapport Sux axes: 2%

| faces dressées_lors dle lalésage

o ——é_.

= Remargues. 1° ar:chnemenl.r non specifiés: L.

9‘/‘? Covps oe pontcau’ Frypes

Capguss Tiune ticn:
Fracde sur une.

L8
s doe cer?
oce e L

32, er; coups ofe pointeay malterialiont /e:cxe;e
ﬁo,-,ns sur une/‘-’é etun cbam,a ‘ole Jo biekte.

—




Tolérances  pour /s fabrication des [Jacomotives

S.N.C.B.| BIELLES D'ACCOUPLEMENT.

AL 534;[22 : ’
0 | M :gzz’ :
22. BIELLE D'ACCOUPLEMENT AVANT pour locom,. & 3 essieus aceouplés. , ‘

A Ny TG RS  ZRpr ]; ;’

ir TEL 534/23
ru,m 53: 23

S ol R o ST e S - ey SRR U S R S8
* Lalésage des coussinels monfes ofoit Etre effeciué cousiinels montés.

Gaces mnéﬁjys_nl'aje‘ug.
du coussinet g

P e v 4'23 Pour 4 graisse riL!_i}jg

£ éres de cenlrage permetan) sux T
rermises de realiser [slesage dovs 4-,..‘1\ !
\

i

xcentricilg des drous de giai
] par rapport sux sxes: 2% |

' = mﬁmﬁai/a/dérap:e
 indlguée opréd pressage

e [z bague.

Louk
Bague enacier 45

o o Ry Cémenté- trempe.|

|

1)
e
iy
714 Y-

w3 4

Foms I HES
Re _,.a@ he # non ,."f'_s:s:_ 5 | H _JJiL
2 Coups e poinfeau Irappés en des points quel, o 3
Ve g A e S KR S i S e P ——
3 3% caan Legers coups de pointeay matérialisant les sxes, F3ppe; cur one
: et un’ champ dle ke biclle. |




Tolersnces pour ls fabrication dés locomatives.

E 534]is
SN.C.B. | BIEILES D'ACCOUPLEMENT. |TFL>"4

e e

01 & N A B S
W lalesage des coussinels montds ik ElrE" 'W“ i mantds.

_Paur lagraisseur: TFL 423

Repires de_cenlrage. permetiantsus i
) i mpemer ey o g ey g5 ]

i | ’ Bague enBronzes?]
| ] ey @y
! 7%
1 : ' :

"

|

| Ll L
i LIS
SiETa,

e graissage par Pt amarit i srie Poonillet: /w

|
Remargues : I* Brachévements non spécifiés: ST i
2 Coups de pointeav’ frappés en cles points Guelcangues o 'une
cireon ference ‘dle cenire Yrdicée Suryne face. e fubisly ok
3* wennalegers coups de pointeau M IErElisSnt /€5 Ixes, frappds surwne foce |
o7 un’ champ e i bielle. P {

!




Tolérances  pour lo fobrication des [ocomotives

Remargues:

7£L-23% /26
: 7
O aad

SN.C.B. BIELLES D'ACCOUPLEMENT;

26.B/ELLE D'ACCOUPLEMENT INTERME DIAIRE pour focom 4 essicu accoupts

Q‘L Yoir T 534/23
e /

/ésage des_couss
bielles montees .
ﬂ&@l‘,&mhﬂgeﬁrﬁwh‘ﬂn/

% remises de N.trer— Volésagelt:
N e primilif.

/lgzzchﬁkrd;ns.kjslbn« {4
indligude. Sprés pressage : 7 o
re ve.

1
i | ¢ 1 §
S 5 . - _Excentricité des trousde [

graissegn 20 rgpar

Fux axes

15 Parochévemenls non specifics -
2: G Coups ole poinfeay
‘une circonférence de'cenire O, fracée surunéface

ce

Pour le graisseus
mlﬂ&%}_r

« e pointeau matérislisat fes axes, Froppes
bamp

w2
Trappes en des points quelcongues|

et un e e /3 bielle.

: A rectifier danslatolé
/spilgsee aprés pressage
.48 Hinqus,

[Rrces dressées lorsde Lalezage. .ﬁu__ o
coussinet.

Adlier AS. L‘omenl-
Trempe.

| Reperes ole centra flqum'
e oy




ovr /3 lbrication ofe:

comotives. S.N.C.B.

o /immes E[ TOF CHANGEMENT DE MARCHE .

| MECANISME DE DISTRIBUTION |1 £7.

535,

Mars 1945 .

T SUBDIVISION EN S0US-SECTIONS ET GFRUGUFZS.

Sous- sections. Groypes. ZIndex.
| 535/70
1. DistrisuTEUR
1 | Levier davance. - ;
2 |Bielle de connexion. ez
3 |Brelle de tiromr. — /23
4 |Brelle de coulisse. )28
2 MoyvEMENT DES 5 |Coulisse. s fdg
DISTRIBUTEURS. 6 Support de coulisse — /26
7 Renvoi dv mouvement des distributeurs. s 27
8 Supportde renvor n o ” 5 /28
1 |Chevalet, vis et oItarls. —f31
2 \7ringle cle changement de marche. | _ [32
3 \frbre e ge e levers de 733 |
4 Sugoort o'arbre de relevage. Y
[3CHANGEMENT DE MARCHE | S |Brelle v servo-motecr & larbre oe relevoge.| __ /35
6 Jervo -mofeur de changement de marche| ..[36
7 Support du servo- moteur. wuf3p
8 \Biclle de relevage. —Iss_




co

DE DISTRIBUTION

¢ SMBEMENT DE MARCHE

ENSEMBLE.




a/erances pout ., i@ IAPricITion  aes  lecornori/ves.

S.N.C.B,

MECANISME DE DISTRIBUTION,

TEL. 232 101

L‘mma
suivant Tes,

Ner/f:hvn oe /article

3h.7Fe 10d(648) . Lavaleur du urfuy-
ddma//m est & choisir s /iﬂnrﬂlﬂ

*D= B+3-2

3;‘_;

E=C+3-2
G=Fet

Suivant 1767« ed ?raik 1711‘&_
L2 mise 3 longueur ot le farage o lrov
i & eflechvers

e
el mor:anr oe /a




Tolerances pour lo fabrication des locomotives

S.N.C.B.

MECANISME DE DISTRIBUTION ET

\DE CHANGEMENT DE MARCHE .

10. DISTRIBUTEUR *NICOLAT .

Jeu nominal
Huslage du corre
goujon? A2

| Pour lo détail des cercles., voir TEL 232"

dj;ul‘m,/! 1
e
/e:,,:.;,.,.' iy

1 e

,E 5

SHIES
) N 7
[




Y ki 1catic ages ves.

METANISME DE DISTRIBUTION

SNCB Dk CHANGEMENT LE 1ARCHE.

e ﬁ;@‘

Janvier 7945.

ENSEMBLE DU MOUVEMENT LES DISTR

BUTEURS.




Tolérances pour la fabricafion des locornotives.

sN.c.B| MECANISME DE DISTRIBUTION |re535/21

ET DE CHANGEMENT DE MARCHE .

Janvier 1945

21_ LEVIER D°AVANCE .

I=C+05; C elant [Epaisseur de [ dourlle(voir TFL 545123)
Trous fores ef alésés survant 4 Foré etalésé suivont
§Aarms,aeuaq4 Groir CEL . Goupille conigue TFL . gabarit specisl.

3 Voir C..

féi*ﬂ’f

Trous & forer.

[atésé suivant gabarit
-Sfé(/'a/. Voir CFL

2,

non 5 is o v
Les axes seront mafrialises parces coups
de pointess comme indigué Su croguis (x)
*xd pour dismétres jusque 247%
vs !, o Gudels dle 24 jusque 30T
D7y “ w w30,




S.N.C.B.

Tolerances, povr o lsbrication des locomo

MIECANISME DE DISTRIBUTION ET | 225/21
E CHANGEMENT DE MARCHE . |~ iass

2/. LEVIER O’AVANCE.

§

: SRS R

Goupille. cenigue -TFL

FELSRSr a or
i THAL £32
jeer g 2

D

et

i

e
4
)
%
&

Remargue: I*. Rorachsioments Pon spetie 2
2°# 8, est [epaisrevr de I douille dele bielle

e commandes ou distribufear. 7 53523

5%

ro ey




s N8| MECANISME DE DISTRIBUTION ET rr 3322 |

DE CHANGEMENT DE MARCHE ,

Aeof 1547

f
t 22. BIELLE DE CONNEXION.

i (B ¢ ks non specifiés XL
S o Fest lpaisseur e M douille correspondante
du levier o’svance; voir TFL 545/21
#% 29 pour dismétres jusgue 24%.
8’ 4 u  Gu-dels de 24 jusgue Io'ln
w8 " " de 30 %,
Les anes seront malrislsés pordes cocps do poinless () comiire

indligue av croguis

|




Tolerances pousr ,@Vl’aér.'ce/lcn a’e!/b:amcﬁve:
o B MECANISME OE OISTRIBUTION ET 7 £1. sigﬁé‘s
NS B| DE CHANGEMENT DE MARCHE . |——

22. BIELLE DE CONNEX/ON .

o5 frous ale o
ppi Ve Jarys 15
Bogues sonta forer
ok 3leser apres
Presidge de cose: o

@
[
|
St |
oA
‘
Remargues: 1°- Rorschevements non specifics: o

2: ¥4, est Vepaisseur de la doville co :
Rt lel S ol Lt S e

=0 Le;alus; seront meléielses bor dos coubs oo poinlmau/s] ¢ omme
indligue wv eroguis : %




pour la labrication des I tives.

MECANISME DE DISTRIBUTION ET [Tt T33/23

S.N.C.B. DE CHANGEMENT DE MARCHE, Tanvier 1995,

23. BIELLE OE COMMANDE DU DISTR/BUTEUR.

TEL4%23
LAl

Femargues. Farachevements nop spécifiés :
Lesaxes seront maténialisés par des coups dle poinfesy
comme /m:’/7ue‘ Su croguis.
* four les' locomotives possédont un dispositif de réglsge
de 3 longueur de /3 tige de distributevr, cette cofe =if
tmmuable, elle sere resisée dans ls folerince *a3
. X8 pour les dizmétres fuisque 24%
v»E 4 " Sv Jels de24% /’u:yue 037,
us ” " “ de 3o %,




oour /e

S.N.C.B. MECANISME DE DISTRIBUTION
LOE CHANGEMENT OE MARCHE .

23, BIELLE' OE COMMANDE DE DISTRIEUTEUR
- % Grassseur TEL ,_L‘L
S

Fazbrice fios ges r ves
535725 |
Cooee

® A i

o' C a5t / /ame«r el d- t bielle” de 'v/evoge ThY S35/58
> 7 est & e/&mnr ofe /a covlisse : TAL S35[25

i % Lo axas derent Jﬂ«‘,p,‘/ ol bged
» w0 croguis. ‘




Tolérances pour [ fabrication des lecomotives.
MECRANISME DE DISTRIBUTION
ET DE CHANGEMENT DE MARCHE .

S.N.C.B.

e 2297

Janvier 1945.

24 . BIELLE OE COULISSE,

TEL 421
i i

Femarques: /Srachévements non spécifics xz. =48 o
Lesaxes Seront materislisés par PrRETET

oles coups ole poinfany comme inciped BY g |

[ o

i

%

S crogurs. (%)




Tolérances pour [a fabrication des locomotives.

S.N.C.B.

MECANISME OE O/STRIBUTION
ET OE CHANGEMENT DS MiRCHE .

Ty SIS725

Janvier 1945

25.COULISSE, COULISSEAU ET LEVIER DE COMMANDE.

: S
Trous de boulon forer
diapres gabarit,

Coulisse Sssembice. [

pectific I

¥

o

i
s

+os 9
e L | -o5

A poracherer . —
flisse_assemblée

Frapper & lntérieur
Les,?/is,yg;, i

Coup de_pointeas .~

Le trou sers foré & un dizmétre SVPL'(:V/'

e 1% 5 celut du corps._dle boulon /

Levier de commande.




Toldronces pour lo f3bricotion oes locomotives

MECANISME LE DISTRIBUTION ETDETFL 535725 ; 25 -
CHANGEMENT DE MAFCHE . e

25. COULISSE ET LEVIER DE COMMANLE,

S.N.C.B.

e S Bouln ks

\ Reclifidaprés
ﬂ il |
1 uw
bl |- 3 LT ’
‘ s | 33
1

ooy

S taka s ter,

. Tourillons_parachevés,
| Coulisse assemblée -

\

L 8 | —

7

3 T
L . |8agues plocées 5 chovd - l
Aalésqr.levier mankéy— g oy fon he

Remargue.  Forachévements non specifics. i Trous forés suivant gaberit elalisés coulisse mentée.. /.




pour [s fabrication des tves .
MECANISME DE DISTRIBUTION ET DE[rrc"3%/28]
CHANGEMENT OE MARCHE . Tanvier 1945,

26. SUPPORTS DE COULISSE.

S.N.C.B,

Jew nominal: 45

sl H, e

E==d
e,]re

2

Trous fores
Zuinant gabarit

® Aaléser avec le chapesv monte.

%% Trou ’ergot & forer, coussinel inférieur monte, s boucher
& /€tain” aprés placement de lergot. ; 4
[ra% Asléser coussinets montés dans le palier.




oour o fabricat s A

MECANISME DE OISTRIBUTION
ET DE CHANGEMENT OE MARCHE

7;5-1_.53.’5 30

Janvier 1945

/ 30.ENSEMBLE DU CHANGEMENT DE MAFRCHE,




Tolerances pour /o fobrication des locomolives.

MECANISME OE DISTRIBUTION ET |TFL 53_52M

SNCB.| 4t CHANGEMENT OE MARCHE . G iiey

30. ENSEMBLE OU CHANGEMENT.DE MARCHE.,

} S ————" | SRR i e g— 5 !__.._L_l{_.. % N—

Voir support decoulise mﬁ%Li‘.L/




Tolerances pour /s fabrication

des locomotives.

PIED: DE CHANGEMENT OE

MECANISME DE DISTR/IBUTION ET

535731
TELT=
MARCHL .

Tanvier 1945

31 CHEVALET, Vis ET DETAILS DE CHANGEMENT DE MARCHE

01112 19 6
[-= .

7 forer svivanl Gabari

0

. 7rous & forer suivant gobarit

Sgpericur de 1% 3 celv/ Ao corps des goujons.

Trous fores suivent gabarit & un diométre

1%

Filet suivant
TEL

*o,5 //0s2

Y

|

205 /o2

%

=t

Polf_partout

\Trous & Fforer
“ET suivant gabarit

s I

=y 1

rapres pressage des bages.

Corre h9 / 16 :
AL

= Ry




Toldrsnces pour /s 13brication des locomotives.

s N.c8|MECANISME DE DISTRIBUTION 7L 225 L ntinkd LT ‘
T T ET DE CHANGEMENT DE MARCHE . | 7y1es 7995, ;

3. CHEVALET, VIS ET DETAILS OE CHANGEMENT DE MARCHE .
A7

Trous forés
svivant gabarit

K

e JARN

31
Trous & forer suivant gaberit

>
oW

PRI

: o
‘ * (e f)o}’:

%8 Epoisteur dles bronch
e ot il e chargemint
e marcde. TR 5758

7 Meule_

T A
e | Mk = ] et e = _
! 1 M Bl L e R e R
9 Tl 3 okt gagjan et)ir
‘ A 1 Trous forés cuiwent.
i | Z e i oyl L
2 e =a [ Z . ﬁLN—.

ey

rilier ou calibre de forme:

dzp

on P
orit. Bouleh 48

(g
92

Trous dle_goyjons
forés av gaborit
Toraudoge : 77231

o411

| )1 2 Y

o o o |

i

| Trous fores suivant g‘é.lnlﬂﬂ

| upérieur o 124 celielo sorps 94 gyjons.
i

i

! =

|

i
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1
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7olersnces pour /5 fbrication des locomotives.
S.N.C.B | MECANISME DE DiSTRIBUTION ET [ree. S5 ‘

DE CHANGEMENT OE MARCHE Tanvier 1945
32. TRINGLE DE CHRANGEMENT DE MARCHE. /

b —H9»

4 ‘La/u:hr ol
r .o L

N atésd 3prés_assemblage des branches.




Tolerances pour /s fobrication - des locomotives

MECANISME OF DISTRIBUT/ONET |1 $35/3
A 1.71__3.

SN.C.B.
DE CHANGEMENT QE MARCHE 5T

32. TRINGLE OE CHANGEMENT DE MARCHE.

s |

o clavete e approisamie e

magasin suivant iiscé en traifs mixfes,

| codpée 3 longueur ¢t meulie sor fes
bouts & Izjustage .

Coype CO.

T
1
1

|
=l
,,4‘ B

/fza;g',dhpyé:gaéan%
/

g; a1
; +

s A SN =

| >
ohel_ ) e |
b

|

)

E%
Tiws

..
:
Y
&
H
3
2T
N}E 2
B
54

4 C= Epaisseur de |a douille dulevier
commande de /srbre de relewage .

. verificatia
Vev maximum oléré : 0,2

Coupe EF




Tolérsnces  pour o fobrication des locomotives

MECANISME DE OISTRIBUTION ET [rrL. $32/33

S.N.C.B.
DE CHANGEMENT DE MARCHE. Tnvier 7945

33. ARBRE DE RELEVAGE ET LEVIERS DE COMMANODE .

« Spaisseur douille de tringle
erfﬁ_l_}‘NZ é-_jéi@u’%z__{_/l_&‘_jllgdc
iroir {4 SA30EY
| 202 hs
b2 b +15) (hea]
- —
1 R
IR LY

Remarques: Rarachévemenhnon spéifiés: S0
Pour /& mise en place des leviers.
sur lerbre, ceux-ci seront chaultés

. e . B e e iy o5 S une tempe) de Joo® environ,

o9 w9 Y =y o9

lus
18
ué
Lus
fa

p— a3 i -3 SM__A




Toldronces pour lo fobrication des locomatives.
SNCB MECANISME DE DISTRIBUTION ET [TFL §33
N&B\oe cwancemenr oe marcwe . i

33.ARBRE DE RELEVAGE ET LEVIERS DE COMMANOE,
2 2
o 1 H- ]
L*'%t;
VMMLL:T;‘& =
— F2 s

# B= €paisseur de la douilk
de 1/:;/@ de relevage

‘__aqz,_h*.hz & l.r;
v

Remargue: frachévements non specifids: 22




Tolerances pour la 1abrication des locomotives.

S.N.C.B|

MECANISME DE DISTRIBUTION ET [T.FL 5-3_5,&
DE CHANGEMENT DE MARCHE . e

34. SUPPORT D°ARBRE DE RELEVAGE.

* -i Trou o ’Oryaf

* Aallu‘r lvc{c }/! chapeau ‘mon

Trous & forer d’zprés gabarit

dun diamétre supérieur e

Bomergrer: Lesisus sorant matérielisks por los coupe

comme (hdlrg 2y croguls .

rer, coussinel infrieur montd;

4 bouche? & /'¢lain aprés placement dle 'ergof.




Toerances. pour 8 iA0ricRUOn . 9808, IESNIIDITVES.

S.N.C.B

MECANISME OE DISTRIBUTION ET
DE CHANGEMENT OF MARCHE .

n-.'t."’——L"f—"s1

Janvier 1945

35. B/ELLE

DU SERVO-MOTEUR A L’ARBRE DE RELEVAGE.

e
I ]

{




L velle sers e n_magasin suivant Irace

len traifs mixtes.''La mise 3 longueur et le forage ctu

frov de goupille sont & effectuer su montage.

Les inclinaisons de lo clavelte ef de ls morfaise seront
i naisond | VT iEes & Laide de deux calibres syant respectivement|
Inclinaisongy f’ Inclingisons Zg et Y.

7_-5‘.53%&6 7 t_canigue_est s

7 povr /= lebricsfion  des locomoti
T alise
|sutvant les prescriptions de /srticle 34.TFL 100(cas)

S.NCB MECANISME OE DISTRIBUTION ET
=M DE CHANGEMENT 0E MARCHE. g ‘J ;a/al/’s’;e:;(d;ﬁzerrsye S Sdmettre estd choisir

36. SERVO-MOTEUR - OE CHANGEMENT DE MARCKE . |

D= B+A-2

1 ‘11_ e_ls_,s_rs__s_ _l\ | S :&‘
R T i

] pasal

\rEL281 1B N 0L epaisseur de la

TN Trous forés d'spres gabarit & un o V2 Fringlegiserre moteur.

7FL 535/35

Fepéricur de 7% 3 Celui o corps des gouens.
2 o

Le' gobarit sers centré por ' portee
plateau et oriented par'des r gperes o ‘axe.

abari -
(partie penétrante (£duprest bourrage.
: 7

x8 pegjusgueca
i e
%

z2 i
Irous e goujans & forer Laprés
gabarit ceniré par I'aléssge’ 1

o platesu.

7 Qoujons & forer diaprés ga
centré d'sprés lslesage F et =i
PIr s repéres oftaxes.

NB. les axes seront materishisés pardes
coyps de pointesu (K) comme indigue
sv creguis

|Les trous dassemblage des éféments_constitutifs
dlu piston seront fords dapres gabar o :
Le 4aborit sera Centré par lapfendice de & R pour [Elément repire 3
ot Vhldrage correspdndant pour les elmehts rapéres ¢ 5 er6.

\reus de_bavlons Forés a’apre, %
Criente Fapres /s foce Xy e ¢, gabarit
fos reperes I 'aaes. o




Tolérances pour ks fabrication des locomoties.

S.N.C.B, | TECANISME DE DISTRIBUTION ET |rr 238138
T | DE CHANGEMENT DE MARCHE . Jurlfe} 1945,
38. BIELLE DE RELEVAGE .
Bagues u§
Remargue :  Porachévements non spécifies : S




Tolérances pour /s fsbrication des locomotives. S./.C.8.

7€
e
Sa/zinnes

CYLINDRE DE FREIN

TFL.543

SUBDIVISION EN SOUS-SECTIONS EI GROUPES.

Sous - sections

Groupes
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